Załącznik nr 2 

Opis Przedmiotu Zamówienia 

	Lp
	Nazwa materiałów
	Ilość
	Opis techniczny

	1
	Klej do druku 3D (Dimafix)
	2
	Wymagany klej zapewniający doskonałą przyczepność między drukiem i szkłem tak, że odklejanie się wydruku nie jest problemem, nawet przy dużych częściach drukowanych z ABSu. Możliwość drukowania z różnych materiałów termoplastycznych: ABS, PVA, Filaflex, Polipropylen, HIPS. Gdy temperatura stołu spada ok. (40-50ºC) efekt klejenia znika i modele można łatwo wyjąć.
Klej powinien być rozpuszczalny dzięki czemu można łatwo czyścić wyłącznie wodą.

	2
	Klej Liquid Glue do druku 3D
	2
	Specjalny klej do druku 3D do drukarki Bambu Lab. Zapewniający drukowanie materiałów takich jak PLA, ABS 
i PETG na odpowiednich powierzchniach, w tym na podkładce Cool Plate, podkładce wysokotemperaturowej, gładkiej podkładce PEI i teksturowanej podkładce PEI.

	3
	Silikon Ecoflex 0030 (36,28kg)
	2
	Wymagane kauczuki typu Ecoflex katalizowane platyną silikony lub równoważne. Wymagane do mieszania w stosunku wagowym lub objętościowym 1A:1B i utwardzania w temperaturze pokojowej. Niska lepkość zapewniać ma łatwe mieszanie i odpowietrzanie . Utwardzony kauczuk ma być miękki, bardzo mocny i bardzo "rozciągliwy", rozciągając się wielokrotnie w stosunku do pierwotnego rozmiaru bez rozrywania i odbija się do pierwotnego kształtu bez zniekształceń. Wymagana twardość: A 00 - 30

	4
	Filament do drukarki Bambu Lab 3D czarny PLA 
	2
	Wymagany filament do drukarki 3D firmy BambuLab
Filament musi posiadać następujące parametry:
Kolor: Czarny
Średnica filamentu: 1,75 mm +/- 0,05 mm
Krągłość filamentu+/- 0,02 mm
Powierzchnia materiału: Połysk
Temperatura topienia: 190-230°C
Temperatura adhezji pierwszej warstwy: 35°C do 40°C
Skurcz materiału: Bardzo niski
Waga produktu na szpuli: minimum 1.0 kg netto
Rodzaj filamentu: PLA
Rodzaj szpuli: wielorazowa
Wyposażenie dodatkowe szpuli: RFID
Waga pustej szpuli: ~250 g
Średnica szpuli: 200 mm (+/-2%)
Szerokość szpuli: 67 mm (+/-2%)
Opakowanie Karton z nadrukiem
Pakowanie próżniowe
Produkt Nowy wolny od wad

	5
	Filament do drukarki Bambu Lab 3D biały PLA 
	2
	Wymagany filament do drukarki 3D firmy BambuLab
Filament musi posiadać następujące parametry:
Kolor: Biały
Średnica filamentu: 1,75 mm +/- 0,05 mm
Krągłość filamentu+/- 0,02 mm
Powierzchnia materiału: Połysk
Temperatura topienia: 190-230°C
Temperatura adhezji pierwszej warstwy: 35°C do 40°C
Skurcz materiału: Bardzo niski
Waga produktu na szpuli: minimum 1.0 kg netto
Rodzaj filamentu: PLA
Rodzaj szpuli: wielorazowa
Wyposażenie dodatkowe szpuli: RFID
Waga pustej szpuli: ~250 g
Średnica szpuli: 200 mm (+/-2%)
Szerokość szpuli: 67 mm (+/-2%)
Opakowanie Karton z nadrukiem
Pakowanie próżniowe
Produkt Nowy wolny od wad

	6
	Filament do drukarki Bambu Lab 3D scarlet red PLA 
	2
	Wymagany filament do drukarki 3D firmy BambuLab
Filament musi posiadać następujące parametry:
Kolor: Czerwony
Średnica filamentu: 1,75 mm +/- 0,05 mm
Krągłość filamentu+/- 0,02 mm
Powierzchnia materiału: Połysk
Temperatura topienia: 190-230°C
Temperatura adhezji pierwszej warstwy: 35°C do 40°C
Skurcz materiału: Bardzo niski
Waga produktu na szpuli: minimum 1.0 kg netto
Rodzaj filamentu: PLA
Rodzaj szpuli: wielorazowa
Wyposażenie dodatkowe szpuli: RFID
Waga pustej szpuli:  ~250 g
Średnica szpuli: 200 mm (+/-2%)
Szerokość szpuli: 67 mm (+/-2%)
Opakowanie Karton z nadrukiem
Pakowanie próżniowe
Produkt Nowy wolny od wad

	7
	Filament do drukarki Bambu Lab 3D żółty  PLA
	2
	Wymagany filament do drukarki 3D firmy BambuLab
Filament musi posiadać następujące parametry:
Kolor: Żółty
Średnica filamentu: 1,75 mm +/- 0,05 mm
Krągłość filamentu+/- 0,02 mm
Powierzchnia materiału: Połysk
Temperatura topienia: 190-230°C
Temperatura adhezji pierwszej warstwy: 35°C do 40°C
Skurcz materiału: Bardzo niski
Waga produktu na szpuli: minimum 1.0 kg netto
Rodzaj filamentu: PLA
Rodzaj szpuli: wielorazowa
Wyposażenie dodatkowe szpuli: RFID
Waga pustej szpuli: ~250 g
Średnica szpuli: 200 mm (+/-2%)
Szerokość szpuli: 67 mm (+/-2%)
Opakowanie Karton z nadrukiem
Pakowanie próżniowe
Produkt Nowy wolny od wad

	8
	Filament do drukarki Bambu Lab 3D zielony  PLA
	2
	Wymagany filament do drukarki 3D firmy BambuLab
Filament musi posiadać następujące parametry:
Kolor: Zielony
Średnica filamentu: 1,75 mm +/- 0,05 mm
Krągłość filamentu+/- 0,02 mm
Powierzchnia materiału: Połysk
Temperatura topienia: 190-230°C
Temperatura adhezji pierwszej warstwy: 35°C do 40°C
Skurcz materiału: Bardzo niski
Waga produktu na szpuli: minimum 1.0 kg netto
Rodzaj filamentu: PLA
Rodzaj szpuli: wielorazowa
Wyposażenie dodatkowe szpuli: RFID
Waga pustej szpuli: ~250 g
Średnica szpuli: 200 mm (+/-2%)
Szerokość szpuli: 67 mm (+/-2%)
Opakowanie Karton z nadrukiem
Pakowanie próżniowe
Produkt Nowy wolny od wad

	9
	Filament do drukarki Bambu Lab 3D czarny  PETG-HF
	2
	Wymagany filament do drukarki 3D firmy BambuLab
Filament musi posiadać następujące parametry:
średnica filamentu 1,75 mm +/- 0,05 mm
Kolor: Czarny
Materiał: PETG
Średnica szpuli: 200 mm (+/-2%)
Szerokość szpuli: 67 mm (+/-2%)

Krągłość: +/- 0,02 mm
Wyposażenie dodatkowe szupuli: RFID
Zakres temperatury pracy głowicy: 230°C do 260°C
Masa netto: minimum 1 kg
Produkt fabrycznie nowy wolny od wad

	10
	Filament do drukarki Bambu Lab 3D biały  PETG-HF
	2
	Wymagany filament do drukarki 3D firmy BambuLab
Filament musi posiadać następujące parametry:
średnica filamentu 1,75 mm +/- 0,05 mm
Kolor: Biały
Materiał: PETG
Średnica szpuli: 200 mm (+/-2%)
Szerokość szpuli: 67 mm (+/-2%)
Krągłość: +/- 0,02 mm
Wyposażenie dodatkowe szupuli: RFID
Zakres temperatury pracy głowicy: 230°C do 260°C
Masa netto: minimum 1 kg
Produkt fabrycznie nowy wolny od wad


	11
	Filament do drukarki Bambu Lab 3D czerwony
 PETG-HF
	2
	Wymagany filament do drukarki 3D firmy BambuLab
Filament musi posiadać następujące parametry:
średnica filamentu 1,75 mm +/- 0,05 mm
Kolor: Czerwony
Materiał: PETG
Średnica szpuli: 200 mm (+/-2%)
Szerokość szpuli: 67 mm (+/-2%)
Krągłość: +/- 0,02 mm
Wyposażenie dodatkowe szupuli: RFID
Zakres temperatury pracy głowicy: 230°C do 260°C
Masa netto: minimum 1 kg
Produkt fabrycznie nowy wolny od wad


	12
	Filament do drukarki Bambu Lab 3D szary  PETG-HF
	2
	Wymagany filament do drukarki 3D firmy BambuLab
Filament musi posiadać następujące parametry:
średnica filamentu 1,75 mm +/- 0,05 mm
Kolor: Szary
Materiał: PETG
Średnica szpuli: 200 mm (+/-2%)
Szerokość szpuli: 67 mm (+/-2%)
Krągłość: +/- 0,02 mm
Wyposażenie dodatkowe szupuli: RFID
Zakres temperatury pracy głowicy: 230°C do 260°C
Masa netto: minimum 1 kg
Produkt fabrycznie nowy wolny od wad


	13
	Filament do drukarki Bambu Lab 3D niebieski  PETG-HF
	2
	Wymagany filament do drukarki 3D firmy BambuLab
Filament musi posiadać następujące parametry:
średnica filamentu 1,75 mm +/- 0,05 mm
Kolor: niebieski
Materiał: PETG
Średnica szpuli: 200 mm (+/-2%)
Szerokość szpuli: 67 mm (+/-2%)
Krągłość: +/- 0,02 mm
Wyposażenie dodatkowe szpuli: RFID
Zakres temperatury pracy głowicy: 230°C do 260°C
Masa netto: minimum 1 kg
Produkt fabrycznie nowy wolny od wad



	14
	Silikon Ecoflex 0050 (36,28kg)
	2
	Wymagany Kauczuk - sylikon typu Ecoflex lub równoważny katalizowany platyną. Niska lepkość zapewniać ma łatwe mieszanie i odpowietrzanie. Utwardzony kauczuk musi być miękki, bardzo mocny i bardzo "rozciągliwy", rozciągając się wielokrotnie w stosunku do pierwotnego rozmiaru bez rozrywania i odbija się do pierwotnego kształtu bez zniekształceń.
 Wymagane właściwości: 
- półprzezroczysty z możliwością barwień pigmentami w celu uzyskania różnorodnych efektów kolorystycznych.  
- muszą nadawać się do różnych zastosowań, w tym do produkcji protez, amortyzacji wkładek ortopedycznych i zastosowań w efektach specjalnych przy modelowaniu fantomów.
 - wymagane opakowanie min 7 kg

	15
	Slacker (3,60kg)
	2
	Wymagany dodatek do transparentnych silikonów utrwadzanych addycyjnie jak np. Dragon Skin czy Ecoflex. Slacker zmienia strukturę silikonu w bardziej miękki przypominający skórę i ciało materiał, aby jeszcze lepiej imitować ludzką skórę. 

	16
	Zestaw kolorów ( 13 kolorów po 15g)
	2
	Wymagany zestaw barwników do silikonów w różnych 13 kolorach. Zestaw umożliwia również odtwarzanie rzeźb i dodawania różnych efektów odlewniczych do modeli i prototypów. 

	17
	Ease Relase 200 - środek zapobiegający przyklejaniu się silikonu do formy (spray 4,08 kg)
	1
	Wymagany środek do rozdzielania budowy form i odlewów z tworzyw sztucznych. Produkt ma Rozdzielać elastomery poliuretanowe, żywice epoksydowe, żywice poliestrowe, RTV-silikony, kauczuk oraz termoplasty. Może być stosowany w formach z aluminium, chromu, RTV-silikonów, żywic epoksydowych, kauczuku czy stali.



	18
	Silicone Thinner - obniżenie lepkości silikonów (3,63kg)
	3
	Silicone Thinner to niereaktywny płyn silikonowy, który zmniejsza lepkość kondensacyjnych lub addycyjnych kauczuków silikonowych.
Lepkość po zmieszaniu[mPas] 25000
Twardość [Shore A] 30
Wytrzymałość na rozciąganie [N/mm2] 2,8
Wytrzymałość na zerwanie [N/mm] 23,9


	19
	Sil-Poxy klej do silikonu (85 g)
	5
	Wymagany jednoskładnikowy klej typu Sil-Poxy lub równoważny stworzony specjalnie do łączenia silikonowych kauczuków do formowania z kauczukiem silikonowym i innymi podłożami, w tym z tworzywami sztucznymi ( poliuretan), tynkami/ceramiką, tkaninami itp. Klej musi współpracować z silikonami do formowania typu Smooth-On utwardzanymi cyną lub platyną i zapewnia mocne, elastyczne połączenie między częściami silikonowymi o wysokim wydłużeniu. Możliwość barwienia pigmentami silikonowymi. Utwardzony klej ma być odporny na warunki atmosferyczne, wilgoć, promieniowanie UV i wysokie temperatury. Stosowany do naprawy rozerwanych form z kauczuku silikonowego. Inne zastosowania obejmować mają klejenie silikonu do protetyki i animatroniki.
Utwardzony musi być certyfikowany jako bezpieczny dla skóry. 
Wymagane Właściwości: Możliwość stosowania do naprawy rozerwanych form z kauczuku silikonowego.
Działać ma z silikonami utwardzanymi cyną lub platyną
Zapewniać ma mocne, elastyczne połączenie


Miejsce dostawy:  Collegium Medicum al. IX Wieków Kielc 19 a, Kielce

