SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-2
ROBOTY BUDOWLANE | WYKQVCZENIOWE

[. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejSafwymagania dotycce wykonania i
odbioru rob6t budowlanych konstrukcyjnych i wylcaeniowych dla remontu generalnego
Domu Studenta ,FAMA” AkademiSwictokrzyskiej w Kielcach przy uSlaskiej;

Ze wzgkdu na ciggte zmiany przepiséw w zakresie ochrony p.po budynkow wysokich,
zalecane jest aby przed przyapieniem Wykonawcy do robo6t remontowych w budynku,
potwierdzi¢ stanowisko Komendanta Wojewoddzkiego Restwowej Strazy Pazarnej w
Kielcach w zakresie zastosowanych rozgzan projektowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Jako czs¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych Specydjgal echniczne naky
odczytywa i rozumi& w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpuektil.

1.3. Zakres robét ugtych w ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetaygdwntraktowy przy zleceniu |
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

a) Roboty betoniarskie:

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacji, obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na
celu wykonanie betonu, zapraw wyréwnawczych w elgah konstrukcyjnych oraz podktadéw
betonowych we wszelkich robotach posadzkarskichtydl) Kontraktem, a w szczegokui:

- Montaz systemowych siatek zgrzewanych (posadzki zbrojone)

- wykonanie posadzek betonowych zbrojonych

b) Przygotowanie i monfazbrojenia:

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmwszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na
celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wchodzi: przygotowanie i mantatek petdw dla nasipujacych
elementow konstrukcji imej budynku:

- Montaz systemowych siatek zgrzewanych (posadzki zbrojone)

Zakres robot obejmuje rowriie
- Zakotwien, marek i innych elementéw do zabetonowania

¢) Przygotowanie i mongakonstrukcji stalowych:
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia robét zwianych z
wykonaniem




- balustrady schodowe stalowe malowane proszkowo
- osadzenie stalowych belek nadmaych
- pozostate elementy towarzyse

d) Roboty murarskie:

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmwszystkie czynn&ei umazliwiajace i majce na
celu wykonanie elementow murowych, zapraw murahskignkdéw sciennych oraz innych prac
murarskich ohlgjtych Kontraktem, a w szczegokui:

- Wewrgtrznych murowanyclcian dziatowych

- Zamontowanie prefabrykowanych belek nadpvaych

- zamurowania w istniegychscianach wewetrznych

e) Obrébki blacharskie:
- parapety zewgirzne z blachy powlekanej;

f) Posadzki betonowe i okladziny posadzek:

- posadzki betonowe;

- oktadziny posadzek;

- podkiady betonowe i podktady z ubitych materiakypkich;
- oktadziny schodow;

- posadzki samopozionuge;

g) Prace malarskie:

- malowaniescian wewrtrznych i sufitow farlh emulsyjra w kolorze biatym;
- gruntowanie preparatami grungaymi;

- lamperia olejn&cian do wysokeéci 2,0m;

h) Prace tynkarskie:

- uzupetnienie tynkéw zewtrznych zwyktych na@cianach

- wykonanie tynkéw zwyktych kat. 1l cem.-wap. nacpach

- wykonanie tynkéw zwyktych kat. 1l cem.-wap. kgianach

- wykonanie tynkéw zwyktych kat. 1l cem.-wap. nécezach

- wykonanie tynkéw zwyktych kat. 1l cem.-wap. narkinach

- przetarcie istnigcych tynkdw wewntrznych

- uzupetnienia tynkéw przy przejach instalacyjnych;

- wykonanie wewaegtrznych gtadzi gipsowych 2-warstwowe §@anach i sufitach kondygnacji
nadziemnych;

i) Oktadziny z ptyt G-K i PROMAT
- zabudowa wentylatoréw w korytarzach;
- obudowa kanatow wentylacji grawitacyjnej

) Prace izolacyjne

- izolacja posadzki na gruncie z papy termozgrze®jal

- izolacja termiczna posadzek styropianem FS20

- izolacja posadzek ruizykondygnacyjnych fadiizolacyjm

- dodatkowa izolacja pomieszezmokrych typu tazienka;

- nowe pokrycie dachowe z pap termozgrzewalnych;SBS




k) Montaz stolarki §lusarki) okiennej i drzwiowej:

- okno PCV k=1,1 profil 5-komorowy, biata

- skrzydto drzwiowe ptytowe chemoutwardzone wraga@eznica drewnian i okuciami
- drzwi aluminiowe ciepte

- drzwi aluminiowe zimne zwykte i o odporiw p.pa.

- drzwi stalowe petne ciepte i zimne, pzpo

- parapety wewgtrzne z konglomeratéw kamiennych

[) Ktadzenie ptyteléciennych i podtogowych
- licowaniescian ptytkami glazurowymi;

- poditogi z ptytek terakotowych;

- oktadziny schodow z ptytek terakotowych;
- cokoliki

m) Pozostate roboty wyk@zeniowe:

- balustrady schodowe stalowe malowane proszkowo
- obsadzenie kratek wentylacyjnyckcpniepcych EI-60
- wyposaenie w meble i spet pokoi mieszkalnych

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione popej okrelenia naley rozumie€ w kazdym przypadku nagpujaco:

Roboty ziemne- prace zwjzane z wydobywaniem lub nasypywaniem ziemi podczas
wznoszenia budynku;

Beton zwykhy beton o gstasci pozornej nie mniejszej h200 kg/rﬁ;, otrzymywany w wyniku
Zwiazania i stwardnienia mieszanki betonowej skiatkgjsk z wody, cementw,wiru i piasku;

Mieszanka betonowamieszanina wszystkich sktadnikow przed az@iniem betonu Zaczyn
cementowy- mieszanina cementu i wody.

Cement CEM-spoiwo hydrauliczne, tj. drobno zmielony materiganganiczny, po zmieszaniu
Z wodh tworzacy zaczyn wazacy i twardniejcy w wyniku reakcji i procesow hydratacji, ktory po
stwardnieniu pozostaje wytrzymaty i trwaty t@kpod wod.

Roboty zbrojarskieczynndgci zwiazane z przygotowaniem i obrabkbrojenia oraz
wykonaniem i utageniem szkieletu zbrojenia w formie lub deskowaniu;

Fundamenty podstawa budowli, ktéra dgii wkasciwie zaprojektowanym wymiarom i
odpowiednim rozwjzaniom konstrukcyjnym przenosi w sposéb bezpiectizenia state |
zmienne budowli na grunt;

Sciany — pionowe przegrody budynkéw meg zdolnéé bezpiecznego przenoszenia wszystkich
dziatapcych na nie obaizen oraz stanowice ostor uzytkownikow i przedmiotéw przed
szkodliwymi wptywami czynnikow zewatrznych;

Sciany warstwowe- sktadaj sie z pionowo ut@gonych warstw rénych materiatéw, warstwa
nosna wykonywana z materiatow o zij wytrzymaldci przenosi obazzenia, warstwa z



materiatu o dobrych wkgiwosciach izolacyjnych zapewnia izoladermiczr i akustyczi
sciany, warstwy okladzinowe gaabezpieczajsciare przed wptywami zewgtrznymi oraz

nadaj jej estetyczny wygd;

Nadpraie — element konstrukcyjn§ciany, przenosgy cigzar sciany znajdujcej st nad
otworem, a take w wielu przypadkach ohkgienia od stropu lub dachu;

Scianki dziatowe- przegrody pionowe o wysokm kondygnacji, ktérych gtéwnym zadaniem
jest oddzielenie poszczegolnych pomiesackenstrukcjascianek dziatowych nie jest
przystosowana do przenoszenia gb&i ze stropow wyszych kondygnacji;

Mur - materiat konstrukcyjny powstaty z elementéw muyoky utazonych w okrélony sposob i
pofaczonych ze sabzapravd.

Element murowy- uksztattowany element, przeznaczony do wykonamigu tj. np. pustaki,
cegty lub innego rodzaju bloczki betonowe, gazobhetee itp.

Zaprawa- mieszanina nie organicznego spoiwa, drobnozasego kruszywa i wodyaéznie z
ewentualnymi dodatkami i domieszkami chemicznyssij fa wymagane.

Tynk — warstwa stwardniatej zaprawy pokryaeg i ksztatltujca powierzchmi scian, stropow,
widocznych czsci belek itp.

Podiloga— element wykaczapcy gorm powierzchng przegrody poziomej w budynkach, podtogi
sktadaj si¢ z jednej lub kilku warstw z ktérych gorna zwanaadzl powinna by
przystosowana do wymagarzytkowych;

Oktadzina— element wykaczenia, ktéry zamocowany na powierzchni elementlybku nadaje
jej wymagane whciwosci;

Roboty malarskie- naleza do kaicowej fazy robot wykaczeniowych w budownictwie,
stanowi one zespot procesow technologicznych w wynikuydidmastpuje wykaczenie
elementu budowlanego powtpknalarsl;

Podtaze malarskie powierzchnia /np. tynku, betonu drewna/ itp. sta@agruntowana lub
wygtadzona.

Powitoka malarska- stwardniata warstwa farby, lakieru lub emaliiar@ina i rozprowadzona na
podiazu.

Farba — ptynna lub potptynna zawiesina lub mieszaninaisitozdrobnionych ciat statych w
roztworze spoiwa.

Lakier — nie pigmentowany roztwor koloidalny /nfywic, olejow, poliestréw/ ktory po pokryciu
nim powierzchni i wyschiciu tworzy powtok transparentn
Emalia — barwiony pigmentami lakier, zastygey w skalista powtok

Pigment— naturalna lub sztuczna substancja barwna lubibeayktéra nadaje kolor
okreslonym farbom lub emaliom.



Prety stalowe wiotkie prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie ldlebrowane agrednicy do
40mm.

Zbrojenie niespezajgce . zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzaj do niej nagzen w
SposOb czynny.

Zbrojenie gtadkie- zbrojenie pgtami niezebrowanymi klasy A- O i A -I.
Zbrojenie zebrowane- zbrojenie pgtami zebrowanymi klasy A- lI.

Zbrojenie rozproszone zbrojenie wioknami stalowymi dodawanymi i miesgan w masie
betonowe.

1.5. Ogo6lne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kah wykonania oraz za ich zgoditoz
Dokumentacj Projektova, ST i poleceniami liyniera.
Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z polecenizamawiajcego.

Ogodlne wymagania dotygee robot podano w ST-1 WO — wymagania ogolne.

2.0. Materiaty.

Materiaty do wykonania robét nale stosowd zgodnie z dokumentacprojektows — opisem
technicznym i rysunkami.

Materiaty powinny by jak okrelono w specyfikacji lub inne zatwierdzone przez
Zamawiagcego.

Wszystkie materiaty winny ldyzgodne z postanowieniami kontraktu i poleceniami
Zamawiagcego.

Wykonawca przed wbudowaniem przedstawi szczegoiofeemacije dotyczce zrodia
wytwarzania materiatOw oraz odpowieddwiadectwa bada dokumenty dopuszczenia do
obrotu i stosowania w budownictwie.

Ogodlne wymagania dotygeze materiatow podano w ST-1 WO — wymagania ogolne.

Podstawowe materiaty przewidziane do wykonania zaaea:
Balustrady stalowe malowane proszkowo

Beton zwykly B-15, B-20

Blacha powlekana ptaska, foliowana 0,5mm

Bloczki z betonu komérkowego odm.700

Cegta budowlana petna 10MPa

Cegta dziurawka pojedyncza 10MPa

Cement portlandzki 32,5 bez dodatkéw

Drzwi aluminiowe jedno i dwuskrzydiowe wg. Zestamige stolarki (ciepte i zimne)
Drzwi stalowe petne wg. Zestawienia stolarki

Elektrody do stali wglowych i niskostopowych

Farba emulsyjna wewtrzna



Farba ftalowa do gruntowania i nawierzchniowa oggimstosowania
Farba olejna do gruntowania i nawierzchniowa przetzewna

Farba olejna nawierzchniowa

Folia izolacyjna podposadzkowa

Gaz propanowo-butanowy ptynny

Gips budowlany szpachlowy

Gwozdzie budowlane ocynkowane, stalowe

Katowniki AL do systemow dociepie

Klamki z szyldami i zamkiem

Kominki wentylacyjne systemowe do 1-warstwowych yoldachowych
Kotki rozporowe plastykowe z wktami

Ksztattowniki profilowane CD i UD

Ksztattowniki stalowe walcowane stal St3S

Okna aluminiowe wg. Zestawienia w projekcie

Oscieznice drewniane do drzwi wewtnznych

Papa termozgrzewalna SBS 5,2mm do polegnowarstwowych
Papa wentylacyjna perforowana

Parapety wewgtrzne z konglomeratéw kamiennych

Pianka poliuretanowa

Piasek do zapraw

Piytki z betonu komorkowego 49x24x 6¢cm

Piytki z betonu komorkowego 49x24x12cm

Ptytki, terakota GRES 30x30cm antygpogowe

Piyty gipsowo-kartonowe wodo i ogniodporne gr. hi2ng

Piyty styropianowe FS-15, FS-20

Preparat gruntagy

Prety spawalnicze z PCW nieplastyfikowanego

Prety zbrojeniowe gtadkie St-3S

Prety zbrojeniowezebrowane 34GS

Rozcieiczalnik do wyrobéw olejnych i ftalowych

Samozamykacze do drzwi wegtrenych p.pa.

Siatka stalowa do zbrojenia betonu

Silikon - masa uszczelnigja

Skrzydta drzwiowe ptytowe wewitrzne chemoutwardzone wg. Wykazu w Projekcie
Tréjkaty styropianowe laminowane pod pokrycia papowe

Wapno gaszone (ciasto)

Wkiady kominowe systemowe d=120 z rugtlich kpl. Z mocowaniem
Wyktadzina podtogowa rulonowa z PCW gr.2,5mm dcektiiw zamieszkania zbiorowego
Zaprawa cementowo-wapienna m.15, m.50, M2, M7

Zaprawa do ptytek - sucha mieszanka, mrozoodpaodogptytek Gresowych
Zaprawa klejca do siatki i styropianu (systemy docieple

Zaprawa spoindgra do glazury i terakoty

2.2. Betonowanie:

Beton.
Wykonawca zapewni regularne dostawy betonu z wytiwor



Dodatki i domieszki do betonéw.

Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, dostarapudow beton towarowy z dodatkami i
domieszkami, po uprzednim uzyskaniu zgodiyinera Projektu. liaynier Projektu zaopiniuje
pozytywnie w razie potrzeby napujace rodzaje dodatkow i domieszek:

- pyt krzemionkowy,

- plastyfikatory i uptynniacze,

-dodatki przypieszajce whzanie betonu i zwkszapce jego mrozoodporsd we wczesnym
stadium

- dodatki zmniejszage wodo przepuszczaléo

Klasy betonéw.
- chudy beton B10 oraz B15
- beton B20 dla wybranych elementow konstrukejbetowych

2.3. Zbrojenie:

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacjitechniczne.
Stal wg PN-H-93215: 1982 oraz PN-H - 840231 OB:9198
Siatki zgrzewane ze stali gatunku BSt500.

Dostawa stali.
Meneder Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Buygdodokona w obecrioi
Wykonawcy Odbioru stali zbrojeniowej w awkach, kegach oraz statkach na budowie, na
podstawie atestu, w ktéry powinien coyaopatrzony kaly krag lub wigzka stali. Atest ten
powinien zawieré&
- znak wytworcy
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej,

- cechowanie wizek i kegow powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wiazki czy kregu,

- srednie nominaln,.

Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek.

Przy ocenie wzrokowej stali, naleuwzgkdni¢ nastpujace kryteria:

na powierzchni ptow nie mae by zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow, farb lub innych
zanieczyszcze

- odchytki wymiarow przekroju poprzecznegogtpw i ozebrowania musg miesci¢ Sig w
granicach okrdonych dla danej klasy stali w normach przedmiotohyy

- prety dostarczone w wekach nie mog wykazywa& odchylenia od linii prostej wkszego ni
5mm na 1m diugi preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczal@aypadiau
suchym, w przegrodach lub stojakach z podziatemwimgiaréw i gatunkow.



2.4. Wykonanie i monta konstrukcji stalowych:

Ogolne wymagania dotycgce robot
Roboty powinny by wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami owaeceniami i
poleceniami layniera Projektu.

Kwalifikacje wykonawcy.

Konstrukcg zaliczy mazna do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zat. A do PN-B-082
Wykonawca konstrukcji stalowej musi dyakwalifikowany do zaktadu | lub II grupy wg
PN-87/M-69009.

Materiaty.

Wszystkie materialy i wyroby powinny ntieza&wiadczenie jakéci zgodne z PN-EN 45014 |
PN-H-01107 lub wyniki bada laboratoryjnych potwierdzage wymagam jakosé. Wszystkie
elementy musg by¢ trwale oznaczone. Wyroby nieoznaczone nie powinyty stosowane na
elementy konstrukcji nimej.

Do wszystkich wyrobow naky dofaczy¢ dokumenty potwierdzage ich jaké¢é zgodnie z
odpowiednimi normami a w szczego#ao

Wyroby hutnicze wg PN-H-01107

Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykazm tabl. 2

Sruby zwykta wg PN-M.-82054-18

Sruby spezajace wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dial&ppartiisrub.

powtoki malarskie wg Projektu Wykonawczego

Typy materiatow - jak ha Rysunkach Wykonawczych

Wytwarzanie.
Przy wytwarzaniu elementéw stalowych riglezachowa wszystkie wymagania przynalee
konstrukcji klasy 2.

Identyfikacja.

Kazda czs$¢ konstrukcji i pakiet podobnych ¢xi w kazdej fazie wytwarzania powinny by
jednoznacznie okéone przez odpowiedni system identyfikacji.ada czs¢ sktadowa powinna
by¢ oznaczona trwatym znakiem identyfikacyjnym w sgoe@ powodujcy jej uszkodzenia.

Tolerancje wytwarzania.

Przekroje ksztattownikow spawanych- odchytki dopasmme wg PN-B-06200: 1997 tabl.4.
Elementy i cgsci sktadowe- odchytki dopuszczalne wg PN-B-06200719abl.5. Srodniki i
zebra - odchyiki dopuszczalne wg PN-B-06200:199F@ab

Otwory, wyckcia, krawedzie czotowe- odchytki dopuszczalne wg PN-B-06 200 ltabl.7

Spawanie.

Roboty spawalnicze prowadzpod nadzorem spawalniczym, ktdrego organigdajvalifikacje,
uprawnienia i zakres odpowiedziafgookreslono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.
Czesci skladowe zicza powinny b§ obrobione i ziaone zgodnie z wkziwymi normami a w
szczegolnéci PN-M.- 69011+17.

Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.

Spoiny badazgodnie z PN-87/M-69772 i PN-78/M-69011.

W celu zapobigenia powstawania wad w spoinach aglstarannie i na bimco kontrolowa



prace spawalnicze i prowadach dziennik. Roboty spawalnicze mipoly¢ prowadzone jedynie
przy temperaturze wgzej ni -5°C, a dla stali niskostopowych przy temperatuppsvyzej
+5°C. Nie wolno prowadzi prac spawalniczych podczas deszczu i paegp sniegu. W
przypadku spawanig@eznego spawacz musi przedstagwiadectwo przeprowadzonej proby.

Potaczeniasrubowe.

Polkczeniasrubowe niespyzane - wg pkt 9.6.1 PN-B-06200: 1997.

Pokczeniasrubowe spgzane - wg pkt 9.6. PN-B-06200: 1997 orazazahika C. Pajczenia
sprzane prowadzi metody kontrolowanego momentu. 8isprzajaca i momenty dokgcenia
przyja¢ zgodnie z tablig 11 PN-B-06200.

Montaz konstrukcji.

1 Podpory konstrukcji i zakotwiengaubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 + 3 PN-b06200.
1. Tolerancje usytuowania podpor - tabl. 15 normy |

2. Tolerancje monta - tabl. 16 normy j.w.

Akceptowanie uzytych materiatow

Stosowane materiaty i wyroby powinnydyggodne z projektem i spetdiavymagania Polskich
Norm Wszystkie materiaty i wyroby powinny niieawiadczenia jakéci zgodnie z PN EN
45014 i PN H 01107 lub wyniki baflalaboratoryjnych potwierdzate wymagam jakosc.
Materiatly i wyroby dodatkowe w procesach technatagych powinny b§ dobierane
odpowiednio do wymaga projektowych jéli w projekcie nie podano inaczej. Materialy i
wyroby naley przechowywa i konserwowa zgodnie z wymaganiami norm i warunkami
gwarancji jakéci i w sposob umdiwiajacy tatwa i jednoznacza identyfikacg kazdej dostawy
Wyroby nie oznaczone nie powinnydgtosowane na elementy konstrukcjimej. Akceptacja
zgtoszonych w programach wytwarzania t maatgpkt 512 \ 513) dostawcow materiatdw nie
oznacza akceptacji materiatdbw Wytworca jest zohpamny do dokumentowania odpowiedniej
jakosci wszystkich partii materiatow

Gatunki stali konstrukcyjnej.

Do wytwarzania konstrukcji stalowych najeuzywaé stat zgodnie z PN 901 B 03200 Inne
gatunki stali (np pochodze z importu) mog by¢ zastosowane przez Wytw@rza zgod
Inzyniera Projektu, j@i posiadaj Aprobat Techniczi ITB.

Elementy konstrukcyjno powinna spelfijponadto wymagania spetdiswymagania okrdone w
normach przedmiotowych

-dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92P2079/H-92146 i PN-B3/H-92203,
-dla walcowki. petow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93D,

-dla katownikow réwnoramiennych wg PN-81/H-9340 1,

-dla katownikow nierownoramiennych wg PN-81/H 93402,

-dla ceownikéw PN-86/H 93403.

-dla dwuteownikow wg PN-801H-93407,

t aczniki i materiaty spawalnicze.

Zamowienia na dczniki i materialy spawalnicze sklada Wytwoérca @tedj konstrukcji u
zaakceptowanych przez Ziyniera Projektu Wytwoércéw tych materiatdw. Na Wygiay

konstrukcji chzy obowhzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania t@ies
potwierdzajgcych spetnienie wymaga postawionych w normie przedmiotowe] dotycej

danego wyrobu lub materiatu Atesty maidzy¢ przedstawione wraz z dostawazdej partii



tacznikOw i materiatébw spawalniczych Badania, ktorunkup wystawienie atestow Wytworca
tacznikow lub materiatow spawalniczych przeprowadaamiasny koszt Materiaty pochagtze z
zapasow Wytworcy konstrukcji powinny dwatestowane w zakresie ustalonym przezmirera
Projektu na koszt wilasny Wytworcy konstrukcji Spehe musz by¢ wymagania norm
przedmiotowych

PN-M-82054 (PN-IM-82054$ruby, wkty i nakrtki PN-M-82101 (PN-85/M-821013ruby ze
tbem széciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-8210%ruby ze tbom szZeiokatnym z gwintem na catej dtugoi
PN-M-82002 (PN-771M-82002) Podktadki- Wymaganiaddmia

PN-M-82005 (PN-781 M-82005) Podktadki egle zgrubne

PN-M-82039 (PN-831 M-82039) Podktadki egle do podczen sprzanych

PN-M-82144 (PN-86IM-82144) Naktki szeciokatne

PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nadtki sz&ciokatne powekszone do patzeir sprzanych
PN-M-09355 (PN-731M 09350) Topniki do spawaniapaa&ania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Drutg ldo spawania i napawania stal

PN-M 80430 (PN 911M 69430) Spawalnictwo Elektrodpl@®ve otulone do spawania i
napawania Ogolne wymagania i badania

PN-M-69433 (PN-881 M-69433) Spawalnictwo- Elektragtglowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwszonej wytrzymatgci

PN-M-89434 (PN-741 M-89434 ) Elektrody otulone dpawania stali niskostopowych
przeznaczonych do pracy w podwyonych temperaturach.

Wytworca powinien przestrzegaokresOw wanosci stosowania elektrod wedtug gwarancji
dostawcy faczniki powinny by przechowywane w suchych i przewietrzanych pomiesziach

z zapewnieniem ochrony przed kormpzjw sposOb umdiwiajacy segregagj na poszczegolne
asortymenty Materialy spawalnicze nale przechowywa ponad podiog w suchych,
przewietrzanych | ogrzewanych pomieszczeniagtzhiki i materiaty spawalnicze przeznaczone
do wytworzenia okrdonej stalowej konstrukcji powinny byddzielone od pozostatych.

2.5. Roboty murarskie:

Elementy murowe.

Cegtly petne kl.15MPa, bloczki gazobetonowe 700 tecelyiurawka, bloczki betonowe B15.
PN75/B-12003

Wyroby z ceramiki budowlanej - Badania techniczh&g@/B-12016

Wymagania dotycgce elementéw murowych - g€ 1 Elementy murowe ceramiczne

EN 771-1 :2003.

Zaprawy.

Wykonawca zobowzany jest zapewadi stale dostawy na budewzaprawy o wymaganych
parametrach.

Zaprawy budowlane zwykie PN90/B-14501

Zaprawy budowlane - Badania cech fizycznych i wytratasciowych PN-85/B-04500

Belki nadprozowe.
Belki stalowe wykonane indywidualnie z ksztaltowsuk stalowych (dwuteownik), oraz
prefabrykowane typu "119", beton B20, zbrojenids84GS i StO.



Warunki dostawy:

Wszystkie prefabrykaty dostarczone na plac budoawipny pochodz z jednegazrédia i by
oznaczony (dane dotygze n@nosci i przeznaczenia). Pochodzenie prefabrykatu o jedas¢ -
okreslona w pelnej charakterystyce technicznej wykonamegez producenta podlega
zatwierdzeniu przez Kierownika Projektu.

Wykonawca powinien:

- dokon& uzgodni@é z producentem dotygzych gwarancji i jakéci calej zamawianej partii
belek, - zapewnisobie od producenta atest §&@adczenie o jakei) dla kadej jednorazowo
wysytanej partii, zawieragy nasgpujace dane:

- nazw i adres producenta

- 0znaczenie wg normy.

- piecz¢ i podpis osoby odpowiedzialnej ze badanie

Dodatki i domieszki do zapraw.

Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, zohaamy jest zastosowaaprawe z odpowiednimi
dodatkami i domieszkami, po uprzednim uzyskaniudggozyniera Projektu. liynier Projektu
zaopiniuje pozytywnie w razie potrzeby ngmtjace rodzaje dodatkdéw i domieszek:
plastyfikatory i uptynniacze, dodatki pripieszajce whzanie zaprawy i zwkszapce jej
mrozoodporn& we wczesnym stadium.

Marki zapraw.
- M 10 osredniej wytrzymatéci nasciskanie 10.0MPa -dlgcian nénych
- M5 osredniej wytrzymatéci nasciskanie 5,0MPa -dla murowanygétianek dziatowych

2.6. Obrobki blacharskie, parapety zewstrzne

Blacha stalowa powlekana.

Do konstrukcji obrobek blacharskich powinna lsyosowana blacha stalowa powlekana o
grubaci O,5mm, o powtoce z poliestru.

Kolor zgodny z istniejca kolorystyka parapetéw zewgtrznych.

taczniki i elementy do mechaniczneg@zenia i mocowaniaabki i fapki, gzyki blacharskie (z
blachy zastosowanej do pokrycia), szpilki z drutyrikowanego mekkiego Fi.1,5-2,0mm,
gwozdzie blacharskie ocynkowane.

Spoiwo cynowo-otowiowe do lutowania, zawiei@@ min.40% cyny.

Wszystkie materiaty powinny spetdisvymagania norm lub méeatesty.

Blacha stalowa bez wzglu na postasktadu (arkusz, zwdj) powinna bgktadowana w miejscu
zadaszonym, suchym i wentylowanym, na podstawitadgswej od podita zapewniajcej
odpowiednie przewietrzanie. Sposébaginia materiatu nie powinien yaden sposob nata go
na uszkodzenie powtoki, zwtaszcza na przetamanie.

Rozmieszczenie sktadowanego materiatu powinno zaéwswobodne podgie do zabudowy
potrzebnego elementu bez potrzeby przesuwania fadygcs (skutkuje to niepotrzebnym
naraeniem na uszkodzenia).

Na pokrycie dachowe zastosaaachy stalowe dachowkowe w kolorzezwwym na tatach i
kontrtatach drewnianych.

Badania na budowie.
Kazda partia materiatu dostarczona na bugpvezed jej wbudowaniem musi uzyskakceptacje
inspektora nadzoru. Materiaty uzyskane z odzyskezpraczone do ponownego wbudowania



kwalifikuje inspektor nadzoru.
Odbior materiatdw z ewentualnymi zaleceniami szomgymi potwierdza Inspektor wpisem do
dziennika budowy.

2.7. Posadzki betonowe i oktadziny posadzek

Wyktadziny podtogowe:

Podtaze powinno by gtadkie, odpowiedniej wytrzymadoi, rowne, suche, oczyszczone z
wszelkich zanieczyszciae

Rysy, raki, kawerny naprawspecjalistycznymi masami naprawczymi odpowiackani
wymaganiom stosownych aprobat technicznych. Zalemidznaley usurag.

Uwaga: Naley pamkttac, ze resztki asfaltu, ttuszczgrodkdw impregnujcych, atrament z
dtugopiséw itp. mog powodowa odbarwienia wyktadziny.

Nalezy stosowé mag wygtadzagca (samopoziomugcych) przeznaczonych do stosowania pod
wyktadziny elastyczne.

Wszelkie oznaczenia madyc dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi. Nayepamktac, ze
wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, diuggpi, piérami kulkowymi itp. spowodowa
mog odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w struktwyktadziny. Do przygotowania podia
uzywaj tylko mas wodoodpornych.

Wilgotnaos¢ podtaza nie powinna bywyzsza ni 2% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).
Zgodna¢ z dokumentag; Wyktadziny powinny by kladzione zgodnie z projektem
technicznym uwzgldniajpcym wymagania norm oraz instrukcjami technicznytairdontau
wyktadzin

Zastosowane wyktadziny powinny posiaatpuszczenie PZH do stosowania w obiektach
dydaktycznych.

2.8. Prace malarskie

Wejscie na budowve:

Warunkiem rozpocgia prac malarskich jest zakmzenie prac pycych zwiazanych z
przygotowaniem podi@ oraz odpowiednie przygotowanie nawierzcumn nowych i
nawierzchngcian i sufitdw istniegjcych - zgodnie z dokumentagprojektows i poleceniami
inwestora.

Powierzchnie podtyy pod malowanie powinny By

réwne i gladkie, tzn.bez nadrostow betonowych,etamiv zaprawy lub mleczka cementowego,
kawern,wybulwié;

mocne tzn. powierzchniowo niepgk, nie wykruszajaceesibez spkan i rozwarstwie;
czyste tzn. bez plam, zaoliviigplesni i zanieczyszcze(kurz, rdza);

dojrzate pod malowania klejowe, emulsyjne, olejaeywic syntetycznych (min.2tygodnie),
farbami emulsyjnymi, akrylowymi (min.1 tydzig

suche co mma zbada aparatami wskanikowymi (np.elektrycznym), metadsuszarkowo-
wagow lub papierkami wskanikowymi hydrotest.

Kontrola medzyfazowa obejmuje sprawdzenie: jé&giomateriatdow malarskich, wilgotisoi i
przygotowania podita pod malowanie, stopnia skarbonizowania tynkokgde wykonania
kolejnych warstw powtokowych i temperatury w czasialowania i schrcia powtok.



Wyszczegolnienie i opis prac towarzysych i robo6t tymczasowych:

Zakres prac towarzyseych w ramach inwestycji zawiera:

Prace zwizane z poprawkami przy korekcie lokalizacji przepusinstalacji wodnej, kanalizacji
i CO, elektrycznej w zakresie ustalonym i w kooragi z wykonawcami instalacji sanitarnych i
elektrycznych;

Prace zwizane z ewentualnymi przemalowaniami o charakteapeawczym uszkodzonych
fragmentow tynkdéw na drodze technologicznej zaaeatiowej pomgdzy wefciem do budynku
a stref budowy;

Prace zwizane z przemalowaniami dekoracyjnymi widocznycmeletow oprzewodowania
medidéw w porozumieniu z wykonawcami instalacji samych.

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji zaawvier

Zabiegi zwazane z zabezpieczeniem - ost@mmem elementow stolarki drzwiowej i okiennej,
koncéwek mediow, urgdzen sanitarnych, ospetu elektrycznego i technologicznych, ptaszczyzn
posadzek - przed zanieczyszczeniem kropelkowynakecie malowania;

Zabiegi zwizane z zabezpieczeniem malowanych pomieszezezelnymi przestonami w
przypadku réwnolegle prowadzonych gsgednich pomieszczeniach robot gmyich;

Roboty malarskie powinny bywykonane zgodnie z dokumentatgchnicza uwzgkdniajaca
wymagania norm i ok&ajaca rodzaj podiaa, rodzaj farby, wymagarakas¢ malowania oraz
wzorzec barwy. Nalg/ stosowa farby o konsystencji handlowej - przeznaczonej do
bezpdredniego nanoszenia watkiem.

Nalezy stosowa farby o barwie ustalonej na podstawie systemurkalcstosowanego przez
konkretnego producenta - przygotowane fabryczriéz v mieszalnikach systemowych
producenta.

Przy okrélaniu zapotrzebowania materiatowego do realizajiemia naley przyja¢ jako
minimalne wydajnéci wskazywane przez producenta.

Zrodia uzyskania materiatéw - zgodnie z wymaganiaroizesci Wymaga Ogolnych.
Pozyskiwanie materiatdbw miejscowych - zgodnie z \agamiami w cgsci Wymaga Ogolnych.
Inspekcja wytworni materiatow - zgodnie z wymagamiav czsci Wymaga Ogolnych.
Materiaty nie odpowiadage wymaganiom - zgodnie z wymaganiami wscz Wymaga
Ogodlnych.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow - zgodnigymaganiami w ogci Wymaga
Ogodlnych.

Wariantowe stosowanie materiatow - Wszelkie maligriarzadzenia zastosowane w
dokumentacji projektowej nima zastpi¢ rownowanymi stosujc te same parametry techniczne
i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatatmijadectwami dopuszczenia, atestami w
zaleznosci od wymaga wynikajacych z odpowiednich przepiséw.

Wykonawca powiadomi inspektora i projektanta o wyleamateriatu proponowanego do
zamiany. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materig@unmaze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
inspektora i projektanta.

2.9 Roboty tynkarskie

Wejscie na budowve:
Warunkiem rozpocgia prac tynkarskich jest wykonanie elementavan nowych zgodnie z



dokumentagj oraz odpowiednie przygotowanie nawierzctoian nowych i nawierzchrician i
sufitow istniepcych (odkucie i odczyszczenie warstw zniszczonyotipkumentagj projektowa
i poleceniami inwestora.

Podtaza tynkow zwyktych powinny odpowiadavymaganiom normy PN-70/B-10100. PotHo
powinny by réwne, nie-pyce, bez rys i sgkan. Nadlewki i wystajce nierownéci podiaza
nalezy skt lub zeszlifowa. Rysy, raki, kawerny napraieapraw cementow lub
specjalistycznymi masami naprawczymi odpowiackani wymaganiom stosownych aprobat
technicznych. Zabrudzenia, smarami, bitumami, famib@alery usuré. Z podiazy nalezy usuraé
warstwe pylaca oraz odpyk powierzchrg.

Zgodna¢ z dokumentagj Tynki powinny by wykonane zgodnie z projektem technicznym
uwzgkdniajpcym wymagania norm i okékajacym rodzaj, odmiagi kategoré¢ tynku.

Wyszczegolnienie i opis prac towarzygszych i robot tymczasowych:

Zakres prac towarzyseych w ramach inwestycji zawiera:

a) Zabezpieczenia istnigiej instalacji elektryczneyj;

b) Zabiegi staace zabezpieczeniu nowych elementow stolarki prazétadzeniem udarowym
lub zanieczyszczeniem;

c) Zabezpieczenie istniglych kaicowek przyhczy mediow przed uszkodzeniem udarowym lub
zanieczyszczeniem (w tym kKédw okablowania elektrycznego - oprocz specjalistgg

ochrony tamami izolacyjnymi - ostonami z folii PVC przed wptgm wody/wilgoci

pochodacych z mas tynkarskich).

Zaprawy uyte do wykonania tynkéw powinny odpowiadaymaganiom wg PN-90/B-14501
lub posiadéa odpowiednie atesty i aprobaty techniczne.

Do zapraw staacych do wykonania spodnich warstw tynku mglstosowa piasek odmiany |
wgPN-79/B-06711.

Do zapraw przeznaczonych na wierzehmarstwe tynku o gtadkiej powierzchni natg
stosowa piasek przesiewany odpowiaalay wymaganiom odmiany 2 wg PN-79/B-06711.
Takze cement przeznaczony do wyikaenia tynkow wypalanych powinienbgrzesiewany w
celu usungcia ewentualnych grudek i skawale

W przypadku stosowania gotowych mieszanek tynkelns#to wykonywania tynkow zwyktych,
powinny one odpowiadavymaganiom normy PN-B-10109:1998

Zrodia uzyskania materiatéw - zgodnie z wymaganiaroizesci Wymaga Ogolnych.
Pozyskiwanie materiatdbw miejscowych - zgodnie z \agamiami w cgsci Wymaga Ogaolnych.
Inspekcja wytworni materiatow - zgodnie z wymagamiav czsci Wymaga Ogolnych.
Materiaty nie odpowiadage wymaganiom - zgodnie z wymaganiami wscz Wymaga
Ogodlnych.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow - zgodnigymaganiami w ocgci Wymaga
Ogodlnych.

Wariantowe stosowanie materiatow - Wszelkie malieriarzadzenia zastosowane w
dokumentacji projektowej nima zastpi¢ rownowanymi stosujc te same parametry techniczne
i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatatmijadectwami dopuszczenia, atestami w
zaleznosci od wymaga wynikajacych z odpowiednich przepiséw.

Wykonawca powiadomi inspektora i projektanta o wyleamateriatu proponowanego do
zamiany. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materig@unmaze by pdzniej zmieniany bez zgody
inspektora i projektanta.



2.10 Oktadziny z ptyt G-K oraz ptyt typu PROMAT

Wejscie na budowve:

Warunkiem rozpocgia prac oktadzinowych jest wykonanie elemengéign nowych zgodnie z
dokumentagj oraz odpowiednie przygotowanie nawierzctoian nowych i nawierzchrician i
sufitow istniepcych (odkucie i odczyszczenie warstw zniszczonyotipkumentagj projektowa

i poleceniami inwestora.

Podtaza oktadzinsciennych powinny odpowiadavymaganiom normy PN-701B-10100.
Podtaza powinny by rowne, nie-pydce, bez rys i sgkan, sztywne. Nadlewki i wystage
nierowndaci podiaza naley skt lub zeszlifowd. Rysy, raki, kawerny napraivezapravd
cementow lub specjalistycznymi masami naprawczymi odpowji@dani wymaganiom
stosownych aprobat technicznych. Zabrudzenia, smabstumami, farbami naky usuré. Z
podiazy nalery usuraé warstwe pylaca oraz odpykt powierzchrg.

Zgodna¢ z dokumentagj Oktadziny powinny b§ wykonane zgodnie z projektem technicznym
uwzgkdniapcym wymagania norm i okékajacym rodzaj, odmianuzytych ptyt kartonowo-
gipsowych.

Oktadziny typu PROMAT zgodnie ze szczegotowymi vegilyymi producenta.

Wyszczegolnienie i opis prac towarzygszych i robot tymczasowych:

Zakres prac towarzyseych w ramach inwestycji zawiera:

a) Zabezpieczenia istnigiej instalacji elektrycznej, Prace zwane z przeniesieniem paaj
ptaszczyzny sufitu monolitycznego i osadzaniem plkisastalacyjnych w zakresie ustalonym i w
koordynacji z wykonawcami instalacji elektrycznych;

b) Prace zwizane z usztywnieniem konstrukcji wsporczej sufitstrefie zabudowy kanatow
wentylacji mech. w zakresie ustalonym i w koordynaevykonawcami instalacji sanitarnych;
c) Prace zwizane z usztywnieniem konstrukcji ostonowej odcingdanowych kanatow
wentylacji mechanicznej i piondw CO w zakresie lastgm | w koordynacji z wykonawcami
instalacji sanitarnych;

d) Prace zwazane z wygjciem otworow w sufitach z ptyt monolit. GK pod osadie opraw
oswietleniowych i rewizji w zakresie ustalonym i wdalynacji z wykonawcami instalacji
elektrycznych;

e) Zabezpieczenie strefy bezpadnio przylegajcej do inwestycji przed nadmiernym pyleniem
w trakcie prac zwizanych z gtadziowaniem poprzez uszczelnienie otwakiennych i
drzwiowych, a take nadmiernym wynoszeniem pytu na obuwiu poprzenieytie regularnie
wymienianych wilgotnych szmat wycieraczkowych ngieiy ze strefy;

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji zaawvier

a) Zabiegi stdace zabezpieczeniu nowych elementéw stolarki praz#éadzeniem udarowym

lub zanieczyszczeniem;

b) Zabezpieczenie istnigych kaxcowek przyhczy medidw przed uszkodzeniem udarowym lub
zanieczyszczeniem (w tym kKrédw okablowania elektrycznego - oprocz specjalistgg

ochrony tamami izolacyjnymi - ostonami z folii PVC przed wptgm wody/wilgoci

pochodacych z mas tynkarskich)

Do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowyatiosuje si:

a) ptyty gipsowo-kartonowe odpowiadeg wymaganiom normy PN-B-79406:1997 i PN-B-
79405:1997

b) klej gipsowy odpowiadagy wymaganiom normy PN-B-30042:1997 lub wymaganiom



odpowiednich aprobat technicznych;

c) szpachlowki gipsowe odpowiadeg wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych ;

d) listwy i taty drewniane;

e) ksztattowniki stalowe, aluminiowe;

f) gwozdzie, wkety odpowiadajce wymaganiom odpowiednich norm przedmiotowych;
Wszystkie elementy metalowe powinnylaabezpieczone przed korozyjnym dziataniem gipsu.

Wariantowe stosowanie materiatow - Wszelkie maligriarzadzenia zastosowane w
dokumentacji projektowej nima zastpi¢ rownowanymi stosujc te same parametry techniczne
i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatatmijadectwami dopuszczenia, atestami w
zaleznosci od wymaga wynikajacych z odpowiednich przepiséw.

Wykonawca powiadomi inspektora i projektanta o wyleamateriatu proponowanego do
zamiany. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materig@unmaze byt pdzniej zmieniany bez zgody
inspektora i projektanta.

2.11 Prace izolacyjne

Wejscie na budow

Warunkiem rozpoaggia prac izolacyjnych jest wykonanie ptaszczyzmeetow podlegarych
pracom izolacyjnym zgodnie z dokumentagjaz odpowiednie przygotowanie nawierzchni
scian nowych i nawierzchrcian i sufitdw istniejcych (odkucie i odczyszczenie warstw
zniszczonych) z dokumentagprojektows i poleceniami inwestora.

Podtaza izolowane powinny yréwne, nie-pydce, bez rys i sgkan, sztywne. Nadlewki i
wystapce nierownéci podiaza naley skt lub zeszlifowd. Rysy, raki, kawerny napraivi
zapraw cementow lub specjalistycznymi masami naprawczymi odpowji@diani wymaganiom
stosownych aprobat technicznych. Zabrudzenia, smabstumami, farbami naky usurné. Z
podiazy nalery usuraé warstwe pylaca oraz odpykt powierzchrg.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jd&kavykonania robot, bezpiecazgtwo wszelkich
czynngci na terenie budowy, metodyyie przy budowie oraz za ich zgodt@ dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami ltyniera.

Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane roboty zwzane z wykonaniem
izolacji.

Roboty powinny by prowadzone pod nadzorem Producenta materiatucigokego oraz zgodnie
z normy PN-69/810260 w przypadku izolacji bitumicznych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robaiiq@a migci¢ sie w granicach od + 5°C
do +35°C i by o0 3 stopnie wisza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrz w czasie wykonywania robot powinna g wicksza ni 85%.

Wymagania ogolne:

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada wymaganiom zawartym w normachagévowych lubSwiadectwach ITB
dopuszczajcych dany materiat do powszechnego stosowania \eviuidtwie.

Do papowych izolacji naly stosowa papy o wkiadach nie podlegaych rozktadowi
biologicznemu, do ktorych zaliczazgapy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na widknie.

Lepiki i klejenie powinny dzialadestrukcyjnie naatzone materiaty i powinny wykazywa
dostateczgodpornd¢ w srodowisku, w ktorym zostajuzyte oraz nalgyta przyczepnét do




sklejanych materiatéw, okémna wg metod badapodanych w normach pstwowych i
swiadectwach ITB.

Materiaty izolacyjne powinny ypakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach Rstwowych iswiadectwach ITB.

Materiaty do przygotowania powierzchni stalowych:

Materiaty do przygotowania powierzchni stalowychuktadania izolacji powinny odpowiaéla
zaleceniom podanym w kartach technicznych stosogtamateriatéw oraz ltyzgodne z
normami: PN-EN I1SO 850'4-1 :2002, PN-EN ISO 8502092, PN-EN ISO 11124-1 :2000 oraz
PN-EN ISO 11126-1 :2001.

Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych:
Do napraw uszkodzad ubytkow betonu nalgy stosowé materialy zgodne z SST dotyca
napraw konstrukcji betonowychzeélbetowych.

Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych:

Materiaty izolacyjne powinny odpowiaélaaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatdbw oraz w przypadku izoladjiticznych by zgodne z noranPN-69/8-1
0260.

|zolacje wykonywane na zimno. .

Do wykonywania izolacji na zimno madpy¢ stosowaneasnastpujace materiaty:

-roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiatl&wymaganiom normy PN-B-24620:1998 -inne
materialy przewidziane w dokumentacji projektowegpowiadagce wymaganiom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatéw i zgiae odpowiednie aprobaty techniczne.

Izolacje wykonywane na gazo.

Do wykonywania izolacji na gaco mog by¢ stosowanessnastpujace materiaty:

-lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinnypmviad& wymaganiom normy PN-B-
24625:1998, -papy asfaltowe zgrzewalne powinny adipda wymaganiom norm: PN-90/8-
04615, PN-9218-27618, PN-92/827619 oraz PN-B-2788B, -inne materiaty przewidziane w
dokumentacji projektowej odpowiadag wymaganiom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw i posiageg odpowiednie aprobaty techniczne do tego typu
zastosowa.

Lepik asfaltowy na gaco.

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

-temperatura ngknienia -60-BO0C -temperatura zaptonu -200°C -z&wamody -nie wecej

niz 0,5% -sptywnéc -lepik nie powinien splywaw temperaturze saoc wigu 5 godzin warstwy
sklejapcej dwie warstwy papy nachylonej pogtém 45° -zdolné&c klejenia -lepik nie powinien
si¢ rozdzielt przy odrywaniu paskow papy sklejonych zesgoprzyklejonych do betonu w
temperaturze 1.8°C.

Roztwor asfaltowy do gruntowaniymagania wg PN-B-24620:1998 2.4.4. Kit asfaltowy
uszczelniajicy KF Wymagania wg normy PN- 75JB-30175 2.4.5.dfibksydowy
bezrozpuszczalnikowy Wymagania wg normy BN- 70/6124




Materiaty do izolacji wodochronnych:

Do wykonywania izolacji naley stosowé materiaty przewidziane w dokumentacji projektowe;j
odpowiadajce wymaganiom podanym w kartach technicznych stasgeh materiatow i
posiadajce odpowiednie aprobaty techniczne do tego typtogawa.

Materiaty do wykonania izolacji przeciwwodnej lutzpciwwilgociowej w konstrukcjach
betonowychzelbetowych lub stalowych powinny odpowigdaymaganiom dokumentaciji
projektowej oraz niniejszej SST.

Systemy izolacyjne powinny spetbiwymagania szczeldoi przy slupie wody o wysokei 3,0

m, oraz posiadaswiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualrstyate

* Wymagana jaké& materiatow izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jaki lub znakiem kontroli jakici zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réownorzdnym dokumentem.

* Materiaty izolacyjne dostarczone na budolez dokumentow potwierdzajych przez
producenta ich jaké nie mog by¢ dopuszczone do stosowania '.

* Odbidér materiatow izolacyjnych powinien obejmaivgprawdzenie zgoddo z dokumentagj
projektows oraz sprawdzenie wdeiwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastree co do zgodnsci materiatu z zéwiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta -powiniert lmp zbadany zgodnie z postanowieniami
normy pastwowej .

* Nie dopuszcza gistosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, kebryvtasciwosci nie
odpowiadag wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalery stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarangy).

2.12 Kiladzenie piytek sciennych i podtogowych

Warunkiem rozpocgia ktadzenia ptytek jest zakozenie robot ogolnobudowlanych i po
zakaczeniu osiadania elementow konstrukcyjnych budyeriaz innych procesow
technologicznych skutkagych odksztatlceniem elementéw padtoW/w warunki dotycz
przede wszystkim:

- zakaiczenia robot tynkarskich;

- osadzeniaaieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowanialatki;

- catkowitym zakdczeniu robot instalacyjnych, ale przed zaloiem uradzen sanitarnych oraz
armatury éwietleniowej;

Podtaze pod zaktadane ptytki powinno bydwne, niepaice i pozbawione zabrudze

Prace powinny bywykonywane w temperaturze niezsizej nz +5C. Materiat ptytek powinien
takze posiadatemperatug nie nizsza niz 5C. Posadzki i oktadziny z ptytek ceramicznych
powinny by wykonane zgodnie z zatwierdzpdokumentagj techniczia uwzgkdniajaca
wymagania norm.

Do wykonania posadzek i oktadzin nalestosowa ptytki ceramiczne posiadgje odpowiednie
atesty i aprobaty techniczne.

Zaprawa klejowa stosowana do uktadania ptytek poaimosiadéodpowiednie atesty,
odpowiadajce wymaganiom okéonym w instrukcji ITB i powinna b/ przygotowana wg
sprawdzonej diwiadczalnie receptury.

Do ptytek uktadanych na zewtnz stosowa zaprawy mrozoodporne, do ptytek gresowych.

Podktady pod ptytki powinny iyrowne, trwate, nieodksztatcalne o powierzchni tejyis



szorstkiej, pozbawionej powtok malarskich, bezusttza i sladow bitumow. Posadzki
powinny by poziome lub ze spadkami przewidzianymi w projekBiektadnad¢ wykonania
powierzchni podktadu powinna byaka, aby tata diugoi 2,0m w dowolnym miejscu podkiadu
nie wykazywata odchytewigkszych nk 5mm. Odchylenie to nie powinno powodawaaniku
zalazonego w projekcie spadku.

Grubas¢ warstwy zaprawy klejowej stosowanej pod piytki poma by dostosowana do
wymiaréw ptytek oraz zgodna z instrukgodarm przez producenta kleju.

2.13 Stolarka okienna i drzwiowa

Wejscie na budowve:

Warunkiem wejcia na teren budowy jest przygotowanie otworow diozwych i okiennych
zgodnie z rozwizaniami zawartymi w projekcie, po wykonaniu elenég@ngciennych i wypraw
tynkarskich.

Wyszczegolnienie i opis prac towarzygszych i robot tymczasowych:

Zakres prac towarzyseych w ramach inwestycji zawiera:

Analiza i sprawdzenie zestawienia stolarki okierprejektowanej;

Demonta i rozszklenie istniegcej stolarki okiennej;

Demonta skrzydet i dcieznic istniepcej stolarki drzwiowe;.

Uzupetnienia szczelin przysoeznicowych po zamontowaniu stolarki okiennej nowej;
Uzupetnienia i wykaczenia krawdzi progowych po zamontowaniu stolarki drzwioweyweg;

Zakres prac tymczasowych w ramach inwestycji zawvier
Miejscowe i czasowe zabezpieczenia otworow okienmylrzwiowych w fazie przégiowej
przed wptywami atmosferycznymi;

Nalezy wbudowa stolarke kompletnie wyk@czona wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

Stolarka okienna i drzwiowa tworzywowa PVC:

Konstrukcja:

Stosowa profile konstrukcyjne o wikiwosciach termoizolacyjnych - w przekroju:gpio-
komorowy, Kolor profili: RAL: 9003 (Biaty). Fakturprofili: Gtadka

Szklenie:

Do szklenia naley stosowa szkto ptaskie walcowane wg.PN-7818-130sa.

Wkiady szklane o wspétczynniku przenikania U=0,,4\V/m2K.

Kolor szkta: Bezbarwne przezroczyste, Faktura sZBtadka-typu .float" Cechy odporst
mechanicznej: szkto ptaskie walcowane wg.PN -783@50, szkio hartowane

Gabaryty:

Wymiarowanie, podziat geometryczny, sposoéb i kiekuatwierania kwater okiennych, zamki i
akcesoria specjalistyczne w zakresie wypesa krytego profili konstrukcyjnych i dziatowych
szklenia -wg.zestawienia stolarki okiennej.

W przypadkudczenia elementow stolarki PVC w zestawy segment@iesyw dostosowaniu
do maliwosci technologicznych producenta uzyskdekt bezszprosowego, systemowego
taczenia tych segmentow. W przypadku brakwimamsci zastosowaniaatzer bezszprosowych
nalezy w porozumieniu z projektantem ustatirzedstawione przez producenta rodzaje listew
maskujcych kravedziowych w identycznym kolorze i fakturze jak w fillch konstrukcyjnych
gtéwnych.




Mocowania:

Mocowanie w otworze diezy - kolkami metalowymi montawymi. W miejscach
wymagajcych podwyszonego bezpiecastwa utwierdzenia stosowalachy stalowe
montaowe ptaskie lub &owe o przekroju zapewntgym stabilne umocowanie profilu ramy
osciezy. Szczeliny montaowe uzupetnia pianky montaowa PE.

Uwaga! Naley zachowa foli¢ ochronm profili PVC do zakaczenia prac wykiaczeniowych.
Okucia budowlane:

Zgodnie z zestawieniem.

Zdalne otwieranie kwater:

Zgodnie z zestawieniem.

Mikrowentylacja:

W oknach zaznaczonych w zestawieniu stolarki olegnaley zastosowalistwy
higrowentylacyjne w technologii dostosowanej daeysi profili konstrukcyjnych ram
okiennych. W pozostatych oknach technologiadokawiasowych powinna obejmowaunkcije
mikrouchytu.

Stolarka okienna i drzwiowa drewniana:

Konstrukcja-drewno:

Do produkciji stolarki budmvlanej powinnadygastosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty
tarte odpowiadare normom pastwowym. Wilgotnd¢ bezwzgédna drewna w stolarce okiennej
i drzwiowej powinna zawiefasi¢ w granicach 10-16%.

Okucia budowlane:

Kazdy wyrob stolarki budowlanej drewnianej powiniert byyposaony w komplet okd
zamykajacych,aczacych, zabezpieczagych i uchwytowo-ostonowych.

Okucia powinny odpowiadavymaganiom norm gatwowych, a w przypadku braku takich
norm - wymaganiom okonym wswiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wypogane w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona aorm

Okucia stalowe powinny ldyzabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antgizgjnymi.
Okucia nie zabezpieczone naleprzed ich zamocowaniem, pokmninia otowiam, lub farky
ftalowa, chromianow, przeciwrdzewa.

Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich:

Elementy stolarki budowlanej powinnybygabezpieczone przed korozja biologigzNalezy
impregnowa elementy drzwi, powierzchnie stykag s¢ zescianami @cieznic.

Doborusrodkow impregnacyjnych natg dokon& zgodnie z wytycznymi stosowanisodkow
ochrony drewna podanymi $wiadectwach ITB decyzjnr 2/1TB-ITD .187 z 05.08. 1989r..
Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce buaogjinie mog zawiera sktadnikow
szkodliwych dla zdrowia i powinny migpozytywna oping Paastwowego Zaktadu Higieny.
Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpiepawierzchni zewnetrznych
elementow stolarki budowlanej, nacaych na bezpwednie dziatanie czynnikéw
atmosferycznych - nie naig stosowd do zabezpieczenia powierzchni elementéw od strony
pomieszczenia.

Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich:

Do gruntowania wyrobéw stolarki budowlanej nglstosowa pokost naturalny lub syntetyczny
oraz bioodporne farby do gruntowaniazelena budow dostarczana jest stolarka gruntowana,
nalezy pod& rodzajsrodka wytego do gruntowania.

Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanep Bhalowania stolarki budowlanej naje



stosowa:

do elementow konfekcjonowanych nafestosowad zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschacych wg.BN-71/6113-46;

do elementow pozostatych farby ftalowe podktadovgeRM-C-81901/2002. oraz farby ftalowe
0golnego stosowania wg.BN-79/6115-44 lub emalignoleywiczne i ftalowe ogéinego
stosowania wg.BN-76/611538.

Szklenie:

Do szklenia naley stosowa szkto ptaskie walcowane wg.PN-781B-13050.

Parapety.
Parapety okienne wewtnzne:

Osadzane pod rapokienra w sposob zapewnigy stabilne podparcie na catej powierzchni w
rzucie sciany.

W przypadku wspornikowego wygju ptyty parapetu wykraczgjego powyej 5cm poza lico
lite] wyprawysciany naley stosowa wzmocnienia stosowne do przewidywanych abei.
Bez wzgtdu na rodzaj i sposob stosowasriadka spajajcego ptyte parapetawe podiczem,
nalezy jego powierzchri bezwzgédnie odczyci¢ z wszelkich substancji pdych,
zanieczyszczeoleistych.

Konstrukcja parapetéw powinnadgdporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
promieniowanie UV, zadrapanigieranie, wod, pare woda, wptyw wysokich temperatur
(nieodksztatcaln), srodkow czyszcacych powszechnegayku.

Materiat powinien b§ zaklasyfikowany jako niepalny.

Parapety ptytowe z konglomeratow kamiennych: doon@mnia uywaé zaprawy klejowej na
bazie cementu o gruba warstwy dostosowanej do uzyskania $gtevego poziomu wierzchu
parapetu.

Parapety z marmuru syntetycznego, granitu. konglatnemonta jak w parapetach z lastriko.

3.0. Sprat.
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST-1 WO — wymagania ogolne.

3.1. Sprat zalecany:
- betoniarka 250 dfh

- pompa do betonu na samochodzie &m

- samochodowa mieszarka do transportu betonu
- samochod samowytadowczy 5t

- spawarka elektryczna 300A

- wyciag jednomasztowy elektryczny 0,5t

- zuraw okienny przerimy 0,15t

3.2. Betonowanie:

Mieszanka betonowa.

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozgomam produkcji powinny by poddane
ogledzinom Irzyniera Projektu.

Instalacje te powinny Iy typu automatycznego lub potautomatycznego przy owgon



dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkow.

Silosy na cement muszmie¢ zapewnion doskonad szczelné¢ z uwagi na wilgo
atmosferycza.

Wagi do dozowania cementu powinnycbgontrolowane, co najmniej raz na dwa nmiesi i
rektyfikowane na rozpoeggie produkcji, a nagpnie przynajmniej raz na rok.

Urzadzenia dozujce wod powinny by sprawdzane, co najmniej raz na nmgesi

Objetos¢ mieszalnikbw betoniarek musi zabezpigczmmieszczenie wszystkich sktadnikow
wazonych bez wyrzucania na zextrz.

3.3. Zbrojenie:

Rodzaje sprdu wzywanego do robot zbrojarskich pozostawia @ uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zasgdzapcym realizaci umowy.

Jakikolwiek sprzt, maszyny lub narzizia nie gwarantgge zachowania wymagaakaosciowych
roboét i przepisow BIOZ zostanprzez zargdzapcego realizag) umowy zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

3.4. Montaz konstrukcji stalowych:

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wylkawca w programie moria
obowigzani & do przedstawienia do akceptacji wykazy zasadn@zggztu, sprawdzenia czy
urzadzenia dwigowe posiadaj wazne swiadectwa wydane przez Uid Dozoru Technicznego.

3.5. Roboty murarskie:

Przygotowanie elementéw murowych.

Roboty zwazane z obrobk docinaniem, transportem itp. elementéw murowyohlery
wykona: przy wyciu sprawnego technicznie spiz mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera Projektu, przeznaczonego dla realizacji tagddnie z zaloona technologi.

Przygotowanie zaprawy.

Instalacje do wytwarzania zaprawy przed rozgoian produkcji powinny by poddane
ogledzinom Irzyniera Projektu. Instalacje te powinny ¢bytypu automatycznego Ilub
potautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszysajentu, wody i dodatkow.

Silosy na cement muszmie¢ zapewnion doskonad szczelné¢ z uwagi na wilgo
atmosferycza.

Wagi do dozowania cementu powinnycbgontrolowane, co najmniej raz na dwa nmiesi i
rektyfikowane na rozpoeggie produkcji, a nagpnie przynajmniej raz na rok.

Urzadzenia dozujce wod powinny by sprawdzane, co najmniej raz na nmgesi

Objetos¢ mieszalnikdbw betoniarek musi zabezpigczmmieszczenie wszystkich sktadnikow
wazonych bez wyrzucania na zextrz.

3.6. Obrobki blacharskie

Roboty mog by¢ wykonywane mechaniczniedy recznie, przy ayciu dowolnego typu spetu
zaakceptowanego przez inspektora nadzoru. Zgodmigraganiami w ogci Wymaga
Ogodlnych.

Sprzt pomocniczy powinien kyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach;
Stanowisko robocze powinno dyrzadzone zgodnie z przepisami BHP i przeciggowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznychyietlone, z dostatecarwentylaci.



Stanowisko robocze powinno zoStadebrane przez inspektora nadzoru.
3.7. Prace malarskie

Roboty powinny by wykonywane ¢cznie - watkiem z fakturkrotkiego ,witosia owczego”.
Operowanie watkiem powinno byrzy naktadaniu kalej z warstw wielokierunkowe z
rownomiernym naciskiem.

Pozostate uwarunkowania - zgodnie z wymaganianmagécc Wymaga Ogoélnych.

3.8. Roboty tynkarskie

Roboty mog by¢ wykonywane mechaniczniad recznie.
Zgodnie z wymaganiami w ¢&ci Wymaga Ogolnych.

3.9. Izolacje

Roboty zwizane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przegilgociowych na

konstrukcjach betonowychelbetowych i stalowych maghy¢ wykonane ¢cznie lub

mechanicznie przyayciu dowolnego spkgu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot
Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologich stosowanych
materia/ow.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonaw@owinien by sprawny technicznie i spetiia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Zgodnie z wymaganiami w ¢&ci Wymaga Ogolnych.

4.0 Transport

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST-1 WO — wymagania ogolne.

Do transportu materiatéw nale uzywac srodkow transportowych odpowiadaych

przewaonym materiatom oraz odpowiednich dla nich drégddpwych.

Do przewozu wszelkich materiatdow sypkich i zbrylohyak ziemia, kruszywo, gruz budowlany
stosowane drla samochody samowytadowawcze — wywrotki.

Kazdy srodek transportowy winien By aakceptowany przez Inwestora.

4.1. Betonowanie

Mieszanka betonowa.

Mieszanka powinna leytransportowana mieszalnikami samochodowymi (tzmaszkami). a
czas transportu nie powiniendgituzszy ni:

- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15*C,

- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,

- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30° C.

Ogodlne zasady transportu.

Srodki transportu mieszanki betonowej nie powinnwpdowa::

- naruszenia jednorodfém mieszania (segregacja sktadnikow).

- zmian w sktadzie mieszanki w stosunku do starazgtkowego wskutek dostawania lo niej



opadow atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowealgazaprawy, ubytku wody na skutek
wysychania pod wptywem wiatru lub promieni stongeznitp.,

- zanieczyszczenia,

- zmiany temperatury przekraczegj granice okrdone wymaganiami technologicznymi.

Czas trwania transportu, dobérodkéw i organizacja powinny zapewaialostarczenie do
miejsca ukiladania mieszankbetonows o takim stopniu ciekii, jaki zostat przyty przy
ustalaniu sktadu betonu i dla danego sposobeszagania, i rodzaju konstrukciji.

Dopuszczalne odchylenie Nr konsystencji mieszaekbfiowej badanej po transporcie w chwili
jej utozenia, w stosunku do zaonej receptuy, maze wynosé + 1 cm przy stosowaniu stka
opadowego. W czasie transportu mieszanki betonpagjnny by zachowane wymagania:

- mieszanka powinna Bydostarczona na miejsce gémia w zasadzie bez przetadunku; w razie
konieczndci przetadunku. liczba przetadowaowinna by mazliwie najmniejsza,

- pojemniki wyte do przewgenia mieszanki powinny zapewtianozliwosé stopniowego ich
opr&nienia oraz b§tatwe do oczyszczenia i przeptukania,

- przewaenie mieszanki w pudtach samochodowgzarowych jest niedopuszczalne.

Transport za pomo@ urzadzen samochodowych oraz pojemnikami przemieszczanymitgi
ludzka.

Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samaetwych (gruszkach) miesaaych p w
czasie jazdy powinien by tak zorganizowany, aby wyladunek mieszanki ¢@Esvat
bezpdrednio nad miejscem jej utenia lub jeeli jest to niemeliwe - w poblizu betonowanej
konstrukcji lub jej elementu.

Opr&nianie pojemnika samochodowego powinnd lspkonywane do skrzyni, jeli dalszy
transport mieszanki odbywa ¢sipompami, lub bezpoednio do pojemnikow kotowych
(Japonek). za pomadtorych mieszanka jest transportowana na miegjoggzenia.

Zaleca st uzywanie do transportu mieszanki betonowej pojemniksamontowanych na
podwoziu samochodowym z ruchomym weggiikiem i przymocowanymi do nich przewodami
rurowymi, umaliwiajacymi podawanie mieszanki betonowej begpdnio na miejsce jej
utozenia. Naley unikat przemieszczania mieszanki betonowej za panhmgat, gdy wystkpuje
niekorzystne zjawisko napowietrzania betonu orgzeggacja kruszywa.

Przy niewielkich ildciach mieszanki betonowej zaleca @ dostarczenie na miejsce mémia
za pomog wozkow kotowych lub taczek, z tynie napetnianie tych ugdzen powinno by
dokonywane bezpoednio z betoniarki

Transport za pomog przenasnikow tasmowych.

Mieszanka betonowa transportowana za penmzendnikOw tasmowych na miejsce ui@nia
nie powinna ulegasegregaciji lub ubytkowi jej ezci skladowych i powinna liyw konsystencji,
€O najmniej plastycznej.

Kat nachylenia t&my przendnika nie powinien przekraczavartaci podanych w pouszej
tablicy. Katy nachylenia przerioika wicksze, ni podane w tablicy, as dopuszczalne po
uprzednim sprawdzeniu élwiadczalnym. Rydkos¢ przesuwu tamy przeneénika nie powinna
by¢ wicksza nk 1 m/s. Przerimik powinien by wyposaony w urzdzenia do rGwnomiernego
wysypywania mieszanki betonowej namna warstwa 0 grubdci zblizonej do maksymalnie
dopuszczalnej dla danego typu przemka. Przenénik powinien mi€ urzadzenie do zgarniania
zaprawy i zaczynu z ey przy jej ruchu powrotnym, usytuowane w taki sjgmsaby zgarrty
materiat byt stopniowo wprowadzany z powrotem dangportowanej mieszanki betonowe;.
Uktad przenénikow tasmowych powinien b§ taki. aby:

- ruch tam przenénikdw uzalenionych od siebie odbywatesiz predkoscia rozniaca sie nie



wigcej niz 0,1m/s.

- przy wikszych transportach mieszanki betonowej istniejezlmos¢ automatycznego
zatrzymania calego uktadu przénikow. W przypadku zatrzymania esijednej z sekciji,
przetadowanie mieszanki z przénika centralnego na przedmki rozdzielcze jest dokonywane
ruchomymi zrzutnicami dbnowymi, w razie potrzeby istnieje mvos¢ zastosowania oston
przendnikow centralnych.

Transport za pomoe pomp i urzadzen pneumatycznych.

Transport za pomacpomp lub urzdzer pneumatycznych mma stosowa przy odlegtéci do
300m lub przy wysok&i do 35m, przy diych ilosciach mieszanki betonowej i zapewnionej
odlegtaici betonowania.

Trasy przewodow do transportu mieszanki betonoweyipny mieg€ w planie i w profilu
pionowym maliwie najmniejsa liczbe zatama. Ztacza przewodow powinny Byszczelne.
Przekroj przewodow powinien bydobrany do uziemienia kruszywaytego do przygotowania
mieszanki betonowej. Przed przyseniem do tloczenia mieszanki betonowej adeenie
transportujce powinno b¥y zbadane na émienie hydrauliczne. Ustalone skilady i cielto
mieszanki betonowej powinny ®&ysprawdzona i skorygowana na podstawie prébnych
przepompowa.

Bezpdrednio przed przyspieniem do transportu mieszanki betonowej halewilzy¢
wewrgtrzna powierzchng przewodow i przetoczyprzez nie zapragvcementowo-wapienn W
przypadku konieczrigi przerwy w pompowaniu mieszaniu betonowej tagaj diuwzej niz 1/2
godz. przewdd do moczenia powinien¢bgpraniony i oczyszczony lub przeptukany. Po
zakaczeniu tloczenia przewody powinny dyiezwiocznie oczyszczone z resztek mieszanki
betonowej przez przeptukanie wpgdod ciénieniem lub w inny rownokginy sposéb. Transport
mieszanki betonowej, niezalde od spetnienia wymagapodanych wyej, powinien by
dokonywany w sposob okéleny w instrukcji producenta danego atizenia.

Zalecana odlegté¢ przewozu.
Przy transporcie mieszanki betonowej w zat8ci od rodzajowsrodkow transportowych zaleca
sie przyjmowa& nastpujace odlegtdéci

do 15 km - w przypadku transportu mieszanki hetej o temperaturze normalnej i
konsystencji od wilgotnej do poiciektej, pod warietk ze transport odbywa gipo drogach i
dobrze utrzymanej nawierzchni,

do 12 km . w przypadku transportu mieszankomeivej w specjalnych wywrotkach,
- do 5-8 km. . w przypadku transportu mieszankiobetvej o konsystencji wilgotnej i
gestoplastycznej ueglzeniami przystosowanymi do mieszania w czasiespairiu,
- do 4-5 km - w przypadku transportu mieszanki heteej o konsystencji wilgotnej i
gestoplastycznej bez mieszania w czasie transportu,

do 2-3 km - w przypadku transportu mieszankiobetvej o konsystencji poiciekiej bez
mieszania w czasie transportu. W przypadku tramgp@ania mieszanki mieszalnikami
samochodowymi (tzw. gruszkami), czas transportipoiginien by dtuzszy ni:
- 90 min przy temperaturze otoczenia + 15°C,
- 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,
- 30 min przy temperaturze otoczenia + 30°C.
Obowigzkiem Inzyniera Projektu jest odrzucenie transportu betome e@dpowiadajcego
opisanym wyej wymaganiom.



4.2. Zbrojenie

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie nmeéev do wykonania zbrojenia powinny
odbywa si¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

Materialy naley utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obsiebie i
zabezpieczy przed maliwoscia przesuwania gipodczas transportu,

4.3. Konstrukcja stalowa

Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie Wwgwo ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywa si¢ tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czystalnewa@wlaszcza od substancji
aktywnych chemicznie i zanieczyszéazenogicych utrzymywa wilgo¢. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej powinny hy utrzymywane w stanie suchym i skladowane nad granha
odpowiednich  podporach. Niedopuszczalne jest diugde  skladowanie  stali
niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stalskkukcyjnej musgposiadé oznaczenia i
cechy zgodnie z PN 731H 01102. Oznaczenia i cealszirby¢ zachowane w calym procesie
wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow el przenidé oznaczenia na ¢gci
pozbawione oznacae

Konstrukcja przed wysylk powinna by zabezpieczona przed korgZprzy transporcie kolgj
lub srodkami drogowymi nalepy dostosoévaic do ograniczé wymiarowych narzuconych
gtownie zdolngciami zatadunkowymirodkow transportowych

Elementy drobnowymiarowe takie jakuby podktadki nakjtki czy drobne blachy powinny By
przewazone w zamknitych pojemnikach Bwigar powinny by transportowane w pozycji
pionowej i ta pozycja powinna byzachowana we wszystkich fazach transportu i nmonta
konstrukcji. W pewnych przypadkach molgy¢ one transportowane w innej pozycjsljeoeda
odpowiednio zabezpieczone przed utisttecznéci i innymi uszkodzeniami

Odbidr konstrukcji po roztadunku

Podczas odbioru po roztadunku rglesprawdzé czy elementy konstrukcyjney kompletne i
odpowiadaj zatazonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopusdne odchyitki nie
powinny przekracza odchytek podanych w pkt 4 7 PN B 0620@ele Zamawiajcy zawart
oddzielnie umowy na :

- wytworzenie konstrukcji

- monta konstrukcji na miejscu budowy

Z r&znymi podmiotami gospodarczymi wowczas Wykonawca taenmusi dokoné odbioru
konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkogipewstatych w transporcie. Odbiér powinien
by¢ dokonany w obecroi przedstawiciela tiyniera Projektu i powinien Idyprzez Irkyniera
Projektu zaakceptowany. Wytwoérca konstrukcji poemi dostarczy wszystkie elementy
konstrukcji przez siebie wytworzone, a zakwszystkie elementy stalowe, ktoredp uzyte na
miejscu budowy, np.: komplefrub. Z dostawy wyczone g farby i materialy spawalnicze,
ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gvggitan

4.4. Roboty murarskie

Elementy murowe.

Zastosowane materialy modoy¢ przewaone srodkami transportu przydatnymi dla danego
asortymentu pod wzgllem maliwosci utozenia, po uzyskaniu akceptacjizimiera Projektu.
Transport elementow, sposéb zatadowania i umocawara srodku transportu powinien



zapewnia ich stateczn& i ochrore przed przesurciem sg¢ tadunku podczas transportu.

Nadproza prefabrykowane.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie lbelefabrykowanych powinny odbywasie
tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

Belki mazna transportow@ na samochodach, przyczepach, wagonach lub ingyogikami
lokomaociji.

Elementy uktada dlugascia w Kierunku jazdy w 5 warstwach na przektadkachwaianych o
wymiarach 4x6 ndrodkach transportowych w odlegt 25 cm od kacéw belek.

Transport powinien odbywasie w pozycji wbudowania elementu.

Zaprawy.

Skfadniki zaprawy, a tale oraz gotowe mieszanki produkowane w stanie sypkiatery
przewozé¢ srodkami transportu odpowiednimi dla danego asortwmepod wzgidem
mozliwosci utozenia, po uzyskaniu akceptacjzimiera Projektu. Elementy wiotkie powinnydy
odpowiednio zabezpieczone przed odksztatcenierafomshowaniem.

Transport elementéw, sposob zatadowania i umocawara srodki transportu powinien
zapewnia ich stateczn&@ i ochrorg przed przesunciem sg¢ tadunku podczas transportu, oraz
jesli to konieczne zabezpieczenia przed niekorzystdymataniem czynnikéw atmosferycznych.
Srodki transportu zaprawy nie powinny powod@wa naruszenia jednorodém mieszania
(segregacja skladnikéw), . zmian w skfadzie miekzan stosunku do stanu pagkowego
wskutek dostawania gido niej opadéw atmosferycznych, ubytku zaczynu esgowego lub
zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod wplywwiatru lub promieni stonecznych
itp., zanieczyszczenia, zmiany temperatury przeajacej granice okrdone wymaganiami
technologicznymi.

Czas trwania transportu, dobérodkéw i organizacja powinny zapewaialostarczenie do
miejsca uktadania zaprawo takim stopniu plastyczho, jaki zostat przyjty przy ustalaniu
skiadu i dla rodzaju konstrukciji.

W czasie transportu zaprawy powinnylmachowane wymagania:

zaprawa powinna ldydostarczona na miejsce wémia w zasadzie bez przetadunku; w razie
konieczndci przetadunku liczba przetadowgowinna by mazliwie najmniejsza, - pojemniki
uzyte do przewgenia mieszanki powinny zapewtianazliwosé stopniowego ich optmienia
oraz by fatwe do oczyszczenia i przeptukania,

4.5. Obrobki blacharskie

Materiaty, elementy i spet mogs by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu
zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru, orazzpédezone przed uszkodzeniami,
przesungciem lub utrata stateczém oraz opadami atmosferycznymi. Ustawienie eledam
srodkach transportu powinno odpowigdaarunkom sktadowania.

Zaleca st by zatadunek i roztadunek byt wykonywargznie, a w przypadku stosowania
sprzetu mechanicznego nie wolno dépé do miejscowego zgniatania elementow i ich
rzucania.

Zgodnie z wymaganiami w ¢&ci Wymaga Ogolnych.



4.6. Izolacje

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawowinny by sprawne technicznie i
spetni& wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym. Materiaty
izolacyjne naley przewozé w oryginalnych opakowaniach producenta, w takisgfpoaby
zabezpieczy opakowania przed uszkodzeniem.

Zgodnie z wymaganiami w ¢&ci Wymaga Ogolnych.

4.7. Stolarka okienna i drzwiowa

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyitki powin@aviera wszystkie elementy
przewidziane normlub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowao wyrobu,
przechowywa i transportowé w osobnych opakowaniach. Elementy w czasie tratspaley
zabezpieczyprzed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanigeZpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewor miar mozliwosci przy wyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy i sprgt mog by¢ przewa:one dowolnymgrodkami transportu zaakceptowanymi
przez kierownika budowy, oraz zabezpieczone prazétadzeniami, przeswuiem lub utrata
statecznéci.

Zgodnie z wymaganiami w ¢&ci Wymaga Ogolnych (OST).

Okna i drzwi balkonowe z PVC mpa transportow@jedynie w pozycji pionowej progiem na
dot np. na dostosowanych do tego celu stojakadtai®a musi b§ doktadnie zabezpieczona
przed ewentualnym przemieszczaniem i bémmnim stykaniem powierzchni okien zeéziami
mogcymi ja uszkodzt. Przy duych i cigzkich oknach ména na czas transportu dokéna
demontau skrzydet okiennych i przewdgzje na oddzielnym stojaku.

5.0 Wykonanie robot.

Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki w jakichgola wykonane roboty.
Ogodlne warunki dotyece wykonania robot podano w ST WO — wymagania agoln

5.1. Betonowanie

Wytwarzanie betonu.

Projekt mieszanki betonowej powinien¢hyrzygotowany przez Wykonaw@rzy wspoétpracy z
niezalenym laboratorium zatwierdzonym przezyniera Projektu.

Wytwarzanie betonu powinno odbydvaic w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno dy
wykonywane z doktadrigia 2%. Dozowanie cementu powinno odbywsic na niezalene)
wadze, 0 wikszej doktadnéci. Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rowhniglozowanie
objctosciowe Dozowanie wody winno Bydokonywane z dokitaddoia 2%. Czas i pdkos¢
mieszania powinny iy tak dobrane, by produkowamieszank odpowiadajca warunkom
jednorodnéci, o ktérych byta mowa powsj Zarob powinien by jednorodny. Urabialrnig
mieszanki powinna pozwdlina uzyskanie maksymalnej szczeélriopo zawibrowaniu bez
wystapienia pustek w masie betonu lub na powierzchni.

Urabialng¢ nie mae by osagana przy wgkszym zuyciu wody niz przewidziano w recepturze



mieszanki. laynier Projektu mge zezwolk na stosowaniesrodkOw napowietrzagych,
plastyfikatoréw, uptynniaczy nawet,sjeich zastosowanie nie byto przewidziane w projekc
Produkcja betonu i betonowanie powinny zégiezerwane, gdy temperatura spadnie pgnd°

C, za wyjptkiem sytuacji szczegolnych, lecz wtedyzynier Projektu wyda kalorazowo
dyspozycg na pimie z podaniem warunkow betonowania Sktad mieszhetonowej powinien
zapewnt szczeln&¢ utozenia mieszanki w wyniku zagzczania przez wibrowanie. Przy
projektowaniu sktadu mieszanki betonowej gagzanej przez wibrowanie i dojrzewagj w
warunkach naturalnych (przyredniej temperaturze dobowej > 10°Gyednie wymagane
wytrzymataici na sciskanie betonu poszczegolnych klas przyjmugeréivne wartéciom 1.3
RbG. W przypadku odmiennych warunkoéw wykonania jrzwania betonu (np. prasowanie,
odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach pogsepnej temperatury) nale uwzgkdnia
wptyw tych czynnikdw na wytrzymaidé i inne cechy betonu Waké stosunku w/c nie nie by
mniejsza ni 2 (Warta¢ stosunku w/c nie wksza nz 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza
od g:stoplastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Stospostczegolnych frakcji kruszywa
grubego ustalony dwiadczalnie powinien odpowiadanajmniejszej jamistxi. Zawartdé
powietrza w mieszance betonowej nie powinien piaeka 2%.

Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy.

Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowyzenodbywé si¢ tylko zgodnie z planem
betonowania i harmonogramem dostaw, zawsze w obecimayniera Projektu. Kady tadunek
mieszanki betonowejebizie posiadat atest dostawy zawiecsj

- numer kolejny dostawy danego dnia, nazvytworni betonu,

- numer seryjny atestu, gatgodzirg zatadunku wraz z godzirpierwszego kontaktu cementu i
wody,

- numer rejestracyjny samochodu,

- nazw i lokalizacg miejsca dostawy,

- numer receptury i numer zamoéwienia, rodzaj ¢ildodatkéw i domieszek, 6 mieszanki
betonowej,

- deklaragj zgodndci z niniejsa Specyfikacj i norra PN-EN 206.1,

- godzirg dostawy betonu na miejsce,

- godzirg rozpoczcia roztadunku,

- godzirg zakaczenia roztadunku

Najp&niej do kaica nastpnego dnia po betonowaniu Wykonawca przekanzynierowi
Projektu komplet atestéw z betonowania do zatwiemdz

Uktadanie mieszanki betonowej (betonowanie).

Przygotowanie do ukladania mieszanki betonowej dPrpezystpieniem do betonowania
powinna by formalnie stwierdzona prawidtowé wykonania wszystkich robot poprzedmajch
betonowanie, a w szczegoékon

- wykonanie deskowania, rusztawaisztywnigé, pomostow itp.,

- wykonanie zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednicoi@go w miejscu przerwy roboczej,

- wykonanie wszystkich robét zanikeych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacgjny

- prawidtowa¢ rozmieszczenia i niezawoditozamocowanie elementéw kotgiych zbrojenie i
deskowanie formage kanaty, przepony oraz innych elementow usteyah potaenie armatury
itd.,

- gotowda¢ sprztu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno bpezpdrednio przed betonowaniem oczyszczongmeci,



brudu, ptatkéw rdzy, ze zwréceniem uwagi na oczysme dolnej czci stupkow i scian.
Powierzchnie oktadzin z betonu przylegagg do betonu powinny By zwilzone wod
bezpdrednio przed betonowaniem. Powierzchnie deskowaowaarzalnego z drewna, stali lub
innych materiatow powinny ldypowleczongrodkiem uniemaliwiajacym przywarcie betonu do
deskowania. Jeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosigeleskowanie drewniane
jednorazowe, naly je zmoczy wods.

Powierzchnie uprzednio utonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefatowianych
elementow wbudowanych w Konstrukcje monolitycznevipmy by przed zabetonowaniem
oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego. Wodagtaia w zagbieniach betonu powinna
by¢ usungta.

Betonowanie powinno kkywykonywane ze szczegalstarannécia i zgodnie i zasadami sztuki
budowlanej.

Rozpoczcie robodt betoniarskich nie nasipi¢ po opracowaniu przez wykonagc akceptacii
przez Irzyniera Projektu dokumentacji technologicznej, ohgjte] takke betonowanie.
Betonowanie mize zosta rozpoczte po sprawdzeniu deskoiva zbrojenia przez liyniera
Projektu i po dokonaniu na ten temat wpisu do dalenbudowy.

Wysoka¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o koesgpt wilgotne) i
gestoplastycznej nie powinna przekrac&m. Stupy o przekroju co najmniej 40x40 cm, leez n
wigkszym ni 80x80cm, bez krzpjacego st zbrojenia, mog by¢ betonowane od goéry z
wysokasci nie wigkszej ng 5,0m. Przy stosowaniu mieszanki o konsystencjstgtznej lub
cieklej betonowanie stupow od gory peost odbywa z wysokdci nie przekraczagej 3,5m.

W przypadku uktadania mieszanki betonowej zkszych wysokéci od podanych wiej naley
zastosowa rynny, rury teleskopowe, rury elastyczneck@wy) itp. Przy konieczrii
zastosowania ugdzer pochytych naley ich wyloty zaopatrz§ w urzdzenia (klapy ruchome)
pozwalajce na pionowe opadanie mieszanki betonowej nadso@e] jej utaenia bez
rozwarstwienia. Przy uktadaniu mieszanki betonowejysokaci wickszej nz 10m naley
stosowé odcinkowe przewody gikie zaopatrzone w peednie i kaicowe uradzenie do
redukcji pedkosci spadajcej mieszanki. Uktadanie mieszanki betonowej powinby
wykonywane przy zachowaniu ngstijacych warunkéw ogolnych:

- W okresie upalnej, stonecznej pogody zolta mieszanka powinna dyniezwiocznie
zabezpieczona przed nadmiguirat wody,

- W czasie deszczu uktadana iagna mieszanka betonowa powinna byezwtocznie chroniona
przed wod opadow; w przypadku gdy naswiezo utozona mieszank betonowd spadta
nadmierna ilé¢ wody powodujca zmiar konsystencji mieszanki, naleja usuragé,

- W miejscach, w ktorych skomplikowany ksztaltt das&nia formy lub gsto utazone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zgyczanie mieszanki, naledodatkowo stosowazag:szczanie gczne
za pomog sztychowania. Przebieg uktadania mieszanki betepewdeskowaniu powinien by
rejestrowany w dzienniku robot, w ktérym powinnyipodane:

- data rozpoczia i zakaczenia betonowania cdlm i wazniejszych fragmentow lub egci
budowli,

- wytrzymatd¢ betonu nasciskanie, robocze receptury mieszanek betonowyohsystencja
mieszanki betonowej,

- daty, sposéb, miejsce i liczba pobranych probaktroinych betonu oraz ich oznakowanie, a
nastpnie wyniki i terminy bada

- temperatura zewtrzna powietrza i inne dane dotyce warunkow atmosferycznych.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach atmych temperatur, wykonawca
zobowhzany jest codziennie rejestrogvaninimalne temperatury za pompsprawdzonego
termometru umieszczonego przy betonowanym elememB®éon powinien by uktadany w



deskowaniu w ten sposob, aby zetwmne powierzchnie miaty wygll gtadki, zwarty,
jednorodny bezadnych plam i skaz. Ewentualne nierédeio kawerny powinny b§ usunete, a
miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zéostektadnie naprawione zapraveementow
natychmiast po rozszalowaniu, ale tylko w przypad&li uszkodzenia teasw granicach, ktore
Inzynier Projektu uzna za dopuszczalne. W przeciwnymypgadku element podlega rozbiorce i
odtworzeniu. Wszystkie wymienione wsj roboty poprawkowe as wykonywane na koszt
wykonawcy. Ewentualnea¢zniki stalowe (drut.sruby, itp), ktore spetniaty funkej skezen
deskowa lub inm i wychodz z betonu po rozdeskowaniu powinny¢hgbckte przynajmniej
10cm pod wykaczora powierzchm betonu, a otwory powinny bywypetnione zapraw
cementow. Tam gdzie tylko mdiwe, elementy form deskowania powinnychgastabilizowane
w doktadnej pozycji przy zastosowaniwi@w stalowych wewsirz rurek z PCV lub podobnego
materiatu koloru szarego (rurki pozosataj betonie).

Wytadunek mieszanki zesrodka transportowego powinien ngstwa z zachowaniem
maksymalnej ostrmosci celem unikngcia rozsegregowania sktadnikow. Oprzytawanie,
czasy i sposoby wibrowania powinnycbyzgodnione i zatwierdzone przezyniera Projektu.
Zabrania sj wyladunku mieszanki w jedrhalc; i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow.
Kolejne betonowania nie magworzy¢ przerw, niecigtosci ani r&nic wizualnych, a podgie
betonowania mge nasipi¢ tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciumeErzchni
betonu poprzedniego. 4pnier Projektu mee, jeli uzna to za celowe, zadecydowa
konieczndci betonowania ggtego celem unikrcia przerw. W tym przypadku praca winna by
wykonywana na zmiany robocze i w dmiateczne.

Zalecenia dotycace betonowania w warunkach zimowych.

Przy niskich temperaturach otoczeniazoloy beton powinien ychroniony przed zamarzaniem
przez okres pozwakgly na uzyskanie wytrzymatoi, co najmniej 20MPa. Uzyskanie
wytrzymataici 15MPa powinno by zbadane na prébkach przechowywanych w takich damyc
warunkach jak zabetonowana konstrukcja. W okresiwym Wykonawca zawsze zapewni
srodki pozwalajce na odpowiednie ostamie | podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.
Rozwigzaniem mae by zastosowanie metoda cieplakéw, lub inna uzgodniopezednio
Inzynierem Projektu.

Przerwy w betonowaniu.

Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powintiy znajdowa w miejscach uprzednio
przewidzianych w projekcie.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w miejscu przeralyoczej przy bardziej odpowiedzialnych
konstrukcjach powinno léyuzgodnione z liynierem Projektu.

Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowangowinny s znajdowa:

- w belkach i podeigach- w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,

- w stupach- w ptaszczyznach stropéw, belek i pggiov,

- w plytach- w linii prostopadtej do belek lubeber, na ktérych wspieracg¢siptyta; przy
betonowaniu ptyt w kierunku rownolegtym do pagpi dopuszcza siprzerwe robocza w
srodkowej czsci przesta ptyty rownolegle daeber, na ktdrych wspieraggptyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powi by prostopadta do kierunku
napezen gtdbwnych, tj. w zasadzie podilem ok. 45stopni. W stupach i belkach powierzchnia
betonu w przerwie roboczej powinna¢hgrostopadta do osi tych elementéw, a w piytacio - d
ich powierzchni.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavamiwinna b§ starannie przygotowana



do pohczenia stwardniatego zZsviezym betonem przez uswgie z powierzchni stwardniatego
betonu Iinych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementmwe przeptukaniu miejsca
przerwania betonu wad Resztki wody w zagbieniach betonu powinny Byusungte przed
rozpoczciem betonowania. Przed betonowaniem powierzchiykow pokry zaprawami
sczepnymi.

Okres pomgdzy utazeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a mahiem na ¢ warstwe
drugiej warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego sirgako przerwy roboczej, powinien dy
ustalony przez nadzor techniczny (laboratorium kane) w zalenosci od temperatury
zewretrznej, warunkow klimatycznych, wdeiwosci cementu i innych czynnikéw wptywagych
na jaka¢ konstrukcji. Jeeli temperatura powietrza wynosi agej niz 20°C, czas trwania
przerwy roboczej nie powinien bytuzszy niz 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie natedotyka wibratorami deskowania, zbrojenia oraz
uprzednio utaonego betonu.

W przypadku konieczrgi przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanychd&skowaniu
slizgowym konieczne jest powolne podnoszenie deskiavana niezbdna wysoka¢ po
zabetonowaniu warstwy ostatniej przed przgnsz do ukazania si widocznej szczeliny
pomiedzy deskowaniem a powierzchrbetonu

Pielegnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewajagcego normalnie.
Warunki dojrzewaniaswiezo utazonego betonu i jego piginacja w pocgtkowym okresie
twardnienia powinny:
- zapewni utrzymanie okrdonych warunkow cieplno- wilgotsoiowych niezlgdnych do
przewidywanego tempa wzrostu wytrzymigicbetonu,
- uniemaliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,
- chroné twardniejcy beton przed uderzeniami, wssami i innymi wptywami pogarszgymi
jego jaka¢ w konstrukciji.
W okresie pielgnacji betonu nalsy:

chron¢ odstongte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziatlaniewarunkow
atmosferycznych, a szczegolnie wiatru i promieonstznych {w okresie zimowym- mrozu)
przez ich ostanianie i zwianie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych w&aw
klimatycznych,
- utrzymywa utozony beton w statej wilgotrsgi przez co najmniej:

-7 dni- przy stosowaniu cementéw portlandzkich,
-14 dni- przy stosowaniu cementéw hutniczych i aimy

- polew& wody beton normalnie twardnigjy, rozpoczynaic polewanie po 24 godz. od chwili
jego utaenia,
- przy temperaturze + 15°C i wgj beton nalgy polewa& w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godz. w
dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w rgste dni co najmniej 3 razy na dgb
- przy temperaturze pomj + 5 ° C betonu nie naig polew&,
- nawika¢ beton bezp@ednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; wddapolewania
betonow w okresie kilku godzin po zalazeniu naparzania powinna rieodpowiedn
temperatu, dostosowando temperatury elementu.
Swiezo utozony beton stykagy sk z wodami gruntowymi, a szczegdlnie pdggmi, powinien
by¢ chroniony przed ich ujemnym wpltywem przez czasadprowadzenie wody, wykonanie
warstwy izolacyjnej wodochronnej lub w inny réwnealny sposéb, przez co najmniej 4 dni od
chwili wykonania betonu.
Woda stosowana do polewania betonu powinna sgelmyanagania PN-88/S-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny ¢bychronione przed uderzeniami i drganiami.



Rozformowywanie konstrukcji mme nasipic po osagnieciu przez beton wytrzymadoi
rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodriePN-63/S-06251 lub wytrzymato
manipulacyjnej (prefabrykaty).

Réwnos¢ powierzchni.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji §reej obowazuja nastpujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie mugsc gtadkie i rowne, bez zagdien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzusZ@onad powierzchni

- kranedzie wypukte elementow mugposiada szalowanie szerokoi 2cm

- pekniecia s niedopuszczalne

- rysy powierzchniowe skurczowe gopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego
otulenia

- pustki, raki, wykruszynyasdopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganedenda, a
powierzchnia na ktorej wygbuja nie wicksza nk 0,5% powierzchni odpowiednidgiany lub
stropu

- rOwna¢ gorszej powierzchni ustroju freego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada
wymaganiom normy PN-69/B-1 0260 tj. wypusgdi wgtebienia nie powinny by wicksze nk
2mm

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzé.

Dla elementow betonowych podleg@jch zakryciu oprocz powierzchni gérnych stropovwena
bezpdrednio po rozszalowaniu:

- wszystkie wystage nierownéci wyrowna mechanicznie

- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpetoi zapraws cementow , haprawcg
>M12 a nasjpnie wygtadzi.

Dla powierzchni gérnych stropow:
- wszystkie wystage nierownéci wyrowna& mechanicznie, - powierzchnie wypozioméwa
zapraw cementow M12, a nasfpnie wygtadzs.

Wykonywanie otworow, itp.

Wykonawca ma obowkek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami
uwzgkdniajac ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor skittub Inzyniera Projektu.
Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otworéw,saii zagébien w konstrukcjach
betonowych. Wszystkie konsekwencje wynika z braku lub nieprawidtowoi tych elementow
obciazaja catkowicie wykonawe zarowno, jéli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne
op&nienia w wykonaniu prac wlasnych i towarzysgch (wykonywanych przez innych
wykonawcow).

5.2. Przygotowanie i monta zbrojenia

Czyszczenie zbrojenia.
- Pety i walcoéwki przed ich giyciem do zbrojenia konstrukcji naleoczyci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota,
Pety zatluszczone Ilub zabrudzone farbami male czyécic preparatami
rozpuszczajcymi tluszcz,
- Stal naraona na chéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ woda  stodlg
- Stal pokryd tuszcaca sie rdza | zabtocom oczyszcza giszczotkami drucianymecznie



lub mechanicznie lub tegprzez piaskowanie.
- Stal tylko zabtocapnmozna zmy strumieniem wody.
- Pty oblodzone odmta sk strumieniem cieptej wody.
- Mazliwe sa réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej aknephe przez
Inzyniera Projekty.
Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie powodeymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani prdiejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stotowe uyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny¢byyprostowane, haki,
odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia nale wykonywa wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowi@ormy PN-B- 03264.

Laczenie petdw naley wykonywa& zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264.
Wykonawca zapewni przygotowanie stali na stanowikiaszonym, umieszczonym zgodnie z
Projektem Zagospodarowania Placu Budowy, wypmsgm w uradzenia do gicia i
prostowania ptéw stalowych grednicy do 25 mm,

Montaz zbrojenia

Wykonawca utay zbrojenie po Odbiorze G&iowym deskowA.

Wykonawca nie &dzie podwiesza i mocow& do zbrojenia deskowia pomostow
transportowych, ugdzer wytwdérczych i montaowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢idw musi by dokonywany bezpwednio w deskowaniu

5.3. Przygotowanie i monta konstrukcji stalowej

Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczcie rob6t mae nasipi¢c po pisemnym zaakceptowaniu przezyimera Projektu
programu montau.
Program sporgdzany jest przez Wykonawomontau. Program powinien zawiergprotokot
odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz:
- harmonogram terminowy realizacji
- informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy

informacg o0 obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorykbnieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji
- projekt montau
-sprawdzenie pracy statycznej konstrukdjlijpodczas montau bedzie ona podpierana w innych
punktach ni przewiduje to Dokumentacja Projektowa
-informacje o podwykonawcach
- informacje o podstawowym smide montaowym przewidzianym do realizacji zadania -
projekt technologii spawania §jewystepuje) sposéb zapewnienia badgetych w Specyfikacii
-informacje o sposobie zapewnienia bezpiaszga osob ktore magznale¢ sie w obszarze
prac montaowych
- inne informacjeadane przez lkyniera Projektu

Akceptowanie stosowanych technologii
Jeli jakas z czynndci technologicznych nie jest oktena jednoznacznie w Dokumentacji
Projektowej lub zachodzi konieczstozmiany technologii Wykonawca musi uzyskakceptagj



Inzyniera Projektu

Kontrola wykonywanych roboét

Inzynier Projektu jest uprawniony do wyznaczenia harogpamu czynnii kontrolnych
badawczych i odbiorcow egciowych na czas, ktorych naleprzerwa roboty. W zalenosci od
wyniku bada Inzynier Projektu podejmuje decyzp kontynuowaniu robot.

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montal jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i
udostpnienie go Wytworcy, by mégt dokohaoztadunku dostarczono) konstrukcji i ugéiew.
uszkodzenia powstate w transporcie. Konstreiktg placu budowy natg uktada& zgodnie z
projektem technologii monta uwzgkdniajac kolejn&¢é poszczegdinych faz moria
Konstrukcja nie mee bezpérednio kontaktowa sic z gruntem lub wogl i dlatego nalepyaj
uktada& na podktadkach drewnianych lub betonowych (np odkfadach kolejowych). Sposob
uktadania konstrukcji powinien zapewnej stateczng i nieodksztatcalna

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych

- dobgp widoczn@d¢ oznakowania elementow sktadowych zabezpieczermedpgromadzeniem
si¢ wod opadowycBniegu zanieczyszcaeDTP.

W miar mazliwosci nalepy dzy¢ do tego, aby @vigary i belki byly skiadowane w pozyciji
pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podparte watach W przypadku skiadowania w innej
pozycji niz pionowa lub przy innym podparciuznpodano w projekcie monta wymagane &
obliczenia sprawdzage statecznig i wytrzymatcc.

Przemieszczanie elementow konstrukcji do ostateczge ich potazenia

Elementy skladowane na placu budowy muky¢ transportowane do miejsca wbudowania w
sposOb gwarantafy jego nieuszkodzenie Elementy transportowane mayocy dwigow
musz by¢ podnoszone przyayciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad leezgistwa
(prébne uniesienie na wysako20cm brak przeszkdd na drodze transportu przesa&ol
odpowiednio wyekwipowana zatoga) Wszelkie uszkodzeslementow powstate w czasie
transportu wewgtrznego musza ldyocenione przez hyniera Projektu i w razie konieczéwm
element musi byzasgpiony nowym na koszt Wykonawcy robot

Wykonanie polaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane mudzy¢ scalone wg projektu mora i projektu technologu
spawania zawieragego plan spawania Spawane styki maowge mog by¢ wykonane przy
zapewnieniu warunkow przewidywanych w projekciehteslogii spawania a szczegolnie przy
odpowiedniej temperaturze wilgotft oraz ostonjcia od wiatrow.

Wykonanie polaczen statych na miejscu budowy - paiczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muby¢ przewidziane w Dokumentacii
Projektowe).

J&li zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spolmdpoin pomocniczych (a¢zapc w to
spoiny sczepne) musi byto zaakceptowane przezzimiera Projektu wpisem do Dziennika
Budowy Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacgjéktowej uchwytow montewych
(uszy) do podnoszenia lub zamocawaymaga zgody liyniera Projektu laynier Projektu mae
zazadad wykonania oblicze sprawdzajcych skutki przyspawania uchwytow maoidavych
Spawanie nalg prowadzt zgodnie z wymaganiami PN B-06200 Roboty spawaéioa



obiekcie prowadzi mazna w temperaturach pows] 5°C Kada spoina konstrukcyjna musidy
oznakowana przez wykornugego i spawacza jego markWszystkie spoiny po wykonaniu
podlegag badaniu ocenie jakoi i odbiorowi Kacowe badania spoin powinny &y
przeprowadzane nie wcaee] jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu Bata spoin
polegajce na ogldzinach i makroskopowych badaniach nienigegeh prowadzi przedstawiciel
inzyniera Projektu osoktie Koszty bada radiograficznych i ultratdvickowych ponosi
Wykonawca a wykonyw@je mog jedynie laboratoria zaakceptowane przez/iera Projektu
Badania potwierdzage jakac¢ robot spawalniczych prowadznalepy wedtug norm podanych w
p 10.0 ST Wytworca zobowiany jest gromadzi petm dokumentag bada w postaci
radiogramow i protokotéw i przekazga Inzynierowi Projektu podczas odbioru ostatecznego
konstrukcji

Wykonanie polaczen statych na miejscu budowy - paiczenia nasruby

O ile nie jest okrdone inacze] w dokumentacji przekazanej z wytwermlkonywanie otworow i
ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalepy omgk podczas ostatecznego monta
konstrukcji Rozwiercone lub wiercone otwory (cyligdzne lub stékowe) powinny by
prostopadie do elementu Rozwiertaki i wiertta pawirby¢ w miar mazliwosci prowadzone
mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworéw dyskwaljg element Wiercenie i rozwiercanie
moze by wykonywane tylko przy pomocy wdzen obrotowych Wiercenie przez szablon jest
dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniungowtagciwym miejscu Wszystkie
czesci musz by¢ starannie doéniete w czasie wiercenid@le wykonane lub rozmieszczone
otwory nie powinny b§ naprawiane przez spawanie, chylbgest to dozwolone przezzyniera
Projektu Szczelnié polczenia za pomagcSrub i trzpieni montzowych powinna b taka aby
szczelinomierz grubioi 0,2 mm nie mogt wé¢ miedzy powierzchnieatzone gtbiej niz na
20mm Dtugd¢ sruby powinna b§ taka aby gwintsruby pracujcy na docisk iscinanie (w
pofaczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzigbiej w otwor hczonej czsci niz na 2
zwoje Naketka i tebsruby powinny bezp@ednio lub poprzez podktadki doktadnie przylega
powierzchni 4czonych elementow.

Zabezpieczenie antykorozyjne po montau

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowejdokamozp wykonywane jest w Wytworni
gdzie wykonuje i wszystkie warstwy powtoki zabezpieczagj przed korozj z wylaczeniem
ostatniej warstwy nawierzchniowej Wykonawca zapematzenie ostatniej powtoki malarskiej
po wykonaniu wszystkich poprawek gruntowania Popraw warstwe koncowa nalepy
wykonywa: na elementach odczyszczonych osuszonych wi die opaddw i przy temperaturze
konstrukcji powyej 10°C Dopuszczagiwykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych
pod warunkiem zapewnienia odpowiedniej temperatonglowania i schrcia farby pod
zadaszeniem. W kdym przypadku Wykonawca uzyska weziejszz zgod: Menedera
Projektu na wykonanie ostatecznej powtoki malajskie

5.4. Roboty murarskie

Roboty przygotowawcze.

Roboty przygotowawcze obejmugeodezyjne wytyczenie podstawowych elementow koksji
murowych. Co do podstawowych parametrow takichsjaikzt, metody wykonywania i odbioru
robét, dopuszczalne odchyiki, znajgsje w ST.



Wytwarzanie zaprawy.

Projekt zaprawy murarskiej powinien dprzygotowany przez Wykonaw@rzy wspotpracy z
niezalenym laboratorium zatwierdzonym przezyniera Projektu.

Wytwarzanie zaprawy nie odbywa sic w na terenie budowy w wydzielonym do tego celu
miejscu, zabezpieczonym przed dzialaniem niekonygst wplywdw  czynnikéw
atmosferycznych. Dozowanie kruszywa powinno¢ byykonywane z doktadroia 2%.
Dozowanie cementu, oraz dodatkéw powinno odldywsia na niezalenej wadze, o wkszej
doktadndci. Dla wody i dodatkow dozwolone jest rowhi@dozowanie olejosciowe. Dozowanie
wody winno by dokonywane z dokladdoia 2%. Czas i mdkos¢ mieszania powinny ldytak
dobrane, by produkowazapraw odpowiadajca warunkom jednorodrigi, o ktorych byta
mowa powyej. Zarob powinien by jednorodny. Urabialn@ zaprawy powinna pozwdalina
uzyskanie maksymalnej szczedob bez wysipienia pustek w masie zaprawy lub na
powierzchni. Urabialn@& nie mae by oshgana przy wikszym zuyciu wody n¢ przewidziano

W recepturze zaprawy. Agnier Projektu mee zezwolé na stosowanie plastyfikatorow,
uptynniaczy nawet, jd ich zastosowanie nie bylo przewidziane w projek@rodukcja zaprawy

i murowanie powinny zostaprzerwane, gdy temperatura spadnie pgn0°C, za wyjtkiem
sytuacji szczegolnych, lecz wtedyzymier Projektu wyda kalorazowo dyspozyejna psmie z
podaniem warunkéw uktadania zaprawy. Przy projekiuw sktadu zaprawy dojrzewag] w
warunkach naturalnych (przyredniej temperaturze dobowej >I0°Cgrednie wymagane
wytrzymataici nasciskanie zaprawy fm poszczegolnych marek élkrek na podstawie badav
sposob PN-85/B-04500. W przypadku odmiennych watumykonania i dojrzewania zaprawy
(np. dojrzewanie w warunkach podigyonej, lub obrionej temperatury) natg uwzgkdniat
wptyw tych czynnikbw na wytrzyma$d i inne cechy zaprawy. Konsystencja zaprawy nie
rzadsza od plastycznej. Stosunek poszczegolnydtcjifreruszywa ustalony dwviadczalnie
powinien odpowiadanajmniejszej jamistei. Zawartd¢ powietrza w zaprawie murarskiej nie
powinna przekracza2%

Wytwarzanie elementéw murowych.

Wykonawca zobowizany jest dostarczyna budow elementy murowe o okilenych w
odpowiednich normach parametrach. Zgadna wymaganiami dla elementow murowych,
wykonawca zobowzany jest potwierdzi przed montzem elementéw wpisem do Dziennika
Budowy, oraz certyfikatem na znak bezpiestwa Iub certyfikat zgodroi a take
odpowiednimi atestami.

Murowanie.

Przystpujac do prac murarskich, zaczynamy od zgioia warstwy wyroOwnawczej, Kkidr
wykonujemy z zaprawy murarskiej roztmej rownomiernie na calej szeréko muru. W
przypadku murowania elementow murowych na fundamenarstvwe wyréwnawcz uktada sg
na poziomej izolacji przeciwwilgociowej z papy Ispecjalnych folii izolacyjnych. Wae jest,
aby w przypadku zaprawy przygotowywanej na budopdaektac 0 odpowiednim uziarnieniu
kruszywa. Niepgadane jest, aby ziarna kruszywa byty zbytellmdz ostre, poniewamoze to
spowodowa uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;j.

Istotne jest, aby przed rozpecEm murowania zwiy¢ elementy murowe, co pozwala zapobiec
zbyt szybkiemu oddawaniu wody przez zapya®Wdpowiednia ilé¢ wody niezledna jest do
prawidtowego wizania zaprawy murarskiej i do tego, by po zada@niu procesu wrania miata
ona odpowiedni wytrzymata¢é. Szczegolne] staranfm nalery dotazy¢ w przypadku
murowania w okresie wysokich temperatur. Wowczakazane jest nawet zdjie z palety folii



ochronnej i polewanie pustakow strumieniem wody. Méypadku temperatur zszych
dopuszczalne jest zwidnie tylko samej ptaszczyzny stykegj st z zapraw. Po
wypoziomowaniu podza i zwilzeniu pustakow mma przysipi¢ do murowania.

Docinanie pustakéw

W przypadku, gdy budynek nie jest zaprojektowangnadule i istnieje konieczié docinania
elementow, naley pamktaé o wypetnieniu zapragvspoiny pionowej w miejscu styku detego
i catego pustaka.

Do ciecia elementow murowych zaleca stosowanie pit stotowych z tarcdiamentovy.

Elementy murowe uktadaesw kolejnych warstwach w sposob zapewstsj prawidtowe ich
przewnzanie. Spoiny pionowe wysiadupcych ze sofpwarstwach wzadnym wypadku nie mag
si¢ pokryw&, lecz musz by¢ przesunite, o co najmniej 0,4 hu (gdzie hu jest wysakp
elementu murowego), oraz nie mnieg di0OOmMmm. O ile jest to nitiwe, zaleca s wykonanie
przewhzania poprzez przeswgcie wynoszce pot elementu w dwochisadupcych warstwach
muru. W przypadkusciany o niemodularnej diugoi konieczne jest stosowanie elementow
uzupetniagcych w postaci elementéw docinanych, ktére zabanzgjularny uktad przewzan w
murze i powoduy mniejsze, i 100mm przewszanie. Przewzanie elementu murowego
uzupetniagcego nie mee by jednak mniejsze ni40mm.

Przewhzania takie nie powinny pokrywasie ze sol w kolejnych warstwach. Elementy
docinane natey wmurowywa w miare mazliwosci w srodkowej czsci sciany, a nie przy jej
krawedziach.

W przypadku, gdy wysoko sciany nie jest wielokrotrimia 250mm, na warstgwyréwnupca, z
reguty bezpérednio pod stropem, stosuje slementy przyeite na wysokeci.

Gruba¢ spoin wspornych (poziomych) i poprzecznych wykoagwch przy wéyciu zapraw
zwyktych i lekkich powinna b§nie mniejsza i 8,0mm i nie w¢ksza nk 15mm.

Pofaczenia écian Sciany wzajemnie prostopadie najepoprzez wzajemne wianie ze sab
elementow murowych w murze, a takprzez 4czniki metalowe, lub zbrojenie przechade w
kazda zescian, w sposOb zapewnigly pohczenie rOwnowane pohczeniu przez vézanie
elementow w murze.

Przy hczeniusciany dziatowej z monolitycznym stupem betonowynieima stosowa typowe
szyny z kotwami stalowymi ocynkowanymi. Kotwy natevprowadzd, w co trzeci warstwe
sciany dziatowej zgodnie z zaleceniami producenta.

Po wymurowaniusciany dzialowej ewentuainszczeli pomkdzy sciam a stropem (10 do
20mm) wypetnia si zaprava murarslg lub pianky montaowa.

Sciany wewrtrzne (néne oraz dziatowe) murujeesha zaprawie zwykiej.

Warunki magazynowania i montazu belek prefabrykowanych.

Elementy uktadaneaswarstwami na przektadach drewnianych o wymiarach ém w max. 6
warstwach na wyrownanym i utwardzonym podio Belki naley skiadow& w stosach w
pozycji wbudowania.

Montaz belek nadprazowych.

Nadpraa prefabrykowane montujegsiownoczénie ze wznoszeniem murow. Belki nadpooe
dostosowane do szerckd otworu naley uklada& na wyrOwnanej i wypoziomowanej
powierzchni muru. Belki ukfada gina zaprawie cementowej minimum M8. Spoinycaay
belkami winny by zalane zapraavcementow. Po ul@eniu belek i zalaniu spoin nadgeo



wypetnia s¢ zaprawt gesto plastycza i dozbraja si dwoma pgtami fil2mm. Minimalna
dhugai¢ oparcia nacianach wynosi 9cm , maksymalne oparcie 19cm.

Zalecenia ogolne.
Murowanie powinno by wykonywane ze szczegalrstarannécia i zgodnie i zasadami sztuki
budowlanej.
Rozpoczcie robot betoniarskich nmie nasipi¢ po opracowaniu przez wykonagc akceptacii
przez Irzyniera Projektu dokumentacji technologicznej, ohgjitej takie prace.
Murowanie powinno b§wykonywane przy zachowaniu ngstijacych warunkéw ogolnych:

- W okresie upalnej, stonecznej pogody wykonany mpawinien by niezwiocznie
zabezpieczony przed nadmigmuitrat wody.

- data rozpoezia i zakaczenia murowania cafoi i wazniejszych fragmentow lub
czesci budowli powinna b§ potwierdzona odpowiednim zapisem w dzienniku bugow

- wytrzymald@¢ zaprawy naciskanie, robocze receptury zapraw murarskich, ysiescja
zaprawy powinna lypotwierdzona odpowiednim zapisem w dzienniku bugow
Gdyby prace murarskie byly wykonywane w okresachizinych temperatur, wykonawca
zobowhzany jest codziennie rejestrogvaninimalne temperatury za pompsprawdzonego
termometru umieszczonego przy murowanym elemeggsi@ntualne nieréwrici powinny by
usungte, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny Zodtktadnie naprawione zapraw
cementow, ale tylko w przypadku, §#i uszkodzenia teasw granicach, ktore kynier Projektu
uzna za dopuszczalne. W przeciwnym przypadku elerpedlega rozbiérce i odtworzeniu.
Wszystkie wymienione wiej roboty poprawkowe as wykonywane na koszt wykonawcy.
Wytadunek mieszanki zesrodka transportowego powinien ngstwa z zachowaniem
maksymalnej ostrmosci celem unikngcia rozsegregowania sktadnikdéw. Zabrania gozenia
zaprawy w jednym agu nas¢pnie uktadania kolejno elementow murowych.

Przerwy robocze przy murowaniu.

Powierzchnia styku elementdw w miejscu przerwaniarawania powinny by starannie
przygotowane do petzenia z kolejna warstw przez usurcie z powierzchni stwardniatych
luznych okruchéw zaprawy.

Pielegnacja i warunki muru warunki piel egnacji swiezego muru.

Warunki dojrzewaniaswiezo utazonego muru i jego piefjnacja w pocgtkowym okresie
twardnienia powinny:

- zapewni utrzymanie okrdonych warunkow cieplno- wilgotsoiowych

Wykonywanie otworow, itp.

Wykonawca ma obowkek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami
uwzgkdniajpc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor skittub Inzyniera Projektu.
Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otworéwsaii zagtbien w murach. Wszystkie
konsekwencje wynikage z braku lub nieprawidiowoi tych elementow obgiaja catkowicie
wykonawe zarowno, jéli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualneodapenia w
wykonaniu prac wtasnych i towarzygzch (wykonywanych przez innych wykonawcéw).

5.5. Obrobki blacharskie

Roboty naley prowadzé zgodnie z dokumentagcfechniczi przy udzialesrodkéw, ktore
zapewni oshgniecie projektowanej wytrzymasgi, uktadu geometrycznego i wymiarow



konstrukciji.

Obrébka blacharska.

Roboty mog by¢ wykonywane w kadej porze roku przy temperaturze do -15st.C.
Wszystkie wygtcia blachy powinny byywykonywane w taki sposob aby nie rag#b peknigcie
blachy lub odpr§niecie. Blachy nie naley ktas¢ bezpdrednio na podtze z betonu lub tynku
cementowego i cementowo-wapiennego, haleika: bezpdredniego stykania sblach z
metalami mogcymi wytworzy ogniwo elektryczne, np.stali z aluminium - w takivgpadku
nalezy blacke oddzielt warstwg papy lub innym materiatem izolacyjnym.

Do robot blacharskich nioaa przysipi¢ po:

- sprawdzeniu zgodioi z dokumentagjtechniczim wykonania podtga (w tym rownie
odpowiednich spadkow) oraz podktadow pod zabezpraazelewacyjne i dachowe na
wszystkich gzymsach, pasach elewacyjnych, muradblpennych, szczytowych, oddzielenia
ppaz., itp.;

- po wykonaniu robot budowlanych zegtrznych (z wyjtkiem tych ktore ze wzgledow
technologicznych powinny lbywykonane po robotach blacharskich);

- po odczyszczeniu podta z wapna, wioréw i zanieczyszaze

Wymagania ogolne dla podia:

- Pochylenie potaci powinno bygodne z wymaganiami normowymi;

- podtaze powinno by réwne, przéwit pomiedzy tat kontrolna dtugéci 3m przyt@zomna do
potaci rownolegle do okapu (prostopadle do spadieipowinien by wickszy niz 5mm, a
przytozona wzdtuz spadku - nie wekszy niz 10mm.

- podtaze powinno by zdylatowane w miejscach wypbwania dylatacji konstrukcyjnych;
- styki podt@a z elementami wystgymi ponad powierzchaipotaci, styki zecianami
oddzielenia ppa itp.

5.6. Posadzki betonowe i oktadziny posadzek

Wykonywanie warstw podkladowych

Podktad ma decydage znaczenie dla zapewnienia §aiavej niezawodngci i trwatosci podtogi.
Powinien by dostatecznie sztywny i mi@dpowiedm wytrzymata¢ mechanicza oraz réwa i
gtadka powierzchng. Przed wykonaniem podkfadu nafeustalt potazenie goérnej powierzchni
posadzki na wysolkai ustalonej w projekcie.

Podktady monolityczne (wylewane) mplgy¢ wykonywane - w dostosowaniu do rozaa
projektowych:

-na podtau, tworzc z nim podkiad zwizany, -na przektadce z papy lub folii lub na warstw
izolacji przeciwwilgociowej, utéonej na poditau, -na warstwie izolacji przeciwdickowej lub
cieptochronnej utonej na stropie (podkiad ptyvagly).

Mieszank uktada st warstwa grubagci zwykle 30-40 mm, bezgcednio na warstwie ochronnej,
migdzy listwami metalowymi lub drewnianymi wyznacaajmi grubéé podkiadu.

W okresie kilku pierwszych dni podktad nafezwilza¢ woda w celu naleytego zwazania i
stwardnienia. Wzdtuscian w pomieszczeniach diugich lubzgtah naley wykonywa szczeliny
dylatacyjne obejmuare powierzchni ok.

20 m2. Podktad monolityczny po uptywie 6 tygodniwddzenia jest na tyle suchye umaliwia
wykonanie posadzki.



Podktad betonowy me -w uzasadnionych przypadkach -starfos@moistn posadzk.

Podktady samo-poziomage naley wykonywa z suchej mieszanki po dodaniu odpowiedniej
ilosci wody; w sktad mieszanki wchodzi m.immozka anhydrytowa (CaS04) [7]; ma
wytrzymatai¢ nasciskanie> 20 MPa, a na zginanie> 4,5 MPazenloy¢ stosowany w budynkach
mieszkalnych i gyteczndci publicznej jako: podktad podtogowy zespolony werstwie
oddzielajcej, jako sktadowa podtog ptywsych oraz w systemach ogrzewania podtogowego.

Podktady tzw. suche -uktadane z ptypibwych twardych i ptyt gipsowo-kartonowych. Przy
tatwaosci | szybkdaci wykonania prac naky zwrdéck szczegoélna uwagna uzyskanie rowne;j
powierzchni.

Piyty pilsniowe twarde o grubdci 5 mm uktada gina warstwie izolacji elvickochtonnej z piyt
pilsniowych porowatych o grulBoi 1,9cm.

Podktady z ptyt gipsowo-kartonowych wykonuje siwarstvg izolacyjm lub bez uktada sipod
posadzki w pomieszczeniach suchych. Piyty uktaglawobodnie na podioi. Piyty hczy sk na
zaktadke klejem poliuretanowym.

Podtaza jako podktady. Zelbetowe stropy monolityczne megetnia role podtaza, zwykle po
wykonaniu warstwy wyréwnawczej. W przypadku niedestznej izolacyjngei akustycznej lub
termicznej posadzknalery uktada dopiero na warstwie tlunptej dzwigki lub cieptochronnej.

Wykonywanie warstw wyréwnujacych i izolacyjnych.

Warstwe wyrOwnupca wykonuje s¢ wowczas, gdy powierzchnia podénie jest ptaszczyan
poziomy lub ma nieréwnéci. Wykonuje st ja najczsciej z zaprawy cementowej 0 stosunku
objetosciowym cementu do piasku rownym od 1:3 do 1 :4zieostosowarowniez zaprave
polimerowo-cementowo tym samym stosunku apsciowym sktadnikéw albo wspomnian
wyzej mieszank samopoziomugca.

Warstwy izolacyjne, w zakmosci od funkcji, jakh map spetnid, mog byc:

-Izolacje przeciwwilgociowe wykonujegsha podtaach leacych bezpérednio na gruncie w
celu zabezpieczenia podtogi przed wdab wilgocia gruntows;

-Izolacje parochronne wykonujeesw przypadku, gdy wasiadupcych ze solp pomieszczeniach
wysitepuja znaczne ranice temperatury, wilgotrici i preznosci pary wodneyj;

-Izolacje wodoszczelne wykonuje s pomieszczeniach, w ktorych podtogazadyt naraona
na zalewanie wad(w przypadku aywania na etapie eksploatacji posadzek agresywnych
substancji chemicznych - powinnydwykonane w postaci chemoodpornej);

-Izolacje cieplne wykonuje shad nie-ogrzewanymi piwnicami, bramami, loggiamazow
podtogach usytuowanych na pozlidezacym bezpérednio na gruncie;

-Izolacje przeciwdzvwekowe wykonuje si w konstrukcjach podtdg na stropacheday -
pictrowych i zaléa one od rodzaju i masy stropu:

Na stropach lekkich (np. pustaki Akermana o ma8ie® kg/m2 podktad betonowy na warstwie
izolacji przeciwdwigkowej zwiksza mas catej przegrody, zapewnigj jej wymagan
izolacyjnas¢ akustyczn.

Na stropach eizkich (np. stropzelbetowy) o masie> 350 kg/m2 nie stosujevearstw
ttumiacych



Dobér posadzek betonowych w zaleznosci od warunkow gytkowania, rodzaju obiektu
dobiera s klas; betonu, rodzaj wykiczenia posadzki oraz ustala kategor¢ posadzki - co
zostaje okrédone w dokumentacji projektowej;

Wymagania stawiane tradycyjnym posadzkom z betonuzaprawy cementowej

Posadzka powinna migednolita barwe;

Powierzchnia posadzki powinnadyatarta wedtug wymagalokumentacji technicznej, przy
czym niedopuszczalneg gpekniccia i rysy wioskowate;

Powierzchnia posadzki powinnadpwna;

Dopuszczalne odchylenie nie powinno przekra&eam -w przypadku posadzek wykonanych z
zaprawy cementowej, oraz 5 mm -w przypadku posadzfknanych z betonu’;

Dopuszczalne odchylenie od poziomu lub od ustalospadkow nie powinno bywieksze nk 5
mm na catej diugai lub szerokéci posadzki i nie powinno powodowaaniku zataonego w
projekcie spadku;

Posadzka powinna eapowierzchm przylega do podkitadu i b§ trwale z nim zwizana;

Grubas¢ posadzki wykonanej z zaprawy cementowej powinnaosy nie mniej nk 20 mm, a z
betonu nie mniej &i30mm. W przypadku wykonania posadzki dwuwarstw@nvegprawy
cementowej grubig dolnej warstwy powinna wynasok. 20 mm, a gornej okoto 15 mm, przy
czym grubdé¢ taczna obu warstw nie powinnadmniejsza ni 30 mm;

Szczeliny dylatacyjne powinny byvykonane w miejscach dylatacji catego budynkuyprz
fundamentach maszyn, wzdtasi stupow konstrukcyjnych oraz w liniach odgramigcych
posadzki o wyranie r&niacych s¢ obchzeniach;

Niezaleznie od wykonania szczelin dylatacyjnych, wynikhrkonstrukcji budynku, w posadzce
powinny by wykonane szczeliny przeciwskurczowe.

Szeroka¢ szczelin dylatacyjnych powinna wynosi od 4 do IR.ni$zczeliny powinny ky
wypetnione odpowiednim materiatem wskazanym w dod&witacji. Szczeliny magby¢
zabezpieczone ptaskownikami stalowymi lub innymadigdnim materiatem zgodnie z
dokumentagj technicza.

Zasady ogolne przy ktadzeniu elastycznych wyktadzipotogowych

a) przed rozpoezxiem kiadzenia elastycznych wyktadzin potogowyckvipmy by¢ ukoaczone
wszystkie roboty wykfczeniowescian i posadzek, wykonane roboty instalacyjne lofq@e
powinno by przygotowane w sposéb zapewnj jak najlepsa przyczepn&é materiatow
klejacych c) Przed instalacjvyktadzina powinna przy temperatuy pomieszczenia (nie 18z
niz 18°C).

d) Nalezy roztazy¢ wyktadzire na ptaskim podizu, by materiat pozbyt sinapezen i przyjat
temperatuf pomieszczenia. Natg unikat marszczenia i zaginania materiatu, gdyoze to
doprowadzt do nieodwracalnych zmian.

Uzywaj tylko klejow przeznaczonych do wyktadzin wiawtych, stosuj sido wskaza
producenta klejow.

Arkusze wyktadziny naley taczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego dedgkego
danej wyktadzinie e) Przyzyciu przymiaru i otdbwka zaznacz Linie na wszystkiclanach
pomieszczenia na wysod@ ok.

10cm. Przy pomocy drobnetakowanej pacy naky¢ nalezy warstwe kleju nasciany do
poziomu linii.

Rozprowadzi czs¢ kleju na podtae D Przyci¢ wyktadzire wedtug projektu. Diuga arkuszy
powinna przewysza& diugas¢ pomieszczenia, oznaczpalezy srodek arkusza orazodek



podiaza prostopadtymi osiami. Utatwi to wenie arkusza we wdaiwej pozycji. Punkty
przeckcia osi na wyktadzinie i na podto powinny zachodzina siebie g) 3 szeroka¢
pomieszczenia przekracza szergkayktadziny (tzn. jéli dla przykrycia podtaa potrzeba
wigcej niz jednego arkusza), zaznaézyalezy na podtau lini¢ rownolegh dosciany wzdhinej
w odlegtaci 12 cm od miejsca, gdzieega arkusz wyktadziny. Na tej linii zaznaézyodek
pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich saigwwaznacz ickrodek prostopadtymi
osiami. Punkty przeetia osi na podtzu i na arkuszach powinny zachoépa siebie.

h) Zwina¢ arkusze z potowy dtugoi pomieszczenia. Rozprowad&lej na podtau pae zebat.
Wokot otwordwsciekowych i w miejscach trudno dephych wywat nalery pedzla z mekkiego
wiosia. Wokot i wewatrz otworéwsciekowych zastosoweklej kontaktowy. Docis#é starannie
wyktadzirg rolka naraznikowa.

i) Powstata luka musi zostaizupetniona tréjtem wycktym z wykitadziny. Aby utatwd
przyklejanie trojlita, wykong nalery ztobek na odwrotnej stronie materiatu za pomoaza
okragtego. Gébokas¢ ztobka nie powinna przekraczaotowy grubdci arkusza.

J) Przy pomocy rolki narikowej docisia¢ wyktadzirg tak, aby przylegatécisle do linii
zetknkciasciany z podtog. W pomieszczeniach, gdzie arkusz wyktadziny wyztadla
zakrycia catego podia, klej mana rozprowadZina catej powierzchni przed pakniem
arkusza.

k) Pokczenie nargnikowe powinno b umieszczone na jednej ggan, pod ktem ok. 45°.
Wybiera: nalezy najmniej widocza (stabo éwietlong) sciarg:

) Zagia¢ trojkat i docisra¢ go do narénika. Jeeli trojkat bedzie zachodzit na ¢&¢ scienra
wyktadziny, przyci¢ nadmiar materiatu tak, aby kradzie doktadnie do siebie pasowaly.
Przeci¢ zachodzcy materiat, abycisle przylegal. Frezowanie i spawanie guaien nalezy
wykona: po doktadnym wyschaciu kleju

m) W naranikach wewtrznych naley przeci¢ fatde materiatu rozpoczynag na wysokeci
ok. 5 mm nad podiem. Jeeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrpeipa
podgrzania (uplastycznienia), podgrzejzalrzestrze pomidzy éciam a materialem.

n) W naranikach zewntrznych wyktadzig nalezy odgic i naciaé, rozpoczynajc na wysokeci
ok. 5 mm nad podiem. (Linie na rysunku pokazugarys nargnika na arkuszu i pozygj
przeckcia pod lgtem 45").

Nastpnie naley wykon& ciecie po przektnej,

0) W naranikach wewwtrznych i zewgtrznych wywaé do spawania zgrzewarki termicznej.
Koncowka do zgrzewania sznurowego musi bgecjalnie przystosowana do zgrzewania podtog
winylowych. Doskonaty rezultat zapewnia stosowaagcOwki reperacyjnej firmy T arket!
(Swan neck), ktarostatecznie uszczelnia siszystkie zgrzewy wzdiuscian i podtdég p) W
przypadku rur usytuowanych w pahliscian wykon& nalezy nackcie w arkuszu i docisid
wokot rury tak, by powstat kotnierz.

q) Jali ostona rury wykonywana jest: z wyktadziny podbwgej przygotowasn ostore nalery
dopasowado rury, nasfpnie wywajac kleju kontaktowego przykléi ostatecznie zespawa
brzegi wyktadziny, aywajac w tym celu kacéwki typu szyja taldzia.

r) W przypadku ruéciekowych zgi¢ nalezy arkusz przy rurze i zaznaczyga nim punkt
odpowiadajcy srodkowi rury. Wyciac¢ w wyktadzinie otwor grednicy ok. 25 mm mniejszejni
srednica rury. Otwor wycing zaczynagc od zgecia. Ogrzé nalery arkusz winylowy i weisac
go w rug. Odch¢ nadmiar materiatu rirem hakowym

s) Otworysciekowe, leace w tej samej ptaszcayie co podioga. Ogrzaarkusz i zaznaczy
usytuowanie otworu przy pomocy pielenia zaciskowego. Nagnie wyciaé niewielki otwor
paosrodku oznaczonego otwokgiekowego. Ogrzawyktadzirg i wcisoaé pierscien w otwor. W
celu dodatkowego uszczelnienia rozprow&dzalery warstwe silikonu pomedzy arkuszem, a



krawedzia pierscienia

t) Do frezowania wszystkich gtz stosuje sifrezark; reczm z ostrzem ze stopu twardego.48u
powierzchnie mana frezowa przy pomocy frezarki elektrycznej. Spawanie teengewykonuje
si¢ przy pomocy zgrzewarki termicznej wypasaej w kaicowke do zgrzewania sznurowego
u) wszystkie zgrzewy musostygra¢ przed odeiciem nadmiaru zgrzewu.

Odcinanie rozpocg nalezy w miejscu, gdzie rozpoeio zgrzewanie. Zalecagsilwu etapow
obrobk zgrzewu: wsipna | wygtadzajca.

Néz do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonalbieetapOow pracy.

5.7. Roboty malarskie

a) Naley sprawdzt, czy farba nie zawiera wytraconego spoiwa w posiidéek adz zwatkow
(wskutek niewtéciwego transportu lub przechowywania np.w tempezatponiej 5st.C.);

b) Wiasciwe malowanie powinno Bypoprzedzone przygotowaniem powierzchni na ktorej m
by¢ potazona powtoka malarska, tzn.jej wyrGwnaniem lub wygkeniem, zagruntowaniem (z
wyprzedzeniem co najmniej 24h.)

¢) Roboty malarskie powinny byvykonane w temperaturze niezsiej nz 5 stopni C (z
zastrzeeniem, aby w aigu doby nie nagpowat spadek temperatury paej O stC i nie wyej
niz 22 st.C - z tymze do naktadania powtoki malarskiej najkorzystnigiszsa temperatury 12 -
18st.C,

d) Podczas malowania wewrze pomieszcze okna powinny by zamknéte, a nawietrzanie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem odagiz ogrzewczych lub od przewodow
wentylacyjnych jest niedopuszczalne;

e) Przy robotach malarskich z zastosowaniem grumtaw o wiaciwosciach toksycznych
nalezy scisle przestrzegaprzepisow BHP.

f) Malowanie naley wykonywa 2-krotnie ,na krzy -wielokierunkowo’, druga warstwnalezy
nanost najwczéniej po 2h po wykonaniu pierwszej (przy wykonywapiac w optymalnych
warunkach ppkt.c)

g) Powtok emulsyjnych nie niaa wykonywa na krusacych s¢ podtazach lub na starych,
pylacych s¢ powtokach oraz na powtokaétviezych silnie alkalicznych;

h) Prace naley wykonywa przy zachowaniu dbadoi o higierg technologicza narzdzi i ubra
roboczych - nie dopuszcaajdo maliwosci utworzenia w pojemnikach materiatowycidb w
ich poblizu zanieczyszczewptywajacych na obrienie jakdci wykonanych powtok.

5.8. Roboty tynkarskie

Technologia wykonania robot tynkarskich

W rozdziale niniejszym oké®no wymaogi, jakie musgby¢ spetnione przy wykonywaniu
tynkow wewrgtrznych i zewrtrznych na renym poditau przy wyciu zapraw tynkarskich
wytwarzanych na placu budowy lub zapraw i mieszagnelgotowywanych fabrycznie.

Materiaty do wykonywania tynkow

Do robot tynkarskich naky stosowa wyroby budowlane dopuszczone do powszechnego
stosowania. Zaprawy zwykte do wykonywania tynkowygiotowane na placu budowy powinny
odpowiadé wymaganiom PN-90/B-14501. Do zapraw tych malstosowa piaski wg p.3.2.
PN-70/B-10100.

Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycpoiginny odpowiadawymaganiom normy
PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.



Podiaza

Podlaze maze stanowé powierzchnia bezgoednio przeznaczona do otynkowania lub podkiad
ltzw.obrzutka/ na ktéry naktadagsivyprawe. Podtaa tynkow zwyktych powinny odpowiada
wymaganiom PN-70/B-10100 p.3.3.2. Padigowinny by réwne, mocne, jednorodne,
rownomiernie chtoace woda, szorstkie, suche, nie pge, wolne od wykwitow, bez rys i
peknigc.

Nadlewki i wystagce nierownéci podtaza naley skt lub zeszlifowa.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podia naley naprawt warstwy cementow lub specjalnymi
masami naprawczymi odpowiadeymi wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumdaripami naley usura¢ zmywapc
odpowiednimi preparatami odtluszcaaimi albo stosujc srodki mechaniczne /np..
piaskowanie/. Z podiy nalery usura¢ warstwe pylaca oraz odpyk powierzchrg.

Wymagania dotycrce podiay od tynk

Przed przysipieniem do robét wykonawca winien dokéraceny oraz napraw [
przygotowanie podita zapewniajc przyczepn&t tynkow.

Do oceny cech podia nalea: wady materiatowe, odpryski, tuszczenie, pylerag chtonngé
wilgoci itp.

Podtaze pod tynk musi by rbwne, néne i mocne wystarczgjo stabilne, jednorodne
rownomiernie chtonne, zwihlne, szorstkie, suche, odpylone wolne od zanieczgs,

wykwitOw nie zamarznite o temperaturze pows; +5°C.

Wszelkie wystajce cegtly, wysipy muru oraz przemurowania najeusurag.

Mur powinien by wykonany zgodnie z wymaganiami technicznymi, tahejami wymiarowymi
aby ich przekroczenie nie powodowato zbykytih réznic w grubdci tynku. Zaprawa w
spoinach nie mie skgat powierzchni podiga. Przy uktadaniu bezspoinowym — bez zaprawy
murarskiej puste szczeliny nie mogy¢ szersze 5 mm. Ewentualne uszkodzenia rigle
wypeinic najp&niej 3 dni przed rozpogziem tynkowania.

Wszelkiego rodzaju wykwity zmniejszage przyczepng tynku do poditaa musz by¢ usunite,
najlepiej zrobt to na suchym murze przyyciu szczotki drucianej.

Wykonywanie tynkdw zwyklych

Ogodlne zasady ktorych naleprzestrzegaprzy wykonywaniu tynkow zwyktych okéone s w
p. 3.3.1. PN-70/B-1000, natomiast sposoby przygatoa podtay okreslono w p.3.3.2. ww .
normy.

Grubas¢ tynkdw zwyktych w zalenosci od ich kategorii oraz rodzaju podewinny by zgodne
z p. 3.3.5. normy j.w. sposéb wykonywania tynkdwykkych jedno i wielowarstwowych
powinny by zgodne z danymi okéenymi w tablicy 4 PN-70/B-10100.

5.9 Oktadziny z ptyt G-K i PROMAT

Warunki przysipienia do robot oktadzinowych:

Do robot oktadzinowych mima przysipi¢ po ukaczeniu robot ogélnobudowlanych i po
zakaczeniu procesu osiadarfieian budowli, zwtaszcza murowanych.

Wewmtrz budynku roboty oktadzinowe mioa wykonywa po:

a) zakaczeniu robot tynkarskich;

b) osadzeniuaieznic drzwiowych i okiennych, okuciu i dopasowanialatki, ale przed




zalazeniem opasek, §& nie s3 one z kamienia;

c) catkowitym zakaczeniu robét instalacyjnych, ale przed zaioiem ceramicznych i
metalowych urzdzex sanitarnych oraz armaturgwietleniowej;

d) zainstalowaniu trzonéw kuchennych i wktadéw kokaiwych statych;

Roboty oktadzinowe powinny bywykonywane w temperaturze otoczenia niesspej niz +5C

Ustawienie i stabilizacja rusztu:
Rozstaw konstrukcji, do ktorej mocowangpdyty . okré&la norma PN-B-10122:1972.

Mocowanie ptyt do rusztu:

do drewnianych elementow konstrukcji ptyty GK riglenocowd za pomog specjalnych
wkretow do drewna przystosowanych doywania wketarek;

- do metalowych elementow konstrukcji ptyty GK nglenocowa za pomog blachowketéw
do metalu.

Mocujac plyty do rusztu naky zwrdc uwag: aby nie spoczywalty bezgednio na podtodze
ale powinny by podniesione i doénicte do sufitu (dystans rdzy podtog a kravedzia piyty
winien wynost ok. 1 mm);

Rozstaw wkgtow powinien by nie wickszy niz 30cm. Gtowki wketow powinny by
zagkbione w licowe powierzchnie plyt ok. 2mm.

Styki ptyt i zagkbione gtowki wketow nalery zaszpachlow@agipsowa mas szpachlow;

Spoinowanie oktadzin z piyt:

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych mp@y¢ uktadane bez spoin albo ze spoptask lub
wklesta W przypadku uktadania bez spoin miejsca stykuayataszpachlow@ Miejsce styku
mozna dodatkowo wzmocéiprzez zatopienie w masie szpachlowej specjaldejytabropce].
Szeroka¢ spoin ptaskich powinna wyn@sb+ 15mm, a spoin wkstych 8+ 10mm.

Do ich wypetnienia nalgy stosowa specjalne masy szpachlowe.

Szpachlowanie mma wykonywa dopiero wtedy ,gdy nie wygtuja juz zadne weksze
odksztatcenia ptyt gipsowo-kartonowych, np. w skutmian wilgotndci powietrza.
Temperatura powietrza w trakcie szpachlowania poaim¢ =min.10sIC.

kontrola wykonania oktadzin:
Czynndaci powinny by zgodne z wymaganiami normy PN-721B-10122:1972.

Oktadziny z ptyt PROMAT wykonywa¢ nalezy dodatkowoscisle na podstawie
szczegotowej instrukcji producenta.

5.10 Izolacje

Przygotowanie powierzchni betonowych:

Pokrywana powierzchnia musidgczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszddalezy

usura¢ wszystkie line czsci i substancje zaktocgie wizanie, takie jak pyty, oleje. tluszcze,
resztkisrodkow pietgnacyjnych i zwiazanych z szalunkiem itd. Zatpienia i mate uszkodzenia
nalery wyréwna, a wicksze ubytki wypeltrd, zgodnie z zaleceniami SST dotycz napraw
konstrukcji betonowych ielbetowych. Materiaty do napraw konstrukcji betogolwi
zelbetowych powinny hyyzgodne z zaleceniami Producenta materiatow izgigici.

| odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny dygodne z zaleceniami Producenta materiatow do
napraw konstrukcji betonowychzélbetowych. Bezpwednio przed pokryciem betonu Izolacj




nalezy powierzchng betonu przedmuclkaprzonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacjiippwodpowiada zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatéw édieo

-wytrzymataici podtaza na odrywanie {minimum 1,5 MPa), -temperatury ped} -wilgotnaci
podiaza {maksimum 4% -chybae materiat jest przeznaczony do uktadania na padio
wigkszej wilgotndci), -wieku betonu.

Izolacje przeciwwilgociowe:

Przygotowanie podktadu.

a) Podktad pod izolacje powiniendirwaty, nieodksztatcalny i przendsivszystkie dziatajce
naa obchzenia.

b) Powierzchnia podkiadu pod izolacje powinna fiwna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podkfadu.

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izajacpapy asfaltowej powinien bygagruntowany
roztworem asfaltowym lub emudspsfaltove

b) Przy gruntowaniu podkiad powiniendguchy, a jego wilgotrigé nie powinna przekracza
5%.

c) Powtoki gruntujce powinny by naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z ggndruga
warstwa mae by naniesiona dopiero po catkowitym wysakuiu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania paldkpowinna by nie nizsza nk 5°C.

|zolacje papowe.

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnyefccpbiektu przed wilgoai z gruntu
powinny sktada si¢c z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej skleniepikiem m¢dzy
soly w sposob aigly na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do oolgrevarstw ocieplaijcych przed wog
zarobow z zaprawy na niej uktadanej mplgy¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej
utozonej na sucho i sklejonej wagiznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych najestosowa wytacznie lepik asfaltowy, odpowiaddaly
wymaganiom norm gestwowych.

d) Grubd¢ warstwy lepiku midzy podktadem i pierwazawarstwg izolacji oraz mgdzy
poszczegolnymi warstwami izolacji powinno wyrioj0-1,5 mm.

e) Szeroké&t zaktaddw papy zarowno podiwych jak i poprzecznych w kdej warstwie
powinna by nie mniejsza i 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powiby
przesungte wzgkdem siebie.

Izolacje wodochronne:

Izolacj nalezy wykonywa na podstawie projektu technicznego zatwierdzompegez Irzyniera.
Metody wykonania izolacji:

-malowanie pdzlem, i -nanoszenie watkiem, -natryskiwanie, -shp@vanie, -przyklejanie lub
rozwijanie gotowych materia/Ow izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegolnych warstw izolacji haf@zestrzegazalecanych przez
Producenta zakresow temperatur otoczenia i padioaz wilgotnéci podiaza i powietrza.
Podtaze oraz kada nanoszona warstwa powinna loglebrana przez tgniera. Przysipienie od
kolejnych etapow robot nie nasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezylnera do
Dziennika Budowy.




Izolacje termiczne:

Do wykonywania izolacji stosowanateriaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny hyuktadane szczegolnie starannie. Piyty styropianoavery
uktad& na styk bez szczelin. Ptyty winnydbpgrzycite na mia¢ bez ubytkow i wyszczerhie
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach k@ warstwe uktada mijankowo. Przesugcie stykow
winno wynosé minimum 3 cm.

Przy wykonywaniu ocieplenigian warstwowych ptyty powinny Bywbudowywane w czasie
wznoszenidcian. Naley wykona 50 cm wysokéci jednej warstwyciany, zmontowa piyty a
nastpnie wykona drugy warstwe sciany.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty hyatdaront przed zawilgoceniem (przez
nakrycie fola lub pap).

5.11 Kladzenie ptytek ceramicznych podtogowychsciennych

Piytki gatunku pierwszego powinny dyobrane wedtug barwy i odcienia. Powierzchnia
powinna by rowna, pionowa, pozioma, lub ze spadkiem opisawypmnojekcie.

Dopuszczalne odchyiki powierzchni ptaszczyzny meipno przekracza2mm przy wykonaniu
z ptytek gatunku pierwszego.

Spoiny pom¢dzy ptytkami przez catdiugai¢, szeroke¢, lub wysokd¢ pomieszczenia powinny
tworzyt linie proste. Dopuszczalne odchylenia od liniigiep nie powinny wynosiwiecej niz
2mm na 1m.

Dla uzyskania jednolitej szerodm spoiny na catej diugai jej przebiegu nalg/ stosowa
wkiadki krzyzykowe dystansowe, usuwane po stwardnieniu zaprasygvie;.

Po zwizaniu zaprawy klejowej spoiny pogaizy ptytkami naley oczyscic i wypetnic zapravg

do spoinowania tzw. FagZapraw nalezy wykona zgodnie z zaleceniami producenta. Nadmiar
zaprawy powinien hyusungty, w taki sposob aby szczelina na catepgkaici zostata
wypetniona a w szerokoi pomkdzy krawedziami ptytek pozostata przetpiona kolebkowo
gtadka nawierzchnia zaprawy fugowej. Przy dobog@awy fugowej naley uwzgkdnic

szeroka@c¢ spoiny.

Powierzchnia powinna lbyczysta. W miejscach przylegania @ian posadzka powinna by
wykonczona cokotami o wysokoi co najmniej 10cm. Cokoty powinny byrwale zwiazane z
posadzk. W miejscach stykdw dwoch odmiennych posadzek poywone by odgraniczone za
pomoa ptaskownika stalowego.

Wszystkie krawdzie cagte oktadzin z ptytek, dochodee do ptaszczyzn prostopadtych powinny
by¢ w krawedziach narenych wkkstych lub wypukiych.

5.12 Stolarka okienna i drzwiowa

Przygotowanie robot.

Przed osadzeniem stolarki natesprawdzt doktadnd¢ wykonania écieza, do ktdrego ma
przyleg& oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniuseieza lub zabrudzeniu
powierzchni @cieza, Ggcieze naley naprawé i 0Ccz)sCic.

Nalezy przyja¢ taki spos6b mocowania okien, aby po zamontowaieilyty przenoszongadne
sity nacisku zécian na écieznice. Przy doborze elementow magyjch naley uwzgkdnic:
-przenoszone sity (napoér wiatru).

-wytrzymatas¢ wspoétpracujcych czsci budowli (rodzaj muru, itp.)



-ruchy wystpujace w szczelinie poradzy sciam a oknem.

Zastosowane elementy mogcg powinny by zabezpieczone przed korgzjnie mog w nich
wystepowa zadne zmiany ksztattu, ktore mogtyby wpdgma funkcjonalnéc okna. Przy
mocowaniu okna w g&ci progowej nalgy zwrocic uwag; na odpowiednie uszczelnienie, aby
woda nie przedostawataesio wretrza. Do mocowania okien w murze nalestosowa kotwy
systemowe (fdace w wyposazeniu stolarki okiennej) lubruby z tulejami rozggznymi.

Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

Osadzanie stolarki okienney: .

W sprawdzone i przygotowanéaieze naley wstawt stolarke na podktadach lub listwach.
Elementy kotwice osadzi w osciezach.

Uszczelnienie &iezy nalezy wykona kitem trwale plastycznym, a szczeliprzykry¢ listwa
Ustawienie okna naty sprawdzté w pionie i w poziomie;

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinné yniejsze od 1 mm na 1 m wysadkookna, nie
wigcej niz 3mm.

Rd&znice wymiaréw po przeftnych nie powinny b§wicksze od:

2mm przy dtugéci przekitnej do 1 m;

3mm przy dtugéci przekitnej do 2m;

4mm przy diugéci przekatnej powyej 2m;

Zamocowane okno natg uszczelnt pod wzgédem termicznym przez wypetnienie szczeliny
pomiedzy cGsciezem a @cieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowedaitego
celuswiadectwem ITB. Zabraniaguzywaé do tego celu materiatdw wydziedaych zwhazki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi;

Osadzone okno po zamontowaniu agldoktadnie zamkag;

Osadzenie parapetow wykonyévao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Osadzenie stolarki drzwiowej:

Doktadna¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla rob6t murowych;
Oscieznice mocowad za pomog kotew lub hakéw osadzonych watezu. Gicieznice naley
zabezpieczy przed korozj biologiczry od strony muru;

Szczeliny mgdzy ascieznica a murem wypetdi materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celuswiadectwem ITB;

Wrota i bramy powinny bywbudowane zgodnie z dokumentapjojektows;

Przed trwatym zamocowaniem nalesprawdzé ustawienie gcieznic w pionie i poziomie. W
wypadku bram bezgieznicowych sprawdZi ustawienie zawiasow kotwionych wabezu.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zam&n sprawdzé luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéwassidich:

Postanowienia szczegoétowe dot.mona stolarki PVC:

1. Okna montuje gipo odpowiednim przygotowaniu otworu okiennegoygungciu naciekow
zaprawy, betonu itp.) i zelfiu skrzydet okiennych. Zggie skrzydta okiennego napuje po
ustawieniu klamki w potzeniu -otwarte-, zdgiu plastikowych oston z zawiaséw, wysegiu
bolca z zawiasu gornego i wyseciu skrzydta z zawiasu dolnego.

2. Przy montau nalery zwrocik uwag;, aby otwory odwadniage w dolnej cgsci ramy okna nie
zostaly zastorie np. parapetem czy warstwosadzki w przypadku drzwi balkonowych.

3. Rang okna wstawia giw otworzesciany, zachowujc odpowiednie odlegkei. Rang nalezy
wypoziomowa i usztywnt drewnianymi klinami, a naginie przymocowado muru.

4. Typowym mocowaniem okien w otworze jest marga pomoa specjalnych kotew. Kotwy



rozmieszcza sina catym obwodzie okna z zachowaniem ¢gmagacych warunkow:

-skrajne kotwy musgznajdowa si¢ w odlegtdgci ok. 150 mm od naty okna;

-odlegta¢ kotwy od osi stupka lub rygla ok. 150 mm;

-odlegta¢ miedzy kotwami max 700 mm;

5. Kotwy montowane poprzez zgmenie do ramy okna. przyga se do muru za pomac
odpowiednio dtugich kotkdw rozporowych. wdkdw lub gwadzi (w zalenosci od konstrukcji
sciany). Kotwy przed przymocowaniem do muru agledpowiednio uksztattowéa aby
przylegaty do ramy okna. Przy kotwieniu nalewrock uwag;, aby nie spowodowakotwa
rozciagniecia, scisnigcia lub zwichrowania sieznicy okna.

6. Istnieje rownie mozliwo$¢ montau okna bezp&aednio przez otwory w ramie przy pomocy
specjalnych kotkow rozporowych lub wéw do drewna (dla konstrukcji drewnianych). Tego
rodzaju montajest niedopuszczalny do samodzielnego wykonaniezzgedu na
niebezpieczestwo wykrzywienia ramy lub uszkodzenia zgrzewowongamw przypadku
niewtasciwego wykonania. Niedopuszczalremoby przebijania ramy okna.

7. Po zamontowaniu ramy w otworze rglesuraé podkiadki montaowe, pozostawiag tylko
niezledng ilos¢ podktadek pod dolnbelka ramy.

8. Nastpna czynndciajest ponowne zal@nie skrzydet i ewentualna regulacja. Marg&rzydet
nalezy Wykona w odwrotnej kolejnéci jak demonta.

9. Po zamontowaniu skrzydetz@i zachodzi taka konieczi®dokona ich regulacji. Zawiasy
skrzydta maj mozliwo$¢ regulacji zarowno w kierunku pionowym jak i pozigm Zapewnia to
centryczne polzenie skrzydta oraz lekkie zamykanie bez gacocierania. Wszystkie zaczepy
dociskajce na obwodzie ramy musby¢ tak ustawione, aby sita docisku byta rownomieraa n
calym obwodzie.

10. W przypadkuaczenia dwoch okien stosuje sipecjall listwe taczaca ktora weiska s¢ na
profil ramy pierwszego okna, a ngstie dociska sidrugie tak, aby listwa rownieveszta w
profil ramy. Tak padczone ramy nafgy skreci¢ specjalnymi wkgtami w odlegtéci max 600 mm
i ilosci nie mniejszej jak 2 szt.

11. Ostatnim etapem moutajest uszczelnienie przestrzeni peday rana okna a otworem
okiennym wscianie.

UWAGA: Ze wzgkdu na znaczne zgliszanie ohjtosci twardniejcej pianki naley zachowa
duza ostraznosé.

Drobne szczeliny (np. pordzy rany a parapetem) uszczednnozna kitem silikonowym. Do
uszczelnienia nie wolnazywaé olkitu, polkitu itp.

12. Folk ochronm nalezy zerwa dopiero po zakiczeniu wszelkich robot tynkarskich i
malarskich. Po zerwaniu folii ochronnej sama przykeci¢ klamki. Przy montau nalery zwrocic
uwag; na prawidtowe ich pofeenie: klamka w doét -okno zamkite, klamka w bok néwiatlo
okna -okno otwarte, klamka w gotokno uchylone.

13. Przy wszelkich pracach zwanych z montaem okien nalgy zachowad duza ostraznosé w
celu uniknécia trudnych do usuggia wgniecé i zadrapa.

Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna ndieszkodza.

Barwa powtoki powinna hyjednolita, bez widocznych poprawekadow gdzla, rys i
odpryskow. Wykonane powtoki nie powinny Wydzielaeprzyjemnego zapachu i zawiéra
substancji szkodliwych dla zdrowia.

Czyszczenie, pielgnacja stolarki PVC:
Czyszczenie ram, skrzydet | wktadow szybowych "Raachnie z PVC miymigkka szmatlg



lub gabka nasycon tagodnym, ptynnyrmérodkiem czyszcgrym, nie zawieragcym proszku
sciernego. Niedopuszczalne jest stosowanie agreywingdkow chemicznych
(np.rozpuszczalnikéw, rozdiezalnikow, Itp.) za wyjtkiem benzyny ekstrakcyjnej. Zabrudzenia
oknazywica bitumiczry, lakierem olejowym, impregnatami do drewna, sadzelakiem Itp.
mozna usun¢ specjalnymirodkami myacokonserwujcymi.

Niedopuszczalneggréby malowania okna lub drzwi. Wktady szyboweenalimy¢ powszechnie
stosowanymi do tego celu ptynansrodkami czyszczymi.

Konserwacja okué:

Wskazane jest okresowe (przynajmniej raz ageiroku) oliwienie elementéw przesuwnych
oliwa techniczia w skrzydle oraz elementow statych wcieznicy, co zabezpiecza je przed
przedwczesnym zyciem i gwarantuje ptynnezytkowanie. Nie nalgy stosowa smarow |

olejow samochodowych. Stosowaimedki piekgnacyjno-czyszece nie mog naruszy

powtoki antykorozyjnej oké Okucia naley chront przed zanieczyszczeniem i zamalowaniem.

Konserwacja uszczelek okiennych:
Uszczelki okienne zalecagdionserwowa srodkiem do piedgnacji gumy. Srodek chroni
uszczelk przed przymarzaniem, .kéaymi deszczami” oraz promieniami UV.

Rozszczelnienie:

Zgodnie z wymogami Rozpadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej | Budotwwecz
dn.14.12.1994r oraz Odpowiednimi aprobatami w oknaalery wykona szczeliny infiltracyjne
np. poprzez wyekcie uszczelek waeieznicach i skrzydtach w gérnych gziach okien lub przez
zastosowanie nawiewnikéw higrosterowalnych.

5.13. Pokrycie dachowe papowe

Przy przyklejaniu pap zgrzewanych za pompalnika na gaz propan-butan rgle
przestrzeganastpujacych zasad:
- palnik powinien l#yustawiony w taki sposob, aby jednogzie podgrzewat podie
I wstege papy od strony przektadki antyadhezyjnej;
- w celu unikn¢cia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno krgtkotrwate, a
ptomien palnika powinien b ciagle przemieszczany w mianadtapiania masy
powtokowej;
- niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie gapyadace do nadmiernego
sptywu masy asfaltowej lub jej zapalenia;
- fragment wsigi papy z nadtopianpowtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisié
do ogrzewanego podta watkiem o dtugéci rownej szerokéci pasma papy;

Wszystkie zwody pionowe instalacji odgromowej wrazchwytami nalgy pozostawé bez
zmian. Zwody poziome wraz z uchwytami na Sali gistpeznej i nadczniku naley
zdemontowéa. W miejsce zdemontowanych zwodow poziomych haleykona nowe zwody
poziome wraz z howym mocowaniem.

Wykona wszystkie paiczenia i dokonapomiaréw skuteczrioi dla catej instalacii
odgromowej wedtug obowzujacych norm, ze spisaniem protokotdw pomiarowych.

Remont instalacji odgromowej powiniendoyykonany przez uprawnione osoby posiadaj



niezledny sprzt do dokonania pomiarow uziomow instalacji odgrorepwozytywny protokoét
z pomiarow przekazany w trakcie odbiorunkowego Zamawiagemu ledzie potwierdzeniem
prawidtowego wykonania robaot.

6.0 Kontrola jakosci robot.
Ogolne warunki kontroli jakici rob6t podano w ST-1 WO — wymagania ogolne.
6.1. Betonowanie

Wymagane wiaciwosci betonu.

Badania skfadnikow betonu powinny oywykonane przed przygiieniem do przygotowania
mieszanki betonowej i prowadzone systematyczniezpcaty czas trwania rob6t betonowych.
Podczas robét betonowych nale przeprowadza systematyczn kontrok dla biezacego
ustalania:

- jakasci sktadnikow betonu oraz prawidtoéa ich sktadowania,

- dozowania sktadnikdw mieszanki betonowej,

- jakasci mieszanki betonowej w czasie transportu, uklsdamag:szczania,

- cech wytrzymalgciowych betonu.

- prawidtowdci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskaw oraz cgciowego lub
catkowitego obcizenia konstrukciji.

Sposob, liczba kontroli, jak rownidorma prowadzenia sprawozdaweéazioi wynikéw kontroli
powinny by dostosowane do rodzaju budownictwa i pgggh metod realizacji.

Kontrola betonu powinna obejmowaprawdzenie wszystkich cech technicznych podamych
niniejszej Specyfikacji oraz ewentualnie innychltceaznaczonych w dokumentacji technicznej.
Kontrola jakdci betonu w konstrukcji mae by przeprowadzona za ponmypsprawdzonych
metod fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lanych, po uzgodnieniu z nadzorem
technicznym i odbiorg

W przemystowych i przeginych warunkach wykonania betonu zakres kontrolwip@&n
obejmowa wszystkie wymagane normamifswowymi wigciwosci betonu.

Jezeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom tdolgicznym, naley opracowd plan
kontroli jakasci dostosowany do wymafygechnologii produkcji. W planie kontroli powinny®
uwzgkdnione badania przewidziane narpaastwows i niniejsz warunkami Specyfikagjoraz
ewentualnie inne badania konieczne do potwierdzgmawidlowadci przebiegu zabiegow
technologicznych.

Dokumentacja techniczna kontroli jakd powinna zawier@awszystkie wyniki, badabetonu
przewidzianych planem kontroli.

Kontrola jako sci sktadnikow betonu.
Cement:

- dla ka&dej partii cementu natg przeprowadza badania czasu wzania, statéci
objetosci i wytrzymataci nasciskanie,

- cement nie musi bybadany, z wytkiem cech podanych w niniejszej Specyfikacji a,
jezeli jest przechowywany zgodnie z wymaganiami nommsfjwowych, a jego jakd zostata
potwierdzona przy dostawie przez cement@wni



W pozostatych przypadkachy svymagane badania Kontrolne cementu przegciem go do
wykonania betonu przez sprawdzenie zgaddnacech fizycznych i wytrzymaksiowych z
wymaganiami odpowiednich norm.

Sprawdzenie jakei cementu mge by przeprowadzone przez badanie wytrzyrseitdetonu
wykonanego z tego cementu.

Kruszywo:
- dla kadej dostarczonej partii powinna dprzeprowadzona kontrola w zakresie hada
niepetnych wg PN-861S-06712 obejauym kontrot cech podanych w niniejszej specyfikacji
- w przypadku gdy badania wyka niezgodné¢ wiasciwosci danego kruszywa z
wymaganiami norm, aycie takiego kruszywa do produkcji betonu zamasipic tylko
tacznie z innym kruszywem i pod warunkierre mieszanina tych kruszyw spetnia
wymagania okrdone w normach na kruszywo stosowane do betonow,
- biezace badania kruszywa (np. okienie aktualnej wilgotnéi, zawartdci kruszywa
drobnego Iub grubego) nale przeprowadza w celu ewentualnej korekty
zaprojektowanego skiadu betonu.

Woda:
Badanie wody do celéw budowlanych ngleprzeprowadz&a zgodnie z wymaganiami norm
panstwowych. Nie naley bad& wody wodocigowej.

Kontrola procesu wykonywania betonu.
Wykonywanie mieszanki betonowej powinnatlkpntrolowane na bico. W przypadkach, gdy
beton poddawany jest specjalnym procesom techredogmn, powinna b
prowadzona kontrola przebiegu tych procesow.
Kontroli powinny podlegaparametry, od ktorych zade jakas¢ betonu, a szczegolnie:

- temperatura betonu dojrzea@g@go w warunkach innychznaturalne lub w warunkach
obnizonej temperatury,

- cénienie- w przypadku prasowania mieszanki betonowej,

- podcsnienie- przy odwadnianiu pmiowym,

- inne wielkdci, ktérych kontrolowanie przewidywymagania technologiczne,

Kontrola mieszanki betonowe.

Konsystencja i urabialdé mieszanki betonowej powinna dgprawdzana z estotliwoscia nie
mniejsz niz 2 razy na kada zmiarg robocz. Konsystencji mieszanki betonowej ama nie
sprawdza bezpdrednio po jej zagszczeniu, gdy wyréb lub element betonowy kdibetowy
jest rozformowany.

Rdéznica pomedzy przygta konsysteng mieszanki a konsystencjkontrolowa w chwili
uktadania mieszanki nie powinnadyicksza ni:

- +1 cm wg steka opadowego- dla konsystencji plastycznej,

- + 2 cm wg steka opadowego - dla konsystencji pofciektej i cigkie

- + 20% ustalonej warfoi wskanika Ve - Be -dla konsystencjestoplastycznej i wilgotne.
Urabialng¢ powinna by sprawdzana dwiadczalnie przez pr@bformowania w rzeczywistych
lub zblizonych do nich warunkach betonowania. W wyniku pdhwwo dobranej Urabialrio)
powinno s¢ uzysk& zag:szczom mieszank betonow 0 wymaganej szczela. Miara tej
szczelnéci jest porowatét zag:szczonej mieszanki.



Sprawdzenie zawadoi powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sietod
cisnieniowg podczas projektowania jej skiadu, a przy stosowaoimieszek napowietrzgych
CO najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczésnosvania.

Zawartg¢ powietrza w mieszance betonowej badana metédieniona wg PN-88/S-06250 nie
powinna przekracza

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowiattyeh, przedziatow wartgi podanych
w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek napowietcyah:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-32.5

Zawartd¢ powietrza | Beton naraony na czynniki| 3.5do 5.5 3do5
[%]

Beton naraony nastaty dosgp | | 3.5do 6.5 4do 6

Kontrola betonu.
Zakres kontroli.
Zachowuac w mocy wszystkie przepisy dotygze wytrzymaitdci betonu, liynier Projektu ma
prawo pobrania w kalym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszyéhek materiatdw
lub betondéw celem poddania badaniocgdprébom laboratoryjnym.
Kontroli podlegag nastpujace wiaciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-
88/S-06250

- wytrzymat@¢ betonu na@ciskanie,

- nasakliwos¢ betonu,

- odporné¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalrgé wody przez beton.
Zwraca st uwag; na konieczng@ wykonania planu kontroli jakkci betonu, zawieragego min.
podziat obiektu (konstrukcji) na e¢&i podlegajce osobnej ocenie oraz szczegbétowe d&rae
liczebnaci i termindw pobierania probek do kontroli mieskiarbetonu. Irzynier Projektu moe
zazadat wykonania badai kontroli na betonie utwardzonym za pomocy meatehiszcacych,
jako préba sklerometryczna, proba za posndtra dzwiekOw, pomiaru opornii itp.

Sprawdzenie wytrzymasoi betonu n&ciskanie (klasy betonu).

Ocenie podlegajwszystkie wyniki badania wytrzymaid nasciskanie R; probek pobranych z
danej partii betonu przy stanowisku betonowanczbia prébek powinna byustalona w planie
kontroli jakasci betonu, przy czym nie me by mniejsza ni 1 probka na 100 zarobdw, 1
prébka na 50m3 betonu, 1 probka na zmiianbocz oraz 3 prébek na pagtibetonu.
Zmniejszenie liczby probek na partio 3 wymaga zgody #yniera Projektu. Probki pobieraesi
losowo, po jednej, rownomiernie w okresie betonaaaa nasfpnie przechowuje, przygotowuje
I bada zgodnie z norgrPN-88/S06250.

Sprawdzenie naghliwosci betonu.

Sprawdzenie naghkliwosci betonu przeprowadzagsprzy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej
oraz na probkach pobranych przy stanowisku beton@vagodnie z planem kontroli, lecz co
najmniej 3 razy w okresie wykonywania obiektu i meadzie] nk 1 raz na 5000m3 betonu.
Zaleca st badanie naskliwosci na probkach wyetych z konstrukcji. Oznaczanie to
przeprowadza sico najmniej na 5 probkach pobranych z wybranydowwm raznych miejsc.




Wymiary prébek oraz sposoéb ich przechowywania, goiywania i badania zgodnie z narm
PN88/S-06250.

Sprawdzenie przepuszczadobwody przez beton.
Sprawdzenie stopnia wodoszczéltiobetonu przeprowadzagsna préobkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowaniaadikt mieszanki betonowej oraz na
prébkach pobieranych przy stanowisku betonowan@daig z planem kontroli, nie rzadziej
jednak nk 1 raz na 5000m3 betonu. Wymiary prébek oraz spastbprzechowywania,
przygotowania, badania zgodnie z n@riAN88/S-06250.
Dokumentacja bada
Dla kazdej partii betonu powinno Bywystawione przez producentasagadczenie o jakdi
betonu.
Najdiuzszy okres na wystawienie &giadczenia o jak&i nie mae by diuzszy niz 3 miesice,
liczac od daty rozpoezia produkcji betonu zaliczanego do danej partiwdadczenie o jaki
powinno zawier&nastpujace dane merytoryczne:

- charakterystyk betonu, jak klas betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na
wptywy atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne nidnle dane,

- wyniki bada kontrolnych wytrzymatéci betonu nasciskanie oraz typ probek
stosowanych do badania

- wyniki bada dodatkowych (nasgkliwos¢, mrozoodporn&, wodoszczeln@),

- okres, w ktorym wyprodukowano dgparti betonu.

Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposoélsty odzwierciedla jakas¢ i ilos¢ uzytych
sktadnikdéw oraz sposoéb i warunki wykonania, twaedin, a take rzeczywiste cechy betonu
znajdupcego st w konstrukcji.

6.2. Zbrojenie
Kontrola jak@dci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementovwzabetonowania w betonie

polega na sprawdzeniu zgodob z Projektem, Specyfikagcji normami przedmiotowymi.
Nastpujace kryteria doktadriei montau zbrojenia bda przedmiotem kontroli:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna thica
Ciecia petébw (L- dhugsé¢ | dlaL<60m 20 mm

preta wg projektu) Odgcia | dlaL > 60m 30 mm
(odchylenia w stosunku dq dlaL<0.5m 10 mm
potozenia okrélonego w | dla0,5m <1< 15m 15 mm
projekcie) dlaL>1.5m 20 mm.<5mm
Usytuowanie pgtow otulenie | dla h < 0.5m 10 mm
(zmiana wymiaru w stosunky dla 0.5 m<h<1.5m 15 mm

do wymaga  projektu) | dlaL>1.5m 20 mm
Odchylenie plusowe (h- jes

catkowity grubacia

elementu)




odstpy pomkdzy sisiednimi | a < 0.05m 5mm

rownolegtymi petami (a - | a<0.20m 10 mm
jest odlegtécia projektowan | a<0.40m 20 mm
pomidzy  powierzchniami| a > 0.40m 30 mm

przylegtych petow)

odchylenia w relacji do[ b<0.25m 10 mm
grubcci lub szerokéci W | b<0.50m 15 mm
kazdym punkcie zbrojenia ( b<1.5m 20 mm
- oznacza catkowit grubg¢ | b > 1-5m 30 mm

lub szeroké¢ elementu)

6.3. Montaz konstrukcji metalowe]

Wykonawca ma obowkek prowadzi kontrok jakaosci prowadzonych przez siebie roboét
niezalenie od dziata kontrolnych Irtyniera Projektu

Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw egciowych sporzdza Imzynier Projektu po zapoznaniuesiz
programem wytwarzania konstrukcji Harmonogramy ctaa integralm czes¢ akceptacii
programow Sposob i zakres odbiorovesczowych opisanesw pkt 5 niniejszej Specyfikacii

Zakres kontroli jako sci rob6t

Zakres kontroli jakéci robot obejmuje na etapie wphym

- Weryfikacg jakaosci prac warsztatowych kontroli jaka w wytwérni kwalifikacji wytworni i
jej personelu

- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojexych elementow

- Badanie wzrokowe pgdzen spawanych

- Kontrola wzrokowa i kontrola grulsol powtok malarskich

- Jaka¢ tacznikow

W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Kdhawca wykona badania
ultradzwickowe spoin Po zakk@zeniu montau i malowania

- Sprawdzenie ogolnej geometrii ustroju

- Sprawdzenie pgtzer montaowych w szczegdélnimi polaczenr sprzanych

- Sprawdzenie wykiczenia zakotwie

- Koncowy pomiar powtok malarskich

6.4. Roboty murowe

Wymagane wiaciwosci zaprawy.

Badania sktadnikow zaprawy powinnydwykonane przed przygiieniem do przygotowania
zaprawy i prowadzone systematycznie przez caly tmeania prac murarskich. Podczas robot
murarskich nalgy przeprowadzasystematyczankontrok dla biezacego ustalania:

- jakasci sktadnikow zaprawy oraz prawidtowe ich sktadowania,

- dozowania sktadnikéw mieszanki zaprawy,

- jakasci zaprawy w czasie transportu,

- cech wytrzymal&ciowych zaprawy,



- prawidtowdci przebiegu twardnienia zaprawy, termindw orazscowego lub catkowitego
obciazenia konstrukcji.

Sposob, liczba kontroli, jak rowridorma prowadzenia sprawozdawézioi wynikdéw kontroli
powinny by dostosowane do rodzaju budownictwa i pgiggh metod realizaciji.

Kontrola zapraw powinna obejmowaprawdzenie wszystkich cech technicznych podanmych
niniejszej Specyfikacji, oraz ewentualnie innycklteaznaczonych w dokumentacji technicznej.

Dokumentacja techniczna kontroli jalkd powinna zawier& wszystkie wyniki, bada zaprawy
przewidzianych planem kontroli.

Kontrola jako sci sktadnikow zaprawy.
Cement:

- dla kadej partii cementu natg przeprowadza badania czasu wiania, statéci
objetosci i wytrzymataci nasciskanie,

- cement nie musi bybadany, z wytkiem cech podanych w niniejszej Specyfikacji a,
jezeli jest przechowywany zgodnie z wymaganiami nomrmsfwowych, a jego jakd zostata
potwierdzona przy dostawie przez cement@wni
W pozostatych przypadkachy svymagane badania Kontrolne cementu przegciem go do
wykonania betonu przez sprawdzenie zgaddnaech fizycznych i wytrzymaksiowych z
wymaganiami odpowiednich norm.

Sprawdzenie jaki@i cementu mee by przeprowadzone przez badanie wytrzyrdataaprawy
wykonanej z tego cementu.
Kruszywo:

- dla kadej dostarczonej partii powinna dprzeprowadzona kontrola w zakresie hada
niepetnych wg PN-861S-06712 obejanym kontrot cech podanych w niniejszej Specyfikacji

- w przypadku gdy badania wyka niezgodné¢ wiasciwosci danego kruszywa z
wymaganiami norm, aycie takiego kruszywa do wykonania zaprawyzemasipi¢ tylko
tacznie z innym kruszywem i pod warunkiegg mieszanina tych kruszyw spetnia wymagania
okreslone w normach na kruszywo stosowane do betonodw,

- biezace badania kruszywa (np. oklenie aktualnej wilgotnei, uziarnienia) naley
przeprowadzaw celu ewentualnej korekty zaprojektowanego skizajorawy.

Woda:
Badanie wody do celéw budowlanych ngleprzeprowadza zgodnie z wymaganiami norm
panstwowych. Nie naley bad& wody wodocigowej.

Kontrola zaprawy murarskiej.

Kontrola konsystencji zaprawy.

Konsystencja i urabialdé zaprawy murarskiej powinna byprawdzana z €gtotliwoscia nie
mniejsz niz 2 razy na kada zmiarg robocz.

Rdéznica pomedzy przygta konsysteng mieszanki a konsystencjkontrolowa w chwili
uktadania mieszanki n[e powinnadyicksza ni:

- + 1cm wg steka opadowego- dla konsystencji plastycznej,

Urabialng¢ powinna by sprawdzana dwiadczalnie przez pr@bformowania w rzeczywistych
lub zblizonych do nich warunkach murowania. W wyniku praswdb dobranej Urabialr$o
powinno s¢ uzyska& zag:szczom mieszank betonow 0 wymaganej szczeldaoi.



Zakres kontroli.

Zachowuac w mocy wszystkie przepisy dotyze wytrzymatdci zaprawy, laynier Projektu ma
prawo pobrania w kalym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszyéhelk materiatow
lub zapraw celem poddania badaniogdZprobom laboratoryjnym.

Kontroli podlegag nastpujace wigciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-85/B-
04500

- wytrzymaitd¢ zaprawy naciskanie,

- nasakliwosé

- odporné¢ zaprawy na dziatanie mrozu,

Wymagane wiaciwosci elementéw murowych.

Wykonawca zobowizany jest dostarczyna budow elementy murowe o okilenych w
odpowiednich normach parametrach. Zgoadna wymaganiami dla elementow murowych,
wykonawca zobowazany jest potwierdziprzed montzem elementéw odpowiednimi atestami, a
takze wpisem do Dziennika Budowy oraz certyfikatem nakzbezpieczestwa lub certyfikat
zgodndci. Dlascian nénych stosowaelementy murowe klasy min.15MPa.

Ponadto wykonawca zoboaxiany jest sprawdziczy elementy murowe dostarczone na bugow
nie posiadaj uszkodzé mechanicznych, widocznych rys ie&an, wykwitdow marglowych itp.
Po stwierdzeniu wiej wymienionych uszkodzewykonawca zobowgzany jest odrzuci taka
partic materiatéw jako wadliwi nie nadajca s¢ do zabudowy.

6.5. Obrébki blacharskie

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodoowykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w ST, co powinno zégtatwierdzone:

- protokotami odbioréw midzyoperacyjnych parafagych prawidtowe przygotowanie podin
prawidtowe wykonanie kalej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych rtabenikajcych;
- protokotami bada@kontrolnych lub z&wiadczenia o jak&i uzytych materiatow.

6.6. Posadzki betonowe i oktadziny posadzek

Badania polegajna :

a) Sprawdzeniu zgodia wykonanych robot z rysunkami;

b) sprawdzenia jakoi uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badla) sprawdzenie
dotrzymania warunkow ogolnych wykonania robot, ndgtawie zapisow w dzienniku budowy.
d) Odbior podtaa pod posadzk

-sprawdzenie wyghu zewrtrznego;

-sprawdzenie prawidtowei uksztattowania powierzchni podia;

-sprawdzenie patzenia posadzki z podktadem;

-sprawdzenie grubici warstwy metoa wykonania otworow 4x4cm w ifgi 3 szt.na 100m2,
albo wg wskaza Inzyniera;

-sprawdzenie wytrzymaidoi podtaza posadzki néciskanie i rozciganie - na podstawie bada
na prébkach;

-sprawdzenie prawidiowoi osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypetma szczelin
dylatacyjnych;

- badania prostoliniowdzi i pomiaréw odchylé z doktadnécia do 1mm, a szerokoi szczelin
szczelinomierzem, ogliziny wykaiczenia podiea.



Powierzchnia podtea powinna b§ rowna i powinna stanowipowierzchng poziony lub o
okreslonym spadku.

Podtaze nie powinno wykazywanierdwngci powierzchni mierzonych jako praeity pomiedzy
dwu metrow tata kontrolm a podtaem wigkszych nk 5Smm. Odchylenia powierzchni pod
od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinng Wwgksze nk +/-5mm na catej diugai lub
szerokdci podiaza i nie powinny powodowazaniku zataonego w projekcie spadku.

Podstaw do odbioru technicznego ktadzenia elastycznychtag#dn potogowych stanowi
nastpujace badania:

a) sprawdzenie wygtlu zewrtrznego na podstawie aglzin i oceny wizualnej;

b) sprawdzenie materiatéw polegeg na ustaleniu, czy zastosowany materiat jestragad
ustaleniami projektowymi, czy jest wydana deklagiamjodnéci lub certyfikat zgodnéci z
wymienionymi w ustaleniach technnicznych normarbi &probatami technicznymi, oraz na
sprawdzeniu zapisow z kontroli przed wydaniem kongmidéw zaprawy.

c) sprawdzenie podhy polegagce na eliminacji wad -powinny Byéwne, niepyice, bez rys i
spekan, pozbawione zabrudiae

d) réwnaci za pomog taty kontrolnej;

e) Sprawdzenie odchylenia od ptaszczyzny pozioatepkrélenie spadku za pomadaty
kontrolnej i poziomnicy n Patzex wzajemnych cgci wykladzin na podstawie oglzin

g) sprawdzenie wykezenia cokotdw na stykach, naexh, obrzeach przy szczelinach
dylatacyjnych.

h) Sprawdzenie odchyleod prostoliniowéci, pomiar szerok&i spoin.

i) sprawdzenie podky;

J) sprawdzenie wyglu i innych widciwosci powierzchni wyktadzin metadogledzin
wizualnych oraz dotykowpoprzez przetarcie dtappo nawierzchni. Barwa powinnady
zgodna z zalzeniami projektowymi. Podczas intensywnej ekspozsignecznej nie powinny
ujawnia si¢ zadne strefowe dyferencje w odbiciu promieni stongch.

k) sprawdzenie wyoblenia na pragj ptaszczyzny poziomej w pionaw

Ocena wynikow bada:
Odbierana posadzka z elastycznej wyktadziny podt@jpowinna by uznana za zgodre
wymaganiami normy, j# wszystkie przeprowadzone badania dadyniki dodatnie.

Jezeli chocia jedno z badada wynik ujemny, potzona wyktadzina powinna Byuznana za
niezgodm z wymaganiami normy. Patona wykiladzina uznana za niezgadnwymaganiami
normy nie mae by przyjety. W tym przypadku nalsy:

a} poprawt potazenie wyktadziny wykonane niezgodnie z wymaganiaaniy w celu
doprowadzenia ich do zgodstd z norny, a po poprawieniu przedstawdo ponownego badania,
badz;

b) nakazé usunecie wyktadziny z catlego pomieszczenia nie odpowigego wymaganiom
normy izadat powtérnego jego wykonania

6.7. Roboty malarskie

Zakres badan. Badania obejmyj
a) sprawdzenie podiy;

b) sprawdzenie podktadow.

c) sprawdzenie powitok.



Sprawdzenia a) i b) nalg przeprowadz w trakcie odbiorow agciowych, a sprawdzenie wg c)
w trakcie odbioru kaicowego.

Sprawdzenie podida obejmuje:
a) sprawdzenie zgodfm z dokumentagj
b) sprawdzenie jakoi powierzchni.

Sprawdzenie podkladéw obejmuje:

a) sprawdzenie wygtlu powierzchni,

b) sprawdzenie wskliwosci powierzchni - dla podktadow z farby emulsyjnegcierczonej
woda

c) sprawdzenie wyschgtia, Sprawdzenie powtok obejmuje sprawdzenie zggmzo
dokumentagj oraz sprawdzenia wg tab. 2 PN-69/B10280.

Powtoki powinny by niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szonie i reemulgacj
(rozmazywanie ).

Powinny by pozbawione smug, plam,g@n, tuszczenia. Powinny posiadgdnorodna bare
bez wzgédu na intensywni@ i charakter ekspozycjwietinej §wiatto naturalne #dz sztuczne)

Ocena wynikéw bada

Jezeli wszystkie przewidziane badania da##/nik dodatni, wykonane roboty malarskie rigle
uzna zgodne z wymaganiami norm. W przypadku, gdy choedno z badada wynik ujemny,
nalezy badz tylko ich cz$¢ uzn& za zgodne z wymaganiami normy.

W razie uznania cadoi lub czsci robot malarskich za niezgodne z wymaganiami ryprm
nalezy:

a) roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami norograwic w celu doprowadzenia ich do
zgodndci z wymaganiami normy i 0 poprawieniu przedstado ponownych bada albo;

b) zakwestionowane roboty odrzéiciraz nakazausungcie powtok i powtorne wykonanie
robot;

6.8. Roboty tynkarskie

Badania kontrolne tynkow zwyktych dotycz

- zgodndci ich wykonania z dokumentagj

- certyfikacji lub deklaracji zgodioi zastosowanych wyrobow budowlanych;

- prawidtowdci przygotowania podi;

- mrozoodporngci tynkéw zewrtrznych;

- przyczepnéci tynku do podtaa;

- grubaci tynku;

- wygladu lub innych w4sciwosci powierzchni tynku;

- wykonczenie tynkow na nagach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych



Odbierany tynk powinien l&yuznany za zgodny z wymaganiami normyli je'szystkie
przeprowadzone badania dadwyniki dodatnie.

Jezeli chocia jedno z bad@ada wynik ujemny, za wykonany tynk powinienchyznany za
niezgodny z wymaganiami normy. Tynk uznany za reeny z wymaganiami normy nie e
by¢ przyjety. W tym przypadku naksy:

a) poprawt tynki wykonane niezgodnie z wymaganiami normy \w aoprowadzenia ich do
zgodndci z normy a po poprawieniu przedstawdo ponownego badaniaadz;

b) zaliczy badany tynk do takiej mzej kategorii, ktérej wymaganiom on odpowiadglz)

c) nakaza usungcie tynku nie odpowiadagego wymaganiom normyzadat powtdrnego jego
wykonania

6.9 Okladziny z ptyt G-K i PROMAT
Strona licowa ptyt nie powinna niiszwow, krawdzie ptyt powinny by proste lub sptaszczone.
Plyta na petnej powierzchni powinnadstabilna, z rownomiernie rozionym podparciem.

6.10 Izolacje

-Wymagana jak& materiatow izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jaki lub znakiem kontroli jakici zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réownorzdnym dokumentem.

-Materiaty izolacyjne dostarczone na buddvez dokumentéw potwierdzaych przez
producenta ich jak@é nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

-Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmawnsprawdzenie zgoddoi z dokumentagj
projektows oraz sprawdzenie wdeiwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastree co do zgodnsci materiatu z zéwiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta powiniert oy zbadany zgodnie z postanowieniami
normy pastwowej. Nie dopuszczaegsstosowania do robét materiatdw izolacyjnych, kobry
wiasciwosci nie odpowiadaj wymaganiom przedmiotowych norm.

-Nie nalery stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarangy)).
-Sprawdzenie zgodioi sposobu magazynowania z zaleceniami Produceattariatu, -
Sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

-Kontrole prawidtowdci przygotowania powierzchni (wizualna ocena pragg@nia
powierzchni pod wzglddem réwndci, braku plam i zabrudag,

-Kontrole wytrzymataci betonu na odrywanie, -Kontkoprawidtowaci wykonania izolaciji
(wizualna ocena wykonania izolacji z oggednorodnéci wykonania pow/ok, stwierdzeniem
braku gcherzy, ztuszczelub odspoje itp.),

-Oznaczenie rzeczywistej grudmd powtoki (grubad¢ powtoki winna by zgodna z wartiia
podara w dokumentacji projektowej i zgodna z zalecenimiducenta; grulso t¢ okrela si
jako sredni arytmetycza z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przezyiera: grubéc¢
okresla sk metodami nieniszgzymi.;.

-Kontrole poprawngci naprawienia kidéw w wykonanej izolacij,

-Kontrole wykonania warstwy ochronnej, -Oznaczenie przycagpnzolacji (w przypadku
izolacji natryskowych).

6.11 Stolarka okienna i drzwiowa

Ocena jakéci powinna obejmowa

- sprawdzenie zgoddo wymiarow;

- sprawdzenie zgodho elementéw z dokumentag]

- sprawdzenie jaki materiatow z ktorych wykonana jest stolarka;



- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow rucjamoki oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowoi zmontowania i uszczelnienia;

6.12 Kladzenie ptytek podtogowych §ciennych

Badanie materialtdbw natg przeprowadza na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zakczonych zéwiadczé (atestow) z kontroli, stwierdzgjych zgodné uzytych materiatdw z
wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powgdamormami.

Badanie posadzki powinno obejmaisprawdzenie:

- prawidtowa¢ wykonania powierzchni;

- prostoliniowa¢ spoin;

- zwigzania posadzki lub oktadziny z podémn;

- gruba¢ spoin i ich wypetnienia;

- wykonczenia;

6.13. Pokrycie dachowe papowe

Kontrola jakdci robét polega na sprawdzeniu zgosriach wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji. Kontrola nilzyoperacyjna poktypapowych na biacym sprawdzeniu
zgodndci wykonywanych prac z wymogami niniejszej spectik Kontrola k@icowa
wykonania pokry polega na sprawdzeniu zgodoiowykonania z projektem oraz wymaganiami
specyfikacji. Kontro¢ przeprowadza siw sposob podany w normie PN-98/B-10240 punkt 4.
Uznaje st, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie §eisvosci materiatow i pokrycia

dachowegogzgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji tecihmej lub aprobaty
technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7.0 Obmiar robot.

Ogodlne warunki obmiaru robot podano w ST-1 WO — agania ogolne.

8.0 Odbidr robaot.
Ogolne warunki odbioru robét podano w ST-1 WO — wynagania ogolne.

8.1. Odbidér betonowania

Zakres badan.
Badania odbiorcze konstrukcji betonowycieibetowych powinny dotyczy
- materiatow,
prawidiowdci oraz doktadnéci wykonania deskowa i rusztowa, prawidtowdci i
doktadndci wykonania zbrojenia,



- prawidtowdci i doktadndci przygotowania mieszanki betonowej, jej 28aia, zagszczenia i
pielegnaciji,

- prawidtowdci i doktadndci wykonania konstrukcji,

Odbiory robo6t zanikagych naley przeprowadza w trakcie wykonywania roboét {odbiory
czesciowej, a wyniki wpisywa do protokotu i dziennika budowy; odbiér daowy obiektu
powinien uwzgtdniat wyniki odbiorow czséciowych ze szczegdlnym zwrdceniem uwagi na to,
czy zalecenia zawarte w protokole odbiorwscmowego, (jeeli takie byly) zostaty w peni
wykonane.

Dokumenty warunkuagce przysipienie do bada technicznych przy odbiorze powinny
odpowiada wymaganiom podanym w Specyfikacji WARUNKACH OGOLIH.

Badanie materiatow.

Badanie materiatdbw natg przeprowadza na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,
zaswiadczeé producentow o jakaei materiatdw i innych dokumentow stwierdzaych zgodnét
uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji teckhngj oraz normami patwowymi lub
swiadectwami ITB dopuszczgiymi dany materiat do stosowania w budownictwie.

Materiaty nie majce dokumentéw stwierdzgjych ich jakéé¢, a budace, pod tym wzgiddem
watpliwosci, powinny by poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbuaoem.

Badanie betonow powinno bylokonane w sposéb podany w niniejszej Specyfikaciji

Badanie zbrojenia przed rozpocgciem betonowania.
Badanie ustawionego w deskowaniu zbrojenia na zmgdz wymaganiami podanymi w
Specyfikacji SST ZBROJENIE.

Badania konstrukgciji.

Niezaleznie od bada przy badaniu konstrukcji betonowychealbetowych powinna iypoddana
sprawdzeniu i ocenie:

- prawidtowad¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lubejeimentow oraz zgodad
z projektem otworow i kanatow wykonanych w konstjakch, prawidtow&¢ ustawienia czsci
zabetonowanych, prawidtoéw®wykonania szczelin dylatacyjnych,

- prawidtowd¢ potazenia budowli w planie i jej kdnych wysokéciowych itp.; sprawdzenie
powinno by wykonane przez przeprowadzenie uznanych, odpovaegmmiarow,

- jakas¢ betonu pod wzgbem jego zagszczenia i jednolitici struktury, na podstawie
doktadnych ogidzin powierzchni betonu lub dodatkowo za pomoieniszcacych metod bada

- prawidtowd¢ wykonania rob6t zanikagych np. przygotowania zbrojenia, gémia izolacji itp.
Przy sprawdzeniu jakoi powierzchni betondéw natg wymaga, aby hczna powierzchnia
ewentualnych rakéw nie byla gksza ni 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w
konstrukcjach cienka@iennych nie wjcej niz 1 %. lokalne raki nie powinny obejmodvaviccej
niz 5% przekroju danego elementu.

Zbrojenie gtéwne nie powinno Bydstonete. Dopuszczalne odchytki od wymiarow i pzdoia
elementow lub konstrukcji nie powinnybwicksze od podanych pordj w tabeli.
Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i paemia konstrukcji betonowychzelbetowych



Odchylenia

Dopuszczalne odchytki [mm]

Odchylenie ptaszczyzn i krazi ich przecicia
od projektowanego pochylenia

a.) na 1m wysolki

b.) na cal wysoka¢
fundamentach

c.) w scianach wzniesionych w deskowan
nieruchomym oraz stupéw podtrzymaych
stropy monolityczne

d.) w scianach (budowlach) wzniesionych
deskowaniulizgowym lub przestawnym

konstrukcji i w

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od pozior
a.) na 1m ptaszczyzny w dowolnym kierunku |
na cah ptaszczyza

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu pr
sprawdzaniu tat o dtugaci 2.0m z wyjtkiem
powierzchni podporowych

a.)powierzchni bocznych i spodnic
b.)powierzchni gérnych

c.)Odchylenia w dlug@i i rozpktosci
elementow

d.)Odchylenia w  wymiarach  przekroj
poprzecznego

e.)Odchylenia w r@nych powierzchni dlal

innych elementow

a)b
b) 20

c) 15

d) 1/500 wysokéci budowli, lecz nie wicej
niz 100mm

a)b
b.) 15

Ocena wykonanych konstrukciji.

Jezeli badania dadg wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe kdlbetowe nalgy
uzna za zgodne z wymaganiami warunkow technicznych. iygadku, gdy chociajedno z
bada da wynik ujemny, odbierankonstrukcje hdz okreslona jej czs$¢ nalery uzn& za
niezgodm z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

Deskowanie lub zbrojenie nie przig w wyniku sprawdzenia powinno dyprzedstawione do

ponownego badania po wykonaniu poprawekagyah na celu doprowadzenie deskowania lub
zbrojenia do wymagazgodnych z niniejsg Specyfikacy: W przypadku stwierdzenia w czasie

bada konstrukcji niezgodnii z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikanmpz w razie
uznania catéci lub czsci wykonywanych konstrukcji za niezgodne z wymaganii projektu i
niniejszych warunkéw naty ustalt, czy w danym przypadku stwierdzone egstwa zagrzaja

bezpieczastwu budowli lub jej cgsci.

Konstrukcja lub jej czs¢ zagraajaca bezpieczestwu powinna b§ rozebrana, ponownie

wykonana i przedstawiona do bada




8.2. Odbidr zbrojenia

Odbidr dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien bgokonany na podstawie &eiadczenia, w ktdre powinien
by¢ zaopatrzony kaly krag lub wiazka stali.

Zaswiadczenie to powinno zawigra

. Znak wytworcy,

- srednie nominaln,

- Gatunek stali,

- Numer wyrobu lub partii,

- Znak obrobki cieplnej.

- Cechowanie wiek i kiegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych dladkea
wiazki pretow,

Odbidr zmontowanego zbrojenia

Odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powiniendogokonany przez kyniera
Projektu oraz wpisany do Dziennika Budowy.

Odbior powinien polega na sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej SpecyfikacBprawdzenie zgodsa
zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuije;

- Zgodnd¢ ksztattu petow,

- Zgodnd¢ liczby prtow i ich srednic w poszczegolnych przekrojach,

- Rozstaw strzemion,

- Prawidtowe wykonanie hakowaek i diugaci zakotwie,

- Zachowanie wymaganej projektem technicznym oguthrojenia.

8.3. Odbidr konstrukcji metalowych

Odbidr dostawy stali

Odbior stali na budowie powinien bgokonany na podstawie &eiadczenia, w ktdre powinien
by¢ zaopatrzony kaly krag lub wiazka stali Zawiadczenie to powinno zawiera

-Znak wytworcy

- Gatunek stali

- Numer wyrobu lub partii,

-Znak obrébki cieplnej,

Odbidr zmontowanej konstrukcji stalowe]

Odbior konstrukcji powinien kydokonany przez kyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika
Budowy Odbiér powinien polegana sprawdzeniu zgodém uzytych profili z rysunkami
roboczymi konstrukcji stalowej i postanowieniaminiejszej Specyfikacji Sprawdzenie
zgodndci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami robgmi obejmuje:

- Zgodnd¢ uzytych profili

- Prawidtowe wykonanie pgizen spawanych i skcanych

8.4. Odbidr robdt murarskich

Zakres badan.

Badania odbiorcze konstrukcji betonowycteibetowych powinny dotyczy

. materiatow,

- prawidtowdci oraz doktadngci wykonaniascian, spoin.

- prawidtowdci i doktadndci przygotowania zaprawy murarskiej, - prawidiéeia doktadndgci



wykonania konstrukcji, Odbiory robdt zanikeych naley przeprowadza w trakcie
wykonywania robot (odbiory ezciowe), a wyniki wpisywé do protokotu i dziennika budowy;
odbioér kaxcowy obiektu powinien uwzgtiniat wyniki odbiorow czsciowych ze szczegdlinym
zwroceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte woRtde odbioru cgsciowego, (jeeli takie
byly) zostaty w petni wykonane.

Dokumenty warunkagce przysipienie do bada technicznych przy odbiorze powinny
odpowiada wymaganiom podanym w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

Badanie materiatow.

Badanie materiatdbw natg przeprowadza na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,
zaswiadczeé producentow o jakaei materiatdw i innych dokumentow stwierdzaych zgodnét
uzytych. materiatdbw z wymaganiami dokumentacji tecknej oraz normami gatwowymi lub
swiadectwami ITB dopuszczgiymi dany materiat do stosowania w budownictwie.

Materiaty nie majce dokumentéw stwierdzgjych ich jakéé¢, a budace, pod tym wzgiddem
watpliwosci, powinny by poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbuaoem.

Badanie zapraw powinno &glokonane w sposob podany w rozdz. 6 niniejszeg\3@cii.

Badanie elementéw murowych.
Badanie deskowa i rusztowa powinno obejmowa sprawdzenie ich na zgodito z
wymaganiami podanymi w odpowiednich Polskich Normd@N-70/B-12016).

Ocena wykonanych konstrukciji.

W przypadku stwierdzenia w czasie bad@nstrukcji niezgodrii z wymaganiami podanymi
w niniejszej Specyfikacji oraz w razie uznania éatdub czsci wykonywanych konstrukcji za
niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszych wmiaw naley ustalt, czy w danym
przypadku stwierdzone odgistwa zagrzaja bezpieczastwu budowli lub jej cgsci.

Konstrukcja lub jej czs¢ zagraajaca bezpieczestwu powinna b§ rozebrana, ponownie
wykonana i przedstawiona do bada

8.5. Obrobki blacharskie

Odbior powinien obejmowa

- sprawdzenie prawidtowoi pofaczen poziomych i pionowych;
- sprawdzenie mocowania elementow do deskowaitiam;

Badania techniczne naleprzeprowadzi w czasie odbioru g&ciowego i kaxcowego robot
(odbior czsciowy przeprowadza siw odniesieniu do tych robot, do ktorych dgsp&niejszy
jest niemaliwy lub utrudniony).

Badania wykonuje sipodczas suchej pogody, przy temperaturze powieiezarszej nz +5C.
Wyniki bada nalezy wpisa do dziennika budowy.

Sposoby sprawdzania:
- Zgodna¢ z dokumentacja techniczsprawdza siprzez porownanie wykonanych robét

blacharskich z dokumentacja opispwysunkow, oraz stwierdzenie wzajemnej zgodoiqrzez
ogledziny zewrtrzne, pomiary oraz konieczne proby;



- materiaty kontroluje sibezpdrednio lub pérednio, tzn.na podstawie zapisow w dzienniku
budowy lub protokotach odbioru materiatow stwierjdzgch zgodné uzytych materiatéw z
wymaganiami dokumentacji technicznej;

- ocena kacowa - Jéli wszystkie ogédziny, sprawdzenia i pomiary wykazgodnagé
wykonania z projektem i wymaganiami, wykonane rgb@lezy uzna za prawidtowe. Gdy
chocia jedno z badada wynik ujemny, cakg odbieranych robot uznajegsia niezgodne z
wymaganiami projektu i nie przyjmujegsiZzaleznie od zakresu niezgodiey z projektem
wykonane roboty magby¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w éatdub
czesciowych napraw. W obu przypadkach pokrycie podiggaownemu sprawdzeniu i
odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadggh s¢ do usungcia, ani nie wptywajcych na
szczelné¢ pokrycia, roboty blacharskie mogy¢ przyjete z rownoczesnym odpowiednim
procentowym obrieniem wartéci robot

8.6. Posadzki betonowe i oktadziny posadzek

Odbior robot

Prawidtowa¢ wykonania robot oraz ich zgoditaz projektem sprawdzagspodczas
ostatecznego odbioru budynku lub jegesck

Podstaw odbioru robét $ dokumenty:

projekt. techniczny zawiergy na rysunkach wykonawczych wszystkie dane rigaé do
wykonania robot; na Rysunkach wykonawczych powibyyuwidocznione wszelkie zmiany
dokonane w trakcie wykonywania robot, a udokumeatewv dzienniku budowy odpowiednim
zapisem potwierdzonym Przez nadzér techniczny;

dziennik budowy;

certyfikaty lubswiadectwa zgodriei materiatow;

Polskie Normy i aprobaty techniczne o{egace wymagania i badania techniczne przy odbiorze
poszczegolnych rodzajow podidg.

W dzienniku budowy dokonujeeszapisow dotycgcych medzyoperacyjnych odbiorow
poszczegolnych robot zanilkaych, jak np. wykonania warstw izolacyjnych i pcatkbw, od
ktorych jakdci zalery ostateczna waré techniczna podtag.

Badania wykonanych podtég skitaglaje z bada posrednich, ktére obejmajbadania
materiatéw, podktadow, warstw izolacyjnych itp.apibada bezpdrednich obejmujcych
sprawdzenia prawidtowsoi wykonania posadzki.

Odbidr jako sciowy.

Odbior jakagciowy materiatdow dokonuje spo dostarczeniu ich na budevalezy sprawdzé
zgodnda¢ wiasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich normikutych
dokumentow (aprobat technicznych), zezwaggh na stosowanie ich w budownictwie.
Przy odbiorze zakaczonych robét natey dokond sprawdzenia materiatdbw na podstawie
zapiséw w dzienniku budowy i zglzonych z&wiadcze (certyfikaty,swiadectwa zgodriei) z
kontroli, stwierdzajcych zgodné¢ uzycia materiatdw z wymaganiami dokumentacji technejz
oraz z powotanymi normami i aprobatami technicznymi

Materiaty wyte do wykonania posadzki, nie raeg dokumentow stwierdzagych ich jakdc¢ i
nasuwajce z tego wzgdu watpliwosci, powinny by poddane badaniom przez upagwamne
laboratoria.



Odbidr poszczegolnych etapow robot:

Odbior podtaa powinien obejmowa sprawdzenie materiatdw, sprawdzenie wytrzyriaio
rownaici, czystdci i stanu wilgotnéci podiaza lub podkiadu, sprawdzenie spadkow padtub
podktadu i rozmieszczenia wpustéw podtogowych.

Odbidr warstw izolacji przeciwwilgociowych:
Odbior hydroizolacji odbywa siw dwoch etapach:
1) odbiory mgdzyfazowe (czsciowe),

2) odbior ostateczny (kaowy).

Odbidr ostatecznypowinien polegéna sprawdzeniu:

-ciagtosci izolaciji i jej zgodnéci z projektem, -wysfpowania ewentualnych uszkodzew
przypadku gdy jest to niezbine, naley wykona proke wodra lub inne badania pozwaige na
prawidtowa ocerg wykonanych robot izolacyjnych:

-w zbiornikach i podobnych obiektach, po napetnignh wod, do projektowanego poziomu (na
okres co najmniej 72 godz.), -przy parciu wody edmtrz -prawidtowego wykonania i oparcia
konstrukcji dociskowej lub gruBoi warstwy dociskowej oraz jej zgodiwd z projektem.

Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych pmaiby przedi@ona nasipujaca
dokumentacja techniczna:

-projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instojgmi) z naniesionymi zmianami
dokonanymi w trakcie robot, -dokumenty potwierdeajjaka¢ uzytych materialdw w postaci
zaswiadcze o jakasci wystawionych przez producenta albo wynikow bialddooratoryjnych
przeprowadzonych na polecenie kierownika robogtgkoty z odbioréw cgciowych, -

dziennik budowy (dziennik wykonywania robot izolgoych wodochronnych).

Z odbioru ostatecznego izolacji nayesporzdzi¢c protokét, w ktérym powinna ldyzawarta
ocena jakéciowa zabezpieczenia przeciwwodnegaeliev trakcie odbioru roboét stwierdzono
usterki lub wadliwé¢ wykonania roboét, powinno to byvymienione w protokole wraz z
okresleniem trybu posjpowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadbior kaxcowy
moze by dokonany dopiero po usugiu usterek.

Odbidr warstw izolacji termicznej i akustycznej:

Przeprowadza siw nastpujacych etapach robot: po wykonaniu pagtppo utaeniu warstwy
izolacyjnej, przed wykonaniem warstwy ochronnej lddweniem podkiadu. Przy odbiorze
wykonuje s¢: sprawdzenie materiatow, sprawdzenie rosenaczystdéci, wilgotnasci podiaza,
sprawdzenie gruldai i ciagtosci warstwy izolacyjnej.

Odbior podktadu powinien Idyprzeprowadzony na napujacych etapach robot: po wykonaniu
warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, podazdadania podktadu, po catkowitym
stwardnieniu podkfadu i wykonaniu badania wytrzyodeit nasciskanie na probkach
kontrolnych.

W ramach odbioru powinnogswykona& sprawdzenie:

-materiatéw, -prawidtowsri utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnymubgsci
podktadu w czasie jego wykonania w dowolnych 3 stag¢h, -wytrzymalkei podktadu na
sciskanie i zginanie na podstawie wynikow batiboratoryjnych, badania naie
przeprowadzadla podktaddéw cementowych i anhydrytowych; powiliy§ one wykonywane
nie rzadziej nil 1 raz na 1000 m2.podktadu, -résenpodkiadu przez przyktadanie w
dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej tatytcolnej, odchylenia stanoudge
przeswity miedzy tat i podktadem naley mierzy¢ z doktadnécia do 1 mm, -odchyie od



ptaszczyzny poziomej lub oldlenej wyznaczonym spadkiem za poraaievumetrowej taty
kontrolnej i poziomnicy, odchylenia najemierzy z doktadnécia do 1 mm, -prawidtowsci
osadzenia w podkitadzie elementéw dodatkowych (Wipugiodtogowych, ptaskownikow itp.),
badanie natey wykonywa przez ogidziny prawidtowdci wykonania szczelin dylatacyjnych,
izolacyjnych i przeciwskurczowych.

Odbidr koncowy:

Odbior kacowy robot podtogowych polega na stwierdzeniu zgédinvykonanej podtogi z
dokumentagj projektowo-kosztorysow Oceny zgodniei dokonuje si przez ogldziny i
pomiary posadzki, a catej konstrukcji podtogi nagtawie zapisow w dzienniku budowy |
protokotéw odbiorow midzyfazowych.

W ramach odbioru kecowego nalgy sprawdzt: jakosé uzytych materiatow, warunki
wykonania robot (warunki wilgotrsciowe i temperaturowe) na podstawie zapiséw w drlen
budowy, prawidtowét wykonania warstw konstrukcyjnych podtogi, g. paatkd, warstw
izolacyjnych, na podstawie zapisow dzienniku buddwiyprotokotow odbiorow
miedzyfazowych.

Ocere prawidtowaci wykonania posadzki przeprowadze, gjdy posadzka agynie petne
wiasciwosci techniczne.

Odbior posadzki powinien obejmowaprawdzenie:

-wygladu zewrtrznego na podstawie @glzin i oceny wizualnej, -rowrici za pomog taty
kontrolnej, -odchylé od ptaszczyzny poziomej lub oklenego spadku za pomptaty

kontrolnej i poziomnicy, -patzenia posadzki z podktadem na podstawiedzgh, -grubdci
posadzek monolitycznych na podstawie pomiarow dakgch w czasie wykonywania posadzki,
-wytrzymataici nasciskanie posadzki monolitycznej (przeprowadzansi prébkach kontrolnych
pobranych w czasie wykonywania posadzki), -prawidkei (przez ogtdziny) osadzenia w
posadzce kratedciekowych, dylatacji itp., -prawidtowgi (przez pomiar) wykonania stykow
materiatdbw posadzkowych, tj. pomiar odchiyted prostoliniowéci, pomiar szerok&ei spoin, -
wykonczenia posadzki (przez edkiny), zamocowania cokotéw, listew podtogowych,

8.7. Odbidr robot tynkarskich

Odbiorowi podlega uksztattowanie powierzchni i kedwaie.
Nie dopuszczalneashastpujace wady:

- wykwity w postaci nalotow;

- trwateslady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odpaezepicherze wskutek
niedostatechnej przyczepimotynku do podtaa;

8.8. Oktadziny z ptyt G-K i PROMAT

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-terowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny liywigksze nk 1 mmll m.
Odporndgc¢ i szczelné¢ ogniowna.



8.9 Izolacje

Odbior powinien si odby przed wykonaniem tynkow i innych rob6t wylazeniowych.
Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zawiadczenia o jakai materia/Ow i wyrobow dostarczonych na bugpw

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robdtikzagacych,

e) protokoty odbioru materia/éw i wyrobow,

f) wyniki bada laboratoryjnych, jdi takie byty zlecane przez Wykonawc

Zasady odbioru:

Podtaze oraz kada nanoszona warstwa powinna loglebrana przez tgniera.

Przystpienie od kolejnych etapow roboét aeonasipi¢c po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Irzyniera do Dziennika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensgajojektows, niniejsz SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji podanych
w dokumentacji projektowej, przywotanych normach W niniejszej SST daty wyniki

pozytywne.
Roboty podlegaj zasadom odbioru robot zanikeych.

8.10 Stolarka okienna i drzwiowa

Zgodnda¢ robét z dokumentagijprojektows i ST Roboty powinny byywykonywane zgodnie z
dokumentagj projektows, specyfikaci techniczia oraz pisemnymi decyzjami Inspektora
nadzoru.

Odbidér robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu

Podstaw odbioru robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest - pisemne stwierdzenie
Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaoiodt zgodnie z dokumentagprojektowns

i ST, - inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadporykonaniu robot Zakres robot
zanikapcych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub
inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzor

Odbidr kaicowy

Odbior kaxcowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadaodzienniku
budowy zakaczenia rob6t betonowych i spetnieniu innych warwmkitotyczcych tych roboét
zawartych w umowie.

8.11. Odbidér pokrycia dachowego papowego

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikowe, wymagaglbiorow czsciowych. Badania w czasie
odbioru czsciowego naley przeprowadd dla tych robot, do ktorych degt bedzie péGniej
niemazliwy lub utrudniony. Badania podia naley przeprowadz w trakcie odbioru
cze$ciowego, podczas suchej pogody, przed papyshiem do pokrycia potaci dachowe.
Sprawdzenie przyklejenia papy do podtmraz papy do papy naleprzeprowadzi przez
nackcie i oderwanie paska papy szer@ianie wigkszej nz 5cm, z tymze pasek papy naig
nack¢ nad miejscem przyklejenia papy.

Sprawdzenie szeroko zaktadow papy naky dokona w trakcie odbiorow agciowych i
koncowych przez pomiar szeradam zaktadow w trzech dowolnych miejscach nadea100m?2.



Dokladna¢ pomiarow powinna wyno&ido 2cm.

9.0 Podstawa ptatnéci.

Ogoblne warunki ptatnosci podano w ST WO — wymagania ogolne.

10.0 Zestawienie norm, katalogow, przepisow:

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaezeni

PN-72/D-96002 Tarcicadciasta ogbélnego przeznaczenia

PN-59/S-820 10 Podktadki kwadratowe w konstrukcjaiwnianych

PN-88/S-8212Kruby z tbem kwadratowym

PN-88/S-82151 Naktki kwadratowe

BN-87/5028-12 Gwadzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem olgglym i kwadratowym
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowegelbetowe i spyzone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-63/S-06251 Roboty betonowegelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-74/S-06261 Nieniszgze badania konstrukcji z betonu. Metoda ultréidkowa badania
wytrzymataici betonu ndciskanie.

PN-74/S-06262 Nieniszaze badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerorsetrgt. Badania
wytrzymataici betonu nd@ciskanie za pomacmiotka Schmidta typu N.

Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania kaksji z betonu. Europejski Komitet
Betonu. Arkady. Warszawa 1973.

PRNMiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betoCz$¢ 1. Reguly ogolne i reguly dla
budynkéw. Tom i. Wersja Polska ENV 1992-1-1; 199Iekst do pierwszej ankiety
normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.

PN-H-840231 06:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunk

PN-H-93215:982 Walcowka i ¢y stalowe do zbrojenia betonu,

PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonoweelbetowe 1 spgzone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Wkirarykonania i odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe kd2énia statyczne i projektowanie
PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie . Zwki migdzy raznymi rodzajami odchytek
tolerancji stosowanymi w wymaganiach.

PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji nostgich

PN-ISO 52611/AK Rysunek techniczny dla konstrukegtalowych

PN-ISO 10005 Zasgdzanie jakécia- Wytyczne do planow jakoi

PN-M-02105 (PN-91/M-02105) Podstawy zamiefuio- Uklad tolerancji i pasowa- Pola
tolerancji i odchyiki graniczne wymiaréw do 3150 mm

PN-M-82054 (PN-/M-82054$ruby wkrety i nakrtki

PN-M-821 O 1 (PN-85/M-82108yuby ze tbem szeiokatnym

PN-M-821 05 (PN-85/M-821 0ruby ze tbem sZeiokatnym z gwintem na catej dtugoi
PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podktadki -Wymaganiadhania

PN-M-82005 (PN-78/M-82005) Podktadki akite zgrubne

PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki akite do poiczen sprzanych



PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nadtki szeciokatne

PN-M-82171 (PN-83/M-82171) Nadtki szeciokatne powekszone do patzen sprzanych
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania paaania tukiem krytym

PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Drutgldo spawania i napawania stal
PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrodjalowe otulone do spawania i
napawania .0golne wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo- Elektrostplowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwszonej wytrzymatgci.

PN-M-69434 (PN-74/M-69434) Elektrody otulone do wpaia stali niskostopowych
przeznaczonych do pracy w podwyonych temperaturach.

PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie tukiem krytgtali weglowych i niskostopowych -
Przygotowanie brzegow do spawania.

PN-M-69017 (PN-65/M-69017) Spawanie argonowe ebeltrnietopliwa stali stopowych-
Rowki do spawania.

PN-M-69355 (PN- 73/M-69355) Topniki do spawaniapawania tukiem krytym.

PN-M-69420 (PN-88/M 69420) Spawalnictwo Druty kite spawania i napawania stali.
PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo Elektrodyalswe otulone do spawania i
napawania Ogolne wymagania i badania.

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrosiyalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwgzonej wytrzymatgci.

PN-M-69434 (PN- 7 4/M-69434) Elektrody otulone dpawania stali niskostopowych
przeznaczonych do pracy w podwyonych temperaturach.

PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Préba twaskdbztaczy spawanych i zgrzewanych.
PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfika wadliwagci ztaczy spawanych na
podstawie radiogramow.

PN-M-6977 4 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo<Cle gazowe stali wglowych o grubéci 5 -
100 mm - Jak&t powierzchni gicia.

PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo- Wadléasiaztaczy spawanych Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych.

PN-M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfjkawadliwagci ziaczy spawanych na
podstawie wynikow badaultradzwigkowych.

PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klakgftja konstrukcji spawanych
PN-M-69009 (PN-87IM-89009) Spawalnictwo- Zaktadyssiace procesy spawalnicze - Podziat
PN-M-690 11 (PN78/M-690 11) Spawalnictwo-a@ta spawane w konstrukcjach stalowych
Podziat i wymagania

PN M-690 13 (PN-65/M-690 13) Spawanie gazowe stakoweglowych i niskostopowych
Rowki do spawania

PN-M-69014 (PN-75/M-69014) Spawanie tukowe elekamd otulonymi stali wglowych i
niskostopowych- Przygotowanie brzegéw do spawania.

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na goo z niestopowych stali konstrukcyjnych- Warunki
techniczne dostawy.

PN EN 25817 PN-ISO 5817 gfiza stalowe spawane tukowo- Wytyczne do darea
poziomow jakdci wedtug niezgodriei spawalniczych

PN-EN 26520 PN- ISO 6520 Klasyfikacja niezgagmespawalniczych w ztzach spawanych
metali wraz z objaieniami.

PN-70/B12016 Wyroby z ceramiki budowlanBadania techniczne
PN-EN 678: 1998  Oznaczeniegstpici w stanie suchym autoklawizowanego betonu



komodrkowego
EN 771-1 :2003 Wymagania dotya@z elementow murowych- €€ 1
Elementy murowe ceramiczne
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane - Badania ceclcimych i wytrzymatéciowych
PN-B-03002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projekdnig i obliczanie.
PN-B-03340 Konstrukcje murowe zbrojone. Projektoambliczanie.
Instrukcje producenta.

PN-611B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blatalpwej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania, badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 517:1999 Prefabrykowane akcesoria dachoweh®ee haki zabezpiecaap.
PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyges&é PVC-U, Definicje, wymagania i
badania.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cemerjtdigmagania i badania techniczne przy
odbiorze,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikambierania prébek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i krstegodnéci dotyczice cementow
powszechnegoaytku.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalRmdziat, nazwy i okidenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelriay.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Hoemiczne i heterageniczne pokrycia
podtogowe z poli-chlorku winylu.

PN-631B-1 0145 Posadzki z ptytek kamionkowych @etawych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania techniczne pdiyiarze.

PN-75/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorkunyiu. Badania.

PN-78/B-89004 Materiaty podtogowe z polichlorku wiun). Wyktadziny elastyczne bez
warstwy izolacyjnej.

PN-87/C-94163 Wyroby gumowe. Wykfadziny i ptytkigilogowe.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-70/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Vdgamnia i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-N-10106: 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Magykgrskie do wypraw pocienionych
PN-B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wadinyodorozciéczalnymi farbami
emulsyjnymi.

PN-B-1 0020: 1968. Roboty murowe z cegly. Wymagabiadania przy odbiorze.
PN-B-10100:1970. Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wygaaia i badania przy odbiorze
PN-B-10102:1991. Farby do elewacji budynkow. Wynmaga badania
PN-EN-1S02409:1999. Wyroby lakierowe. O#lamnie przyczeprnii powtok do podtaa oraz
przyczepnéci micdzywarstwowej

PN-C-81607:1998. Emalie olejniawviczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopalimeryzowane styrenowane.

PN-C-81802:2002. Lakiery wodorozazalne stosowane wewainz.

PN-C-81901 :2002. Farby olejne i alkidowe

PN-C-81913:1998. Farby dyspersyjne do malowaniaadg budynkow



PN-C-81914:2002. Farby dyspersyjne do malowanigmiudynkow
PN-EN ISO 6946 - Opdr cieplny i wspoétczynnik praemiia ciepta. Metoda obliczania

PN-B-10100:1970 - Roboty tynkowe Tynki zwykie Wynaata i badania przy odbiorze
Dz.U.02.75.690 - Rozpazenie Ministra Infrastruktury w sprawie

warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadmidynki

i ich usytuowanie

PN-ISO 3443-7:1994 Tolerancja w budownictwie. Ogahasady ustalania kryteriow odbioru.
PN-70/B-1 01 00 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wynaaga i badania przy odbiorze.
PN-701B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Vdgamia i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-N-10106: 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Magykgrskie do wypraw pocienionych
PN-B-30020:1999 Wapno budowlane. Wymagania

PN-631B-06251 Roboty betonoweealbetowe. Wymagania techniczne

PN-881B-06250 Beton zwykty

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoapraw.

PN-B-06262 Metoda sklerornetrycznabadania wytrzgdtabetonu naciskanie za pomac
ptotka Schmidta typu N.

PN-B-06261 Nieniszege badania konstrukcji z betonu. Metoda ultreigkowa badania
wytrzymataici betonu ndciskanie.

BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody bade&Szybka ocena wytrzymaia nasciskanie.
PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do zapra@tonow.

PN-921B-01302 - Gips, anhydryt t wyroby gipsowerrigmologia

PN-86/B-02354 - Koordynacja wymiarowa w budownigwiVartéci modularne i zasady
koordynacji modularnej [(GZciowo zasipiona przez PN-ISO 2848:1998 i PN-ISO 1791
:1999)

PN-86/B-02355 - Tolerancja wymarow w budownictwi@stanowienia ogolne
PN-B-03002:1999 - Konstrukcje murowe. Obliczen&t\gizne i projektowanie
PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badanie cegftiimych i wytrzymatéciowych
PN-71/B-06280 - Konstrukcje z wielkowymiarowych faterykatowzelbetowych. Wymagania w
zakresie wykonywania i badania przy odbiorze

PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. Piaski do zapbadowlanych

PN-681B-10020 - Roboty murowe z cegly. Wymagaiiadania przy odbiorze
PN-80/B-10021 -Prefabrykaty budowlane z betonu.ddgfpomiaru cech geometrycznych
(Czesciowo zasipiona przez PN-EN 99:1999)

PN-69/B-10023-Roboty murowe. Konstrukcje zespolcegiano-zelbetowe wykonywane na
budowie.Wymagania i badania przy odbiorze [23J@3MNB-10024 - Roboty murowe. Mury z
drobno wymiarowych elementéw z autoklawizowanyctobhéw komaérkowych. Wymagania i
badania przy odbiorze

PN-70/B-10026 - Sciany monolityczne z lekkich béwrez kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania

PN-911B-1 0102 - Farby do elewacji budynkéw. Wynraga badania (Ggciowo zasipiona
przez PN-EN 991 :1999

PN-EN 12004:2002 - Kleje do ptytek. Definicje i wgigania techniczne

PN-B-10109:1998 - Tynki i zaprawy budowlane. Suchieszanki tynkarskie

PN-75/B-10121 - Oktadziny z ptytelciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i



badania przy odbiorze

PN-69/B-10280 -Roboty malarskie budowlane farbamwdmymi i wodorozcigczalnymi farbami
emulsyjnymi

PN-69/B-10285 -Roboty malarskie budowlane farbaakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych

PN-90/B-14501 -Zaprawy budowlane zwykite

PN-B-19701: 1997 - Cementy powszechnegytku

PN-B-30020:1999 - Wapno

PN-B-30041 :1997 - Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-3Q042:1997 - Spoiwa gipsowe. Gips szpachlais tynkarski i klej gipsowy
PN-ISO 3443-1: 1994 - Tolerancje w budownictwiedstawowe zasady oceny i okienia

PN-ISO 3443-7:1994 Tolerancja w budownictwie. Ogahasady ustalania kryteriow odbioru.
PN-701B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagainbadania przy odbiorze.
PN-701B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Vdgamia i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-N-10106: 1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masykrskie do wypraw pocienionych PN-
EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfik&gaieranie probek.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoagraw.

PN-EN ISO 8504-1 :2002 Przygotowanie pag#tstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow.

Metody przygotowania powierzchni. €2 1 :Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie pagtatalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.

Metody przygotowania powierzchni. &2 2: Obrobka strumieniowéeierna.

PN-EN ISO 11124-1 :2000 Przygotowanie pagitetalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania techniczne defyezanetalowyclcierniw stosowanych w
obrobce strumieniowéciernej. Czs¢ 1: ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowanie pagitetalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wymagania techniczne datyeniernetalowyclcierniw stosowanych
w obrobce strumieniowaeiernej. Czs¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badgrzy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltovies®wane na zimno.

PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo-poknowy z wypetniaczami stosowany na
goraco.

PN-90/B-04615 Papa asfaltowe i smotowe. Metody hada

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnoivi®jonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lubntée aluminiowej.

PN-B-27620: 1998 Papa asfaltowa na welonie z wiokklanych .

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewneaifiwosci wymagane w odniesieniu do
wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje staloWgmagania i badania.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy fid&je dotyczce wyrobow lakierowych.
Czes¢ 3.

Przygotowanie powierzchni i metody nakfadania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprkorozj konstrukcji stalowych za



pomoa ochronnych systeméw malarskich.¢&z4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.

Wzrokowa ocena czysto powierzchni. Stopnie przygotowania niezabezmegzh podtay
stalowych oraz po catkowitym usgniu natazonych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow.

Wzrokowa ocena czysto powierzchni. Stopnie przygotowania weziej pokrytych powlokami
podtazy stalowych po miejscowym usweiu tych powtok.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korpHrzygotowanie powierzchni stali, staliwaliwa do
malowania.

Ogodlne wytyczne.

PN-701H-97052 Ochrona przed korpg)cena przygotowania powierzchni stali, stalineliwa
do malowania.

Akty prawne -ustawy:

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 L Prawo budowlane (tgddmolity: Oz. U. z 2003 L, Nr 207, poz.
2016; z paniejszymi zmianami), [2] Ustawa z dnia 16 kwiet@@04 r. o wyrobach
budowlanych (Oz. U. z 2004 L, Nr 92, poz. 881), [Bftawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o
systemie oceny zgodsw (Oz. U. z 2002 r" Nr 166, poz.1360. zzpéejszymi zmianami),

PN-88/B-10085 Zmiana 2 - Stolarka budowlana. Okthawi. Wymagania i badania (Zmiana)
PN-88/B-100851Az3:2001 - Stolarka budowlana. Okdewi. Wymagania i badania (Zmiana
A:z.3)

PN-B-10201 :1998 - Stolarka budowlana. Drzwi drexmei listwowe wewgtrzne

PN-B-10221: 1998 - Stolarka budowlana$iNetla drewniane wewgtrzne

PN-B-1 0222: 1998 - Stolarka budowlana. Okna dramaikrosnowe do piwnic i poddaszy PN-
B-91000:1996 - Stolarka budowlana. Okna i drzwrniieologia

PN-EN 949:2000 - Oknasciany ostonowe, crn.;, zasianyaluzje. Oznaczanie odporTd

drzwi na uderzenie ciatem akkim i ciezkim

PN-EN 1026:2001 - Okna i drzwi. Przepuszcz&tnmmowietrza. Metoda badania P

N-EN 1027:2001 - Okna i drzwi. Wodoszczel@oMetoda badania

PN-EN 1191 :2002 - Okna i drzwi. Odpo&dama wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
badania

PN-EN 12207:2001 - Okna i drzwi. Przepuszczatmmwietrza. Klasyfikacja

PN-EN 12208:2001 - Okna i drzwi. WodoszczéindIlasyfikacja

PN-EN 12210:2001- Okna i drzwi. Odpo&dama obcizenie wiatrem. Klasyfikacja

PN-EN 12211 :2001 - Okna i drzwi. Odpoftma obcizenie wiatrem. Metoda badania

PN-EN 12400:2004 - Okna i drzwi. Trwatomechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

PN-EN 13049:2003 (U) - Okna. Uderzenie ciatergkiiim i ci¢zkim. Metoda badania,
wymagania dotycce bezpieczestwa i klasyfikacja

PN-EN 13115:2002 - Okna. Klasyfikacja wéavosci mechanicznych. Obgienia
pionowe,Okna i drzwi, zwichrowanie i sity operaayjn

PN-EN ISO 12567-1 :2004 - Cieplne éavosci uzytkowe okien i drzwi. Okrédanie
wspolczynnika przenikania ciepta megakrzynki grzejnej. G&¢ 1.

PN-B-05000:1996 - Okna i drzwi. Pakowanie, przechwanie i transport

PN-881B-10085 - Okna i drzwi z drewna, materiatdevehopochodnych i tworzyw sztucznych.



Wymagania i badania

PN-B-10087:1996 - Okna i drzwi drewnianea@a klinowe. Wymagania i badania
PN-90/B-91002 - Okna i drzwi balkonowe. Zasady lastia wymiaréw skoordynowanych
modularnie

PN-EN 130:1998 - Metody baflarzwi. Badanie sztywrigi skrzydet drzwiowych przez
wielokrotne wichrowanie

PN-EN 477:1997 - Ksztaltowniki z nieplastyfikowaweagplichlorku winylu (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Okrdenie odpornéci ksztattownikdéw gtownych na uderzenie
spadajcego cizarka

PN-EN 478:1997 - Ksztaltowniki z nieplastyfikowaweagplichlorku winylu (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi. Wygid po wygrzewaniu w temperaturze 150 stopni C. Metoadania
PN-EN 479: 1997 - Ksztaltowniki z nieplastyfikowagoepolichlorku winylu (PVC-U) do
produkcji okien i drzwi.

Opracowat:
mgr inz. Marek Mazurkiewicz



