SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY BUDOWLANE

REMONT POMIESZCZEN CENTRUM WSPARCIA OSOB Z NIEPELNOSPRAWNOSCIAMI
UNIWERSYTETU JANA KOCHANOWSKIEGO W KIELCACH PRZY UL. SLASKIEJ 11A

UNIWERSYTET JANA KOCHANOWSKIEGO W KIELCACH, UL. ZEROMSKIEGO 5

Opracowat:
inz. Wojciech Kundera

upr. KL 105/86



Maj 2020 rok

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY WYKONCZENIOWE
CPV-45430000

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Remont POMIESZCZEN CWOzN UNIWERSYTETU JANA KOCHANOWSKIEGO W
KIELCACH

PRZY UL. SLASKIEJ 11A.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu robét jw.

1.3 Zakres robdt ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét wykonczeniowych
podczas Remontu Pomieszczen CWOzN UNIWERSYTETU JANA KOCHANOWSKIEGO W
KIELCACH PRZY UL. SLASKIEJ 11A

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i ST WO Wymagania ogodine.

Wymagania ogolne

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za catos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i obowigzujacymi normami. Roboty muszg by¢ na biezgco
konsultowane z zamawiajgcym.

2.MATERIALY

Materiaty do wykonania robot przy realizacji stanu wykonczeniowego nalezy stosowac zgodnie
z dokumentacjg projektowa, opisem technicznym i rysunkami.

Do wykonania prac wykonczeniowych nalezy stosowaé nastepujgce materiaty:

KLEJE, ZAPRAW Y KLEJOWE DO GRESU
PLYTKI CERAMICZNE SCIENNE

PLYTKI CERAMICZNE PODEOGOWE (SCIERALNOSC — KL.5; ANTYPOSLIZGOWOSC —
R12; NASIAKLIWOSC — DO 3%)

TYNKI MOZAIKOWE

TYNKI, SZPACHLE GIPSOWE

BLACHA STALOWA OCYNKOWANA

SUCHE TYNKI (PLYTY GIPSOWO-KARTONOWE)

KITY USZCZELNIAJACE SILIKONOWE

WYKLADZINY PODEOGOWE PCV

ZAPRAWY DO WYLWEK WYROWNAWCZYCH

DRZWI DREWNIANE PLYTOWE

DRZWI ALUMINIOWE PROFILOWE

OKNA PCV

ZALUZJE ANTYWLAMANIOWE OKIENNE



FARBY EMULSYJNE,

FARBY WODOODPORNE, LATEKSOWE

FARBY SILIKONOWE ELEWACYJNE

SUFITY PODWIESZONE SYSTEMOWE

WYPOSAZENIE £t AZIENKOWE DLA OSOB Z NNIEPELNOSPRAWNOSCIAMI
KONSTRUKCJE STALOWE — PODJAZD DLA OSOB Z NIEPELNOSPRAWNOSCIAMI

Zastosowane materiaty muszg odpowiadac tym wskazanym przez zamawiajgcego w
dokumentacji przetargowej lub réwnowazne.

UWAGA

W przypadku wystgpienia w SIWZ lub ktérymkolwiek zatgczniku do SIWZ nazw producenta
produktéw/materiatdw/urzgdzen mozna je zastgpic¢ produktami/materiatami/urzgdzeniami
réwnowaznymi, tzn. takimi, ktére nie bedg gorsze niz te wskazane w dokumentacji oraz gwarantowac
bedg zachowanie parametréw i funkcjonalnosci opisanych w SIWZ. Wykonawca, ktéry podczas
realizacji powotuje sie na rozwigzania rownowazne jest obowigzany wykazac, ze oferowane przez niego
produkty/materiaty/urzgdzenia spetniajg, wymagania okreslone przez zamawiajgcego. Ewentualne,
wystepujgce w niniejszej dokumentacji przetargowej nazwy (w tym nazwy wifasne, znaki towarowe),
typy i pochodzenie produktéw nie sg dla wykonawcy wigzgce i nie majg na celu naruszenia art. 29 i art.
7 ustawy PZP, a jedynie doprecyzowanie oczekiwan jakoSciowych, funkcjonalnych i technologicznych
zamawiajgcego. Wszystkie materiaty oraz planowane rozwigzania rownowazne muszg by¢ uzgodnione
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg

Wykonawca przed wbudowaniem materiatdow, urzadzen przedstawi szczegoétowe informacje
dotyczgce zrédta wytwarzania materiatow, oraz odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie.

3.SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST WO Wymagania ogdlne.
Do wykonywania robét wykonczeniowych nalezy uzy¢ nastepujgcego sprzetu:

mieszarki do zapraw

wyciggu budowlanego

agregatow tynkarskich

pomocniczego sprzetu tynkarskiego, rusztowan, narzedzi tynkarskich

narzedzia stuzgce do montazu, izolacji, elementéw $lusarki i stolarki.

4 TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu sprzetu podano w ST WO.
5.WYKONYWANIE ROBOT WYKONCZENIOWYCH

6. TYNKI I SZPACHLE GIPSOWE

6.1. CHARAKTERYSTYKA | ZAKRES STOSOWANIA.

Tynki z gipsu sg to tynki ktorych grubos¢ powinna wynosic¢ srednio 10 - 15 mm.

Zaleca sie stosowanie tynkdéw na powierzchniach réwnych bez widocznych zwichrowan i
krzywizn, tynki gipsowe mozna stosowac¢ w pomieszczeniach w ktérych wilgotnosé wzgledna
powietrza jest wieksza niz 75%.

Gips stosowany do wykonania gtadzi i tynkdow gipsowych winien spetnia¢ nastepujgce
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wymogi:

wytrzymatos¢ na $ciskanie po 7 dniach twardnienia >5 MPa;

odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa;
poczatek wigzania po 30-60 min.;

gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysyiki nie powinien wykazywa¢ odchylenia
od wymagan normowych.

Podtoze:

wilgotnosé podtoza nie powinna by¢ wieksza niz 6%.

6 .2. PRZYGOTOWANIE ZACZYNU | WYKONYWANIE TYNKOW

Aby zapobiec powstawaniu zarysowan na styku dwéch réoznych materiatéw budowlanych
wystepujgcych na jednej ptaszczyznie nalezy zastosowacé siatke podtynkowa. Siatke nalezy
zastosowac réwniez jako zbrojenie tynku na bruzdach instalacyjnych oraz na podtozach
styropianowych i na ogrzewaniu $ciennym.

6.2 ZARABIANIE ORAZ NAKLADANIE TYNKOW

Tynki maszynowe gipsowe sg tynkami jednowarstwowymi. Zarabianie oraz naktadanie
zaprawy odbywa sie za pomocg specjalnych agregatow tynkarskich np. PFT G4 lub G5.
Konsystencja
zaprawy w czasie narzutu powinna by¢ stosunkowo rzadka. Koncowke natryskowg
nalezy prowadzi¢ prostopadle do podtoza w odlegtosci ok. 10-15 cm.
Do wstepnego wyrdwnania zaprawy uzywa sie faty tynkarskiej typu "H", ktdrg prowadzi sie pod - niewielkim katemw
stosunku do podioza. Po zaciggnieciu tynku dokonujemy kontrolnego  pomiaru powierzchni tynku przy pomocy
poziomnicy. Jezeli odchyiki od pionu lub réwnosci - plaszczyzny sg Zbyt duze nalez dolozy¢ odpowiednig ilos¢ Swiezej
zaprawy Dokiadne wyrdwnanie powierzchni tynku nalezy rozpocza¢ w momencie, kiedy w gipsie zaczyna sie faza
poczatkowego wigzania. Czynnosc tg wykonuie sie przy uzyciu taty trapezowej. Gladzenie wstepne powierzchni
Tynkdw gipsowych "PIOROWANIE" Faze "pidrowania’ tynku dokonuie sie w celu wyréwnania niewiekich
nierdwnosci powstatych w trakcie wykonywania poprzednich etapdw obrdbki. Czynnos¢ tg wykonuije sie za pomoca
szpachli powierzchniowej zwanej potocznie "pidrem”. Po pewnym uplywie czasu, powierzchnie tynku gipsowego
nalezy zrosi¢ rozproszonym strumieniem czystej wody i zaggbkowac. Gabkowanie wykonuie sie w celu
"wyciagniecia" z tynku mleczka gipsowego, ktdre w kolejnej fazie obrobki potrzebne bedzie do zagladzenia
powierzchnitynku.  Po "zmatowieniu” mleczka wykonuie sie faze gladzenia tynku. Jest to czynnosc, kidra nadaje
tynkowi ostateczny wyglad. Gladzenie wykonuie sie szpachlg powierzchniowa lub pacg  metalowa.
Pomieszczenie w ktérych wykonano swieze tynki gipsowe powinny by¢ wietrzone az do
catkowitego wyschniecia, temperatura powietrza nie powinna byé nizsza niz +5°C ani
wyzsza niz +18°C.
NIEDOPUSZCZALNE JEST WYSTEPOWANIE NA POWIERZCHNI TYNKU N.W.WAD
| USTEREK:
- przeswitow podioza;
- rdzawych plam,
- wypryskow i specznienia,
- peknie¢ tynku.
NIEDOPUSZCZALNE NIEROWNOSCI | ODCHYLENIA POWIERZCHNI TYNKU
- odchylenie tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej wieksze niz 2 mm
i w liczbie wiekszej niz 2 na dtugosci 2-u metrowej faty kontrolnej;



- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego wieksze niz 1,5 mm na 1m;
- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego wieksze niz2 mmna 1 m

I ogotem wieksze niz 3 mm na catej powierzchni;
- odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn wieksze od 2 mm na 1 m.

6.5. ODBIOR TYNKOW

odbiér tynkow gipsowych powinien by¢ dokonywany nie wczesniej niz po 7 dniach po ich
wykonaniu;

minimalna przyczepnos¢ tynku do podtoza powinna wynosic¢ 0,04 MPa;

niedopuszczalne sg: wykwity w postaci nalotu, trwate $lady zaciekéw, odstawanie, odparzenia
i pecherze; budowa tynkéw powinna by¢ jednolita bez smug i plam;

dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi nie powinny by¢ wieksze niz: -

na wysokosci kondygnacji - 10 mm;

na catej wysokosci budynku - 30 mm.

7. OKLADZINY SCIAN Z PLYTEK CERAMICZNYCH

7.1. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW OKtADZINOWYCH
CERAMICZNYCH:

ptytki i ksztattki Scienne powinny mie¢ powierzchnie licowa gtadka szkliwiong,

a powierzchnia montazowa powinna by¢ rowkowa lub ztobkowa,

piytki i ksztattki szkliwione powinny mie¢ czerep drobnoporowaty, gtadkg i ISnigcg
powierzchnie licowg /pokrytg szkliwem/, nasigkliwo$¢ ptytek nie powinna by¢ wieksza niz 14%.

7.2. WYMAGANIA DLA MATERIALOW POMOCNICZYCH

podtoze powinno by¢ doktadnie wyréwnane,

jezeli stosujemy do mocowania ptytek zaprawy cementowej to winna to by¢ zaprawa marki 8
lub 5 MPa lub 3MPa,

jezeli kleje to mozna stosowac np. kleje lateksowe, osakrylowy

7.3. ZASADY WYKONYWANIA OKLADZIN CERAMICZNYCH.

oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podfoza z warstwg wyrownawczg

lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza,

podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ mury tynkowane lub nietynkowane,
montaz okfadzin na $cianach mozna wykonywac¢ po zakonczeniu procesu osiadania budynku,
mocowanie ptytek za pomocg kleju mozna wykonywaé na doktadnie wyréwnanym podtozu
odpowiadajgcemu parametrom tynku dwuwarstwowego kategorii lll, klej nalezy naktadac na
podtoze za pomocg zgbkowanej metalowej szpachli warstwg grubosci 2 mm, ptytki nalezy
utozy¢ na natozonej warstwie kleju w ciggu 15 minut, przyklejajgc ptytke do podtoza nalezy ja
przesungc¢ o 10 — 15 mm po powierzchni powleczonej klejem, szerokos$¢ spoin powinna by¢
nie wieksza niz 0,5 mm, w odlegtosciach < 3m nalezy pozostawi¢ szczeliny dylatacyjne o
szerokosci 2 + 3 mm,temperatura powietrza w pomieszczeniach w czasie uktadania ptytek
winna wynosi¢ min. + 15°C.



7.4. ODBIOR ROBOT.

Odbiorowi podlegaja:

podtoze,

podktad lub warstwa wyréwnawcza przez ogledziny zewnetrzne i pomiar,

badanie materiatdéw ceramicznych okfadzinowych, ewentualnie klejéw/ nalezy sprawdzi¢ dobér
kolorystyczny ptytek, brak rys i odpryskéw/,badanie wykonanej wykfadziny pod katem
nalezytego przylegania do podktadu / sprawdzenie przez lekkie opukiwanie/,

prawidtowosci wykonania i przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznurka wzdtuz
dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm,
prawidtowo$¢ uksztattowania powierzchni okfadzin przez przytozenie w kierunkach do siebie
prostopadtych taty kontrolnej i pomiar wysokosci przeswitu z doktadnoscig

do 1 mm, ogdlna wizualna szerokos¢ stykéw i prawidtowosci ich wypetnienia,jednolitoSci
barwy ptytek.

8. WYLEWKI WYROWNAWCZE POD POSADZKI
8.1. Przygotowanie podtozy.

Podktady cementowe lub z innych spoiw (PN-EN 13318) powinny by¢ wykonane zgod-
nie z projektem.. Podstawowe wymagania sg nastepujace:

- podkiady z zaprawy cementowej powinny mieé¢ wytrzymato$é na sciskanie min. 12 Mpa,
a na zginanie min. 3 Mpa,

- grubos¢ podktadu ,ptywajgcego” na izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z materiatu
Scisliwego nie powinna by¢é mniejsza niz 50 mm

- w podkfadzie powinny by¢ wykonane. szczeliny dylatacyjne, przeciwskurczowe, cokoty,
spadki itp.,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane po obwodzie Scian pomieszczen, przy
fundamentach urzadzen, wzdtuz osi stupdw konstrukcyjnych oraz liniach odgraniczajgcych
posadzki o wyraznie roznigcych sie obcigzeniach; szerokos¢ szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 4 do 12 mm,

- szczeliny powinny by¢ wypetnione styropianem EPST , lub tasmg elastyczng dylatacyjna

- szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane w odlegtosciach nie przekraczajgcych:
a) 3 m w podktadach na otwartym powietrzu na podtozu gruntowym,

b) 4 m w podktadach na podtozu gruntowym, lecz w pomieszczeniach zamknietych,

c) 6 m w podktadach usytuowanych w pomieszczeniach z niewielkimi wahaniami
temperatury,

d) 5,5 m w podktadach usytuowanych w pozostatych miejscach,

- temperatura powietrza podczas wykonywania podkfadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni po wykonaniu podktadu powinna by¢ wyzsza niz 5 °C,

- zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktadac niezwtocznie po jej
przygotowaniu, miedzy listwami kierunkowymi o wysokos$ci rownej grubo$ci podktadu, z
zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczania powierzchni podktadu,

- w Swiezym podktadzie powinny by¢ uksztattowane szczeliny przeciwskurczowe na
gtebokosci od 1/3 do 2 grubosci podkfadu,

- powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec, i ubytkdw,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona,

- w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ pielegnowany,



- podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne pozioma lub zgodng z
zaprojektowanym spadkiem; powierzchnia podktadu sprawdzana 2-metrowg tatg
przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow wiekszych niz 3 mm;
odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinno
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci i szerokosci pomieszczenia.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

8.2. WYKONANIE ROBOT (WG PN-75/B-10121).

a) posadzke z ptytek mozna wykonywa¢ jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowosé
wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem
odbioru dotgczonym do dziennika budowy,

b) wykonanie posadzek powinno by¢ zgodne z projektem okreslajgcym rodzaj ptytek,
klej stosowany do uktadania ptytek, grubo$¢ warstwy kleju stosowanego pod ptytki,
szerokos$c¢ spoin, dylataciji itp.,

c) w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na
klejach na bazie cementu, w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu posadzki
temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C,

d) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy
usuwac niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

e) powierzchnia posadzki powinna byé réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w
projekcie; dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone
2-metrowa fatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢
wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty,

f) spoiny miedzy ptytkami przez catg dlugosc i szerokos¢ pomieszczenia powinny
tworzyc¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno
wynosi¢ wiecej niz:

- 2mmna 1 mi3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku
ptytek gatunku pierwszego,

- 3mmna 1 mib5mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

g) ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg kleju na catej swej powierzchni,

h) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usungé nadmiar kleju ze spoin miedzy
ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac wkiadki

dystansowe,
i) zaleca sig, aby szeroko$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
- do 100 mm - okoto 2 mm,

- 0od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5 —20 mm,

J) W miejscach przylegania do scian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o
wysokosci 100 mm; cokoty powinny byc¢ trwale zwigzane z posadzka,

[) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styku dwoch
odmiennych posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym
w projekcie,

1) po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wkfadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypetni¢ odpowied-
nio elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowaé specjalne wkiadki. Masa i wkfadki
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powinny mie¢ aktualng aprobate techniczna.
Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy

9. POSADZKI — GRES

Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna , powinna stanowié¢ powierzchnie poziomg o
okreslonym spadku. Posadzka nie powinna wykazywac¢ nieréwnosci powierzchni mierzonych
jako przeswity miedzy 2-u metrowa fatg kontrolng a posadzka - wiekszych niz 5 mm.
Odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢
wieksze niz £5 mm na catej dtugosci /szerokosci posadzki/ i nie powinny powodowacé
zaniku zatozonego w projekcie spadku.

8.1. W ZAKRESIE UKLADANIA PLYTEK WG PN-B-10145

ptytki i cokoty powinny by¢ utozone zgodnie z projektem

posadzka powinna by¢ na catej powierzchni potgczona z podktadem

spoiny powinny przebiegac¢ prostoliniowo. Dopuszczalne odchylenie linii spoin od linii
prostej nie powinny wynosi¢ wiecej niz 2 mm/Im i 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci
pomieszczenia. Posadzka powinna by¢ czysta , ewentualne zabrudzenia klejem lub
zaprawag nalezy niezwiocznie usungé w trakcie uktadania ptytek

posadzka powinna by¢ réwna i stanowi¢ ptaszczyzne poziomag o okreslonym spadku.

9.2. NIEROWNOSCI POWIERZCHNIOWE MIERZONE JAKO;

Przeswity pomiedzy 2-u metrowg tatg a posadzka nie powinny wynosié¢ wiecej niz 2 mm na
catej dtugosci taty utozonej w dowolnym punkcie w kierunkach prostopadtych. Dopuszczalne
odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej lub od ustalonego spadku nie powinno byé

wieksze niz +- 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki.

10 KLEJE | ZAPRAWY DO LYTEK CERAMICZNYCH | GRESOWYCH.

Elastyczny, o podwyzszonej przyczepnosci, tarasy, balkony , schody grubos$¢ warstwy
sklejenia 2 + 5 mm do wewnatrz i na zewnatrz. Przyczepnos¢ kleju do normowego podfoza w
typowych warunkach - minimum 1 N/mm

11. WYKONYWANIE POSADZEK Z RULONU PCW

W projektowanych budynkach mieszkalnych przewidziano zastosowanie posadzek z pcw
w rulonie i wyktadziny podtogowe;j

8.1. WYMAGANIA PODSTAWOWE:

- Do wykonywania podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byc¢
naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowa.

- Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i
powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

- Wyktadziny PCV i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych bedg uktadane co
najmniej na 24 godziny przed ich uktadaniem.



- Wyktadzina rulonowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu,

pocieta na arkusze odpowiednie do wymiarow pomieszczenia i luzno utozona na podkfadzie

tak, aby arkusze tworzyty zaktady szerokosci 2—3 cm.

- Arkusze z PCV nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslone;j
wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

- Arkusze z PCV nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.

- Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w

postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegéw arkuszy PCV.

- Arkusze nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna byé wieksza
niz 0,5 mm miedzy arkuszami.

- Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta.

- Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej

dtugosci spoiny w pomieszczeniu.

- Posadzki z wyktadzin PCV nalezy wykonczy¢ listwami z pcw.

8.2. KONTROLA JAKOSCI WYKONANYCH ROBOT.

posadzka winna by¢ rowna i pozioma, dopuszczalna nierownosc¢ nie moze by¢ wieksza niz
2mm w dowolnym kierunku,

styki materiatow powinny by¢ proste z doktadnoscig 1 mm

listwy lub cokoty winny by¢ tgczone na dtugosci oraz w narozach wypuktych przez sciecie
koncow pod katem 45°

11a. Przepisy zwigzane

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B Il

PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E< 3%. Grupa B .

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodne;j
3%<E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej

6%<E<10%. Grupa B llb.

13. WYKONANIE IZOLACJI Z FOLI.

Izolacje nalezy wykonac¢ z folii izolacyjnej o grubosci 0,5 mm, folie nalezy uktada¢ na podtozu
na sucho jednowarstwowo, arkusze nalezy uktada¢ na zaktad wielkosci 10-20cm.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcjach technicznych.
Beton komoérkowy nalezy wstepnie zmoczy¢ i zagruntowac nie rozcienczonym preparatem A.
K. poza tym obowigzujg zasady jak dla muru. Na murze z poryzowanej cegty jako gruntowanie
wykonuje sie szpachlowanie (szpachléwka drapana) masg bitumiczno-polimerowa.
Wymagane zuzycia zwiekszajg sie wtedy o 1,0 kg/m?. Piwnice z elementdw prefabrykowanych
o stabo nasigkliwych powierzchniach gruntowane sg preparatem A. K. (rozcienczonym 1:1



wodg), na powierzchniach z duzg iloscig jam skurczowych i mocno nasigkliwych nalezy
wykonac cykl krzemionkowania.

14 DOMIESZKI USZCZELNIAJACE DO WYLEWEK WYROWNAWCZYCH

14.1. Ogélna charakterystyka techniczna Srodka uszczelniajgcego

Domieszka wytwarzana jest jako proszek o gestosci 2,9 g/cm3 i pH 11,8 na bazie cementu
portlandzkiego, piasku kwarcowego oraz aktywujgcych zwigzkow chemicznych. Domieszka
rozpuszczalna w wodzie w kazdej proporcji zmieszania.

Przeznaczona do uszczelniania i zmniejszenie nasigkliwosci betonu,

Srodek nalezy sktadowaé w stanie suchym w temperaturze minimum 7° C.

5.3. Procedura dozowania

Srodek musi byé dodawany do zaprawy w chwili jego przygotowywania.

Nalezy wymiesza¢ dodatek z wodg do uzyskania rzadkiego zaczynu (okoto 1,25 | wody na 1

kg).
15.0BROBKI BLACHARSKIE

- Obrdébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

- Obrébki blacharskie z blachy cynkowo-tytanowej o grubosci 0,7 mm mozna wykonywac o
kazdej porze roku, lecz nie nizszej niz -15°C. Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych
podtozach.

- Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy
przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

ODBIOR OBEJMUJE:

Obrdébki blacharskie:

- Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych ,

- Sprawdzenie mocowania do deskowanie, scian , komindéw, wietrzakéw, wytazow itp.

16. ROBOTY MALARSKIE

16.1. Przedmiotem niniejszego opracowania jest specyfikacja techniczna wykonania robét
malarskich wewnatrz remontowanych pomieszczen. Zaktada sie, ze roboty malarskie bedag
wykonywane przez wykwalifikowane, kompetentne i przeszkolone zespoty robocze
wyposazone w niezbedny sprzet.

Zakres opracowania obejmuje wymagania wtasciwosci materiatdéw, wymagania i sposoby
przygotowania podtozy, powtok malarskich oraz kontroli wykonania i odbioru robét malarskich.
Niniejsza specyfikacja techniczna nie dotyczy rusztowan, pomostéw roboczych i innych
urzgdzen pomocniczych.

16.2. Normy zwigzane

PN-B-10020:1998 Roboty murowe z cegty Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe Tynki zwykte Wymagania i badania przy
Odbiorze.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wewnatrz budynkéw

10



PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne ftalowe Ftalowe modyfikowane.

PN-EN-1S02409:1999 Wyroby lakierowe Okreslenie przyczepnosci powtok do
podioza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe, gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

16.3. TERMINY | DEFINICJE

Podloze malarskie- powierzchnia /np. tynku, betonu drewna/ itp. surowa zagruntowana lub
wygtadzona.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona
na podtozu.

Farba — ptynna lub potptynna zawiesina lub mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych w
roztworze spoiwa.

Lakier — nie pigmentowany roztwér koloidalny /np. zywic, olejéw, poliestrow/ ktory po pokryciu
nim powierzchni i wyschnieciu tworzy powtoke transparentna.

Emalia — barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w skalista powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna lub barwigca, ktéra nadaje kolor
okreslonym farbom lub emaliom.

16.4. WYMAGANIA DOTYCZACE PODLOZY

Tynki zwykte
Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-10100:1970. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny byé usuniete przez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynku powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczenh / kurz, rdza, ttuszcz /. Tynki
malowane uprzednio farbami winny by¢ oczyszczone ze starej farby , wykwitow, odkurzone i
umyte woda.
Uszkodzenia tynkéw naprawi¢ odpowiednig zaprawa.
Kontrola podtozy pod malowanie
Kontrole podtozy pod malowanie w zaleznosci od ich rodzaju nalezy wykona¢ w nastepujacych
terminach:
po otrzymaniu protokotow z ich przyjecia — tynkéw
kontrole podtozy nalezy przeprowadzi¢ po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.
Kontrola winna obejmowac:
Tynki zwykte — zgodnos¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni z wymaganiami normy
PN-B-10100:1970, czystos¢ powierzchni, naprawy i uszkodzenia, zabezpieczenie elementéw
stalowych, wilgotnosci.
Wyglad powierzchni podtozy nalezy oceni¢ wizualnie z odlegtosci 1 m w rozproszonym swietle
dziennym lub sztucznym.
Wilgotnos¢ podtozy nalezy ocenié przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow.
Wyniki kontroli podtozy odnotowa¢ w dzienniku budowy.
16.5 Warunki prowadzenia robot malarskich
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:
podczas opadow atmosferycznych w przypadku robét wykonywanych na zewnatrz budynku
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w temperaturze ponizej + 5°C

w temperaturze powyzej + 25°C

W przypadku wystgpienia opaddéw w trakcie prowadzenia robét powierzchnie swiezo
pomalowane / nie wyschniete / nalezy ostoni¢. Roboty malarskie mozna rozpocza¢ jezeli
wilgotnos¢ podiozy przewidzianych pod malowanie jest mniejsza od 6% w pomieszczeniach
zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

16.6. Kontrola materiatow

Farby i Srodki gruntujgce powinny byé sprawdzone przed uzyciem pod kagtem:

deklaracji zgodnosci z normami

terminu przydatnosci

wygladu zewnetrznego.

Wyglad zewnetrzny nalezy oceni¢ wizualnie, farba winna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb ciektych w ktérych widac:

skoagulowane spoiwo

grudki wypetniaczy

Slady plesni

trwatly osad

nadmierne spienienie

obce wtrgcenia

zapach gnilny.

16.7 WYKONANIE ROBOT MALARSKICH ZEWNETRZNYCH

Roboty winny by¢ wykonywane na podiozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych.
Roboty malarskie prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawiera¢:
informacje o srodkach gruntujgcych

sposob przygotowania farby do malowania

sposo6b naktadania farby

krotno$¢ nakfadania

czas miedzy nakfadaniem kolejnych warstw

zalecenia w zakresie BHP.

16.8 WYKONYWANIE ROBOT MALARSKICH WEWNETRZNYCH

Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane, pierwsze malowanie nalezy wykonac po:
catkowitym zakonczeniu prac instalacyjnych

wykonaniu podtozy

wyregulowaniu stolarki.

Drugie malowanie mozna wykonac¢ po utozeniu posadzek i wykonaniu cokotow.

16.9. KONTROLA | BADANIA PRZY ODBIORZE ROBOT MALARSKICH

16.9.1. Zakres kontroli

Badanie powtok przy odbiorze przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich badania nie wczesniej
jednak niz po 14-tu dniach.

Badania przeprowadzi¢ w temp. powietrza > +5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza < 65%.
Odbidr robot obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego
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sprawdzenie barwy i potysku
sprawdzenie odpornosci na wycieranie
sprawdzenie przyczepnos$ci powltoki
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

16.9.2. METODY KONTROLI BADAN

Badania powtok malarskich przy odbiorze wykonujemy nastepujgco:

Wyglad zewnetrzny — wizualnie okiem z odlegtosci ca 0,5 m.

Barwa i potysk — przez poréwnanie wyschnietej powtoki z wzorcem producenta.
Sprawdzenie odpornosci na wycieranie — przez kilkakrotne pocieranie powierzchni szmatkg
wetniang lub bawetniang w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke uznajemy za odporng
na wycieranie jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych
o boku oczka 5 cm po 10 oczek w kazdg strone, a nastepnie przetarcie pedzlem nacietej
powtoki, przyczepnos$¢ powtoki jest dobra jezeli zaden kwadracik nie wypadnie.

Sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie wodg za pomocg
miekkiego pedzla. Powtoke nalezy uznaé za odporng na zmywanie jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabrudzeniu, a cata powtoka bedzie miata jednolitg barwe.

16.9.3 Odbidr robot malarskich.

Odbidr robot malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamowieniem, ktérego przedmiot okresla dokumentacja przetargowa (techniczna) oraz
specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot oraz dokumentacja powykonawcza.
Zgodnosé wykonania robét stwierdza sie na podstawie zgodnosci wynikéw badan kontrolnych
Z wymaganiami norm, aprobat technicznych i podanymi w niniejszych warunkach
technicznych.

Roboty malarskie wykonane niezgodnie z w/w wymaganiami moga by¢ odebrane pod
warunkiem, iz nie obnizajg wiasciwosci uzytkowych i komfortu uzytkowania, w przeciwnym
wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokét odbioru powinien zawierac:

ocene wynikéw badan,

stwierdzenie zgodnosci z zaméwieniem,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

17. STOLARKA DRZWIOWA
17.1.2.1. DRZWI

-drzwi aluminiowe profilowe dwuskrzydtowe profil termoizolowany malowany proszkowo —wg
kolorystyki, szkto bezpieczne termoizolacyjne

-skrzydta drzwiowe typowe, ptyta petna , w, pomieszczeniach sanitarnych z dolna wentylacja i
z gornym naswietleniem szklona fabrycznie.

-konstrukcja stalowa z wewnetrznym wzmocnieniem

-obustronnie obite blachg stalowg o grubosci 1,5 mm
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-wymiary w swietle przejscia: 900 mm x 2050 mm

-zamek kluczowy -okucia - obustronnie klamki

— wykonczenie (okleina drewnopodobna w jasnym kolorze)

Drzwi stalowe ptytowe o odpornosci EI30

Blat drzwi ocynkowany dwuscienny, czterostronnie felcowany o grubosci 42 mm. Grubosc¢
blachy 0,88 mm. Oscieznice z ksztattownika ocynkowanego o grubosci 2 mm z
czterostronnym uszczelnieniem Powierzchnia — wykonczenie (okleina drewnopodobna w
jasnym kolorze). Okucia: 1 zawias konstrukcyjny z tozyskiem kulkowym - 1 zawias sprezynowy
(jako samozamykacz) -zamek kluczowy -okucia - obustronnie klamki (klucz systemowy dla
segmentu)- 1 sworzen zabezpieczajgcy.

17.1.3.1 WBUDOWYWANIE STOLARKI DRZWIOWEJ

1)Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza
2)Sprawdzi¢ nalezy dopuszczalne odchytki wymiardw otwordw okiennych i drzwiowych
oraz wymiary okien i drzwi podanych w projekcie technicznym.

17.1.3.2. ROZMIESZCZENIE PUNKTOW ZAMOCOWANIA STOLARKI :

1)Stolarke drzwiowg nalezy zamocowywa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu
zgodnie z wymaganiami producenta
2)Odlegtos¢ punktéw zamocowania i wymiary otworéw mierzymy od krawedzi przeciecia

17.1.3.3. OSADZANIE | USZCZELNIANIE STOLARKI W OSCIEZU:

1)W sprawdzone i przygotowane oécieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach

lub listwach.

2)W zaleznosci od rodzaju tgcznikéw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy
osadzi¢ w sposob trwaty ich elementy kotwigce w oSciezach.

3)Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie i porownaé z
dopuszczalnymi odchytkami (nie mogg ich przekroczyé) oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
4)Po ustawieniu drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania

skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Sprawdzi¢ dziatanie okuc.

5)Zamocowanie oscieznic nalezy dokona¢ za pomoca fgcznikoéw typu zaczepow,
gwintowanych hakéw do oscieznic, wkretéw wkrecanych do drewnianych klockéw w
osciezu kotew z tulei rozpieranych itp. Mocowanie o$cieznic za pomocg gwozdzi do
oscieza jest zabronione.

6)Zamocowane drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym materiatem
izolacyjnym nie zawierajgcym szkodliwych zwigzkéw dla zdrowia ludzi.

17.1. 4. ODBIOR ROBOT
Zgodnie z projektem Umowy tj. Zatgcznikiem nr 3 do niniejszego postepowania

17.1.4.1. ODBIOR MATERIALOW

Odbidr okien i drzwi przed ich wbudowaniem powinien by¢ dokonany bezposrednio po
ich dostarczeniu na budowe. Odbidr ten powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci
technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych, sprawdzenie ich

14



wymiarow, ksztattu gotowego elementu, dopuszczalnych odchytek w wymiarach, aprobat
technicznych, dokumentaciji i innych dokumentéw odniesienia. Jakos¢ materiatéw musi by¢
potwierdzona wtasciwymi dokumentami dopuszczajgcymi materiaty do obrotu i stosowania w
budownictwie, ktérymi sa:

certyfikat na znak bezpieczenstwa,

«certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia (PN, aprobata
techniczna, itp.).

17.1.4.2. ODBIORY ELEMENTOW PO WBUDOWANIU | WYKONCZENIU

Odbidr okien, drzwi i ich montaz powinien obejmowac wydzielone fazy rob6t montazowych,
odbidér powinien obejmowac:

*sprawdzenie stanu i wygladu osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

*sprawdzenie rozmieszczenia miejsc zamocowania i sposobu osadzenia elementu,
*sprawdzenie doktadnosci uszczelnienia oscieznic elementu z osciezami otwordw lub
Scianami,

ssprawdzenie uszczelnienia przestrzeni miedzy osciezami i wbudowanym elementem pod
wzgledem cieplnym i przed przenikaniem wod opadowych,

sprawidtowos¢ dziatania elementéw ruchomych i urzgdzen zamykajacych,

*zgodnosé wbudowanego elementu z projektem,

*inne, ktére komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robét.

Z wszystkich czynnosci wykonanych i przeprowadzonych nalezy sporzgdzi¢ protokot.

17.1.4.3..0dbiér koncowy
ODBIOR KONCOWY ROBOT OBEJMUJE:

*sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowa, umowa, niniejszg
specyfikacja itp., sprawdzenia nalezy dokona¢ na podstawie ogledzin i pomiaréw oraz na
podstawie protokotéw odbioréw ww. i zapiséw w dzienniku budowy,

*sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatdw na podstawie protokotéw
odbioru materiatéw

*sprawdzenia prawidtowosci wykonania montazu okien nalezy dokona¢ po uzyskaniu
przez nie petnych wtasciwosci techniczno-uzytkowych.

18. OBROBKI BLACHARSKIE

- Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

- Obrdbki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,7 mm powlekanej
poliestrem mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz nie nizszej niz -15°C. Robét nie
mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

- Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposdéb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

ODBIOR OBEJMUJE:

Obrabki blacharskie:
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- Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych ,
19. Elementy kowalsko — slusarskie

Do elementow s$lusarsko — kowalskich zaliczamy pochwyty stalowe na wspornikach,
balustrady dla niepetnosprawnych, konstrukcja stalowa podjazdu.

Kazdorazowo przy osadzaniu elementow stalowych nalezy wyku¢ gniazda dla osadzenia
elementu.

Ustawi¢ zadany element, zabetonowac, dokonac naprawy tynkéw. Dwukrotnie pomalowac
zgdany element farbami olejnymi.

Konstrukcje podjazdu, balustrady — z ksztattownikéw stalowych wykona¢ warsztatowo,
wedtug rysunkéw roboczych.
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